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GRUPOS CONSTRUCTIVOS FLIP®

Bolsa colectora
de polvo
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Caja del ventilador
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C€

Fig. 1 Grupos constructivos de la lijadora de orillas, rincones y escaleras FLIP®.
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INTRODUCCION

Introduccion

1.1 CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

En la Figura 1 podra observar los principales componentes de la
maquina FLIP®. Le agradeceriamos que dedicara unos instantes
a familiarizarse con la maquina.

1.2 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina lijadora de cantos FLIP® funciona mediante un plato
de lijado al que se le pueden aplicar discos de lijado por velcro.
También se pueden utilizar discos de lijado convencionales con
un tornillo tensor. La zona de trabajo esta cubierta por el Brazo
adicional. Sobre éste se encuentra la caja del ventilador, y por
encimay de manera vertical, el motor eléctrico. Un cable eléctrico
conduce a la linea de alimentacion de la red. El interruptor del
motor CONEXION/DESCONEXION esté a la derecha, en la caja de
interruptores de la caja del motor. La maquina se mueve mediante
dos rodillos de direccidon que se encuentran situados en la parte
trasera de la misma. Las agarraderas se encuentran por encima
del motor. Detrds de la caja del ventilador, en un pitén se encuentra
un codo de tubo girable que conduce el polvo abrasivo a la bolsa
colectora de polvo. Esta bolsa esta unida con el codo de tubo con
dos cierres rapidos por encima de una brida. El cable de conexién
a la red se une con un velcro al estribo de fijacién de la bolsa
colectora para mantener despejada la zona de trabajo.

1.3 USO CORRECTO

La maquina lijadora de cantos FLIP® esta disefiada para un lijado en
seco de suelos de maderay de corcho, y de escaleras de madera
por parte de profesionales y establecimientos de servicios.

jCualquier otro uso sin el consentimiento del fabricante queda
terminantemente prohibido!

FLIP® 28.09.2023 g
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Ha adquirido usted un producto de gran
calidad de la marca LAGLER®. Esperamos
que la maquina FLIP® le sea de gran
utilidad. Esta maquina ha sido fabricada
recurriendo a los mas modernos procesos
de fabricacion. Asimismo, LAGLER®
somete todos sus productos a un estricto
control de calidad antes de su salida de
fabrica.

Le rogamos lea atentamente todas las
instrucciones de uso antes de utilizar
la maquina FLIP®. Estas instrucciones
contienen informacién muy importante en
materia de seguridad y daran respuesta
a muchas de sus preguntas, para que
pueda trabajar con total seguridad y
sin ningin problema con la maquina
que ha adquirido. En caso de que estas
instrucciones no pudieran resolver alguna
de sus dudas acerca de FLIP®, consulte
las instrucciones de lijado o péngase
en contacto con nuestro departamento
de servicio técnico. Nuestros técnicos
estan altamente cualificados, conocen
a la perfeccion el funcionamiento de
la maquina FLIP® y estan a su total
disposicion para ayudarle.

ijLa maquina FLIP® sélo podra utilizarse
sobre superficies secas!

iNo use nunca la maquina FLIP® sobre
superficies mojadas (PELIGRO DE
MUERTE)!
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1.4 ELEMENTOS DE PROTECCION

Las siguientes partes de la maquina son elementos protectoresy,
en consecuencia, deberan mantenerse siempre en perfecto estado:

Tapa del Brazo adicional, = Proteccion del polvo, proteccion
corta/larga de la correa trapezoidal

Brazo adicional, corto/largo = Proteccion del disco de lijado

1.5 EQUIPO

1.5.1 EQUIPO BASICO

J Maquina lista para funcionar

J Bolsa colectora de polvo

. Cable de extension 3 x 1,5 mm? - 10 m de largo

J Llave multiple

. Méscara protectora (P3)

. Dispositivo de vaciado

J Bolsa para basuras

. Sujetacables

. Instrucciones de servicio

1.5.2 ACCESORIOS ESPECIALES
ADVERTENCIA:
Puede encontrar los nameros de los * Brazo adicional, largo
articulos correspondientes en la lista de ° Adaptador para rincones
piezas de recambio del capitulo 11. . Auriculares antirruido

J Lampara de trabajo

1.5.3 PIEZAS QUE SE DESGASTAN

Rogamos compruebe regularmente el estado de las siguientes
piezas para que pueda trabajar de manera 6ptima y segura:

. Sustitucion del cable de extension si estd dafiado

. Sustitucion del cable del motor si esta dafiado

J Sustitucion del sistema de velcro si estd desgastado o
dafiado

J Sustitucion de la correa trapezoidal si estad desgastada

J Sustitucion de la bolsa colectora de polvo si esta desgastada
o dafiada

J Sustitucion de las ruedas si estan desgastadas o dafadas

i ®
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INTRODUCCION

] Sustitucion del interruptor si estad desgastado o dafiado

] Sustitucion de la arandela prensora del papel si esté
desgastada o dafiada

. Sustitucion del tornillo Torx para la tension del papel si esta
desgastado o dafiado

J Sustitucién de la escobilla de carbdn si esta desgastada

] Sustitucion de la polea de transmision del motor si esté
desgastada

. -
o Spase Lagler




INDICACIONES DE PELIGRO Y SEGURIDAD

(2]

Indicaciones de peligro y seguridad

iCuando se esta trabajando con
maquinas con equipos eléctricos, se
deben seguir las siguientes medidas
de seguridad para protegerse de una
descarga eléctrica y del peligro de
heridas y de quemaduras!

ijLea con atencidn y tenga presentes
estas indicaciones antes de utilizar la
herramienta!

iPara su propia seguridad utilice solo
los accesorios y los componentes
de recambio que se detallan en las
instrucciones de uso o que se ofrecen
en el catalogo!

iExiste un riesgo de heridas si
se utilizan otras herramientas de
recambio o accesorios que no sean los
recomendados en las instrucciones de
uso!

jGuarde bien estas indicaciones!

iTenga en cuenta las prescripciones
correspondientes de su asociacién
profesional!

2.1

INDICACIONES DE PELIGROS

iNo use nunca la maquina FLIP® sobre superficies mojadas
(peligro de muerte)!

iPreste atencion a las influencias de su alrededor!

iNo exponga la maquina a la lluvia!

iNo utilice lamaquina en ambientes hiimedos o mojados!
iTrabaje con la iluminacién adecuada!

iNo utilice la maquina cerca de una fuente de calor, de
liquidos o de gases inflamables!

jA fin de evitar dafios ocasionados por el fuego y las
explosiones, después del lijado, el saco colector de polvo
tiene que sacarse de la maquina y vaciarse!

jLa bolsa para basuras llena debe echarse s6lo en un
recipiente antiinflamable!

iCierre este depdsito y guarde la bolsa para basuras
imprescindiblemente al aire libre!

iManténgase alejado de cualquier fuente de calor!

iNo fume cuando haya polvo a su alrededor (por ejemplo
cuando esté manejando la maquina o cuando vacie la
bolsa colectora de polvo) =» existe el riesgo de una
explosion de polvo!

jParaevitar que lamaquina se encienda involuntariamente,
se desenchufara de la red cuando esté apagada!

iProtéjase de una descarga eléctrica!

jEvite cualquier contacto corporal con piezas que estan
unidas atierra como por ejemplo tubos, radiadores, cocina
y frigorifico!

iNo utilice el cable para fines inapropiados!

iNo transporte ni tire de la maquina por el cable!
iTampoco tire de él para desenchufar la maquina!
iProteja el cable del calor, del aceite y de cantos afilados!

iNo deje introducida ninguna llave!
jCompruebe antes de encender la maquina que la llave y
las herramientas de ajustes estan fuera!

FLIP® 28.09.2023
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INDICACIONES DE PELIGRO Y SEGURIDAD

e jCuando el plato de lijado se encuentre en el suelo, la
maquina tiene que estar apagada para evitar que se
produzcan heridas!

e jPara la maquina FLIP®, utilice exclusivamente las
herramientas, accesorios y piezas de recambio
correspondientes de la marca LAGLER®!
iEn caso contrario se podrian causar dafios a la maquina,
al objeto trabajado o a la persona que la esté manejando.

e Preste especial atencién a la colocacién de la bolsa
colectora de polvo para evitar una carga de polvo
innecesaria y nociva para la salud de la persona que esté
manejando con la maquina y para el medio ambiente!

e iUn transporte inadecuado podria causar dafios a la
maquina!

e jEl cable de conexion a la red deberd mantenerse fuera
de la superficie de trabajo para evitar daflos mecéanicos
o eléctricos!

e jPara el buen funcionamiento de la maquina, se tendran
en cuenta los valores limites de polvo permitidos!
iSe aconseja utilizar una mascara protectora P3 (nimero
de articulo en el capitulo 11, Piezas de recambio FLIP®)
cuando se vacie la bolsa colectora de polvo!

FLIP® 28.09.2023 a
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INDICACIONES DE PELIGRO Y SEGURIDAD

2.2 INDICACIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iMantenga su lugar de trabajo ordenado!

El desorden en el lugar de trabajo conlleva riesgo de accidentes.

iMantenga alejados a niiios y a otras personas!

No deje que ningn nifio ni ninguna otra persona toque la maquina
o el cable. Manténgalos alejados de su lugar de trabajo.

jGuarde la maquina de manera segura!

Las maquinas que no se utilizan deben guardarse en un sitio seco
y cerrado y fuera del alcance de los nifios.

iNo sobrecargue la maquina!

Trabajara mejor si sigue los limites establecidos.

jUtilice la maquina correcta!

No utilice ninguna maquina ni ninguna herramienta del equipo
adicional de baja potencia para cargas importantes. No utilice
maquinas para finalidades y trabajos para los cuales no han sido
ideadas.

iLleve la ropa apropiada!

No lleve ropa muy amplia ni joyas puesto que podrian engancharse
con las piezas movibles de la maquina.

jUtilice material de proteccion!

Utilice también méascaras de proteccion del tipo de filtro P3 cuando
trabaje con polvo.

iNo se incline demasiado por encima de la maquina!

Evite cualquier posicion anormal de su cuerpo. Procure mantener
una postura segura y mantenga el equilibrio.

jCuide la maquina con esmero!

Mantenga la maquina limpia para poder trabajar mejor y de
manera mas segura. Siga las indicaciones de mantenimiento
y las instrucciones para cambiar una herramienta. Controle
regularmente el cable y deje que un técnico autorizado lo cambie
si esta desgastado. Controle regularmente el cable de extensiony
cambielo situviera imperfecciones. Mantenga el agarradero seco
y libre de aceite y de grasa.

= FLIP® 28.09.2023
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iDesenchufe la maquina!

Siempre que no se utilice, antes de cualquier trabajo de reparacion
y durante los cambios de herramientas.

jEvite una puesta en marcha involuntaria!

Asegurese de que el interruptor no esté encendido cuando enchufe
la maquina.

iManténgase siempre la alerta!

Observe su trabajo. Proceda de manera razonable y no utilice la
maquina si no estd concentrado.

jControle la maquina de posibles desperfectos!

Antes de volver a utilizar la maquina debera asegurarse de que las
piezas protectoras o las piezas dafiadas de la maquina estén en
perfecto estado de acuerdo con su funcion. Aseglrese de que la
funcion de las piezas movibles es la correcta, de si éstas se pegan,
de si se han roto, de si todas las otras partes estan en perfecto
estado, montadas de manera correcta y de que todas las otras
condiciones que pueden afectar al funcionamiento de la maquina
son correctas. Las piezas protectorasy las piezas dafiadas deberan
ser reparadas o reemplazadas en un taller de servicio siempre y
cuando las instrucciones de uso no dispongan lo contrario. Se
deberdn cambiar los interruptores daflados en un taller de servicio.
No utilice ninguna méaquina cuyo interruptor no funcione.

FLIP® 28.09.2023 a
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DATOS TECNICOS

Datos técnicos

Fabricante

Eugen Lagler GmbH

Tipo de maquina

Maquina lijadora de orillas

Modelo

FLIP®

Nimero de serie

céase la placa de
caracteristicas

Afio de fabricacion

céase la placa de
caracteristicas

Tipo de motor

motor universal

Voltaje 230V 110V
Frecuencia 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz
Potencia 1,35 kW
Proteccion por fusible 10A

Clase de aislamiento F

Clase de proteccion IP 22

Tipo de proteccion 2

Dispositivos de seguridad

Actuacidn por tension
cero, interruptor automa-
tico de sobreintensidad
térmico

Diametro del disco de lijado del
- Brazo adicional corto, largo
- Adaptador para rincones

150 mm
61 mm

Velocidad disco de lijado bajo
carga del

- Brazo adicional corto, largo
- Adaptador para rincones

aprox. 3100 1/min
aprox. 7750 1/min

Largo del
- Brazo adicional, corto 155 mm
- Brazo adicional, largo 315 mm
- Adaptador para rincones 225 mm
Altura del
- Brazo adicional sin disco

protector de la pared 44 mm
- Brazo adicional con disco

protector de la pared 58 mm
- Adaptador para rincones 51,5 mm

FLIP® 28.09.2023
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DATOS TECNICOS

Largo total sin bolsa colectora de
polvo con

- Brazo adicional corto 460 mm
- Brazo adicional largo 620 mm
- Adaptador para rincones 530 mm
Altura total sin bolsa colectora de

460 mm
polvo
Ancho total 260 mm
Peso total 9,8 kg
Carga de polvo en el lugar de
trabajo
(medido segtn DIN EN 50632, < 0,5 mg/m?3
funcionamiento de la maquina
segln las instruccion de servicio)
Valores de emision de ruido del 84 dB(A)
lugar de trabajo
Cons_tgpte de inseguridad de 4 dB(A)
medicion para todos los valores
Valor total de oscilacion a, |
(valor caracteristico de vibracion) <2,5m/s?

medio en el mango

ADVERTENCIA:

Losvalores que se han dado son valores de
emision y no tienen por qué ser al mismo
tiempo los valores para un lugar seguro
de trabajo. Aunque exista una correlacion
entre los niveles de emision y los de
absorcion, no se puede afirmar con total
seguridad si son necesarias unas medidas
de seguridad adicionales. Los factores
que en aquel momento pueden influir en
los niveles de absorcién existentes en
el lugar de trabajo son: la duracion del
trabajo, el tipo de habitaciéon en la que
se trabaja, otras fuentes de ruido, por
ejemplo el namero de maquinas y otros
trabajos paralelos. Los valores permitidos
pueden incluso variar de pais a pais.
Esta informacion deberia permitir que la
persona que maneja la maquina tenga
una mejor apreciacion de los peligros y
riesgos.

FLIP® 28.09.2023
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PUESTA EN SERVICIO

4

Puesta en servicio

SUIAINEZ A

Fig. 2

Tirar del perno fiador e introducir el tubo en el
encaje.

Desplazarla bolsa colectora de polvo por encima
de la brida receptora y fijar con las dos clavijas
metélicas.

Fig. 4

Sujetar la bolsa colectora de polvo conlos cierres
rapidos.

Se describe a continuacién como utilizar la maquina FLIP® en el
lugar de trabajo. Para evitar dafios asi como un uso incorrecto de
la maquina, siga los siguientes puntos en el mismo orden.

IMPORTANTE:

iTenga en cuenta que el embalaje sirve para el transporte de
la maquina, accesorios y materiales abrasivos, de tal modo
que en caso de averia o mantenimiento, la maquina se puede
enviar sin ningin riesgo!

4.1 PREPARACION DE LA MAQUINA

1 Saque la maquina con cuidado de su envoltorio. Deshagase
del material de embalaje de forma no nociva para el medio
ambiente.

2 Tire del perno fiador situado en el encaje del tubo de
aspiracion de la caja del ventilador y conecte al mismo
tiempo el tubo del ventilador al tubo de aspiracion (Fig. 2).

3 Haga girar el tubo del ventilador de tal manera que la apertura
del codo del tubo quede hacia atras y deje de tirar del perno
fiador para que vuelva a encajar.

4 Eltubo del ventilador puede girar completamente y hay hasta
cuatro posiciones de fijacion posibles en las que el perno
fiador encaja con el tubo.

iPara evitar cualquier accidente o daiio a la maquina, elija
siempre una de estas cuatro posiciones!

5 Empuje la apertura de la bolsa colectora por encima de la
brida receptora fijada al final del codo del tubo y fije la bolsa
colectora con dos clavijas de metal (Fig. 3).

6 Sujete la bolsa colectora de polvo con los dos cierres rapidos
con la brida receptora (Fig. 4).

l.ﬁ Ier FLIP® 28.09.2023

—g—® Espafiol / Spanisch



4

4.2 CONEXION DEL CABLE DE RED

PUESTA EN SERVICIO

1 Introduzca el enchufe macho del cable del motor en el
acoplamiento del cable de extension (Fig. 5).

2 Sujete el acoplamiento del cable de extensidn con la ayuda
del velcro a la bolsa colectora de polvo.

3 Introduzca el cable de extension en un enchufe hembra de
230 V o de 110 V suficientemente protegido por un fusible.

4.3 ARRANQUE DE LA MAQUINA

\ =
i Js

Rl /)

'll I

Fig.5  Conectar el cable del motor con el cable de
extension.

La méaquina FLIP® estd lista para su funcionamiento. Cuando la
ponga en marcha, el disco de lijado debera estar levantado del
suelo. Incline la maquina un poco hacia detrds y enciéndala por
el interruptor (Fig. 6).

4.4 APAGAR LA MAQUINA

Para apagar la maquina, inclinela un poco hacia detras y pulse el
interruptor. Espere hasta que el plato de lijado se haya detenido
completamente antes de dejar que la maquina se apoye otra vez
sobre dicho plato.

iNo deje que la maquina funcione sin supervision y
desenchifela cuando haya finalizado el trabajo!

FLIP® 28.09.2023 a
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Fig.6  Encender (1) y apagar (2) la maquina con el
interruptor.
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Trabajar con FLIP®

ADVERTENCIA:

Para mas informacién llame a Alemania
gratuitamente a los nimeros siguientes:

- Teléfono: 0800/ 52 34 537

- Fax: 0800/ 48 66 353

o bien a:

- Teléfono: 0049 - 7135 - 98 90-0
- Fax: 0049 - 7135 - 98 90-98

- Correo electrénico: info@laegler.com
- Internet:  www.laegler.com

jParamésseguridad e interés esimportante
seguir los consejos de eso y consultar
las instrucciones de lijado de LAGLER®
(www.laegler.com)!

Fig. 7

Manejar el FLIP® con las dos manos.

T

<

Fig. 8

Simplemente tirar del disco de lijadoy ...

5.1 CONSEJOS GENERALES PARA EL USO

La maquina FLIP® es muy versatil. En cuestion de segundos se
puede cambiar el Brazo adicional que necesite. La FLIP® se ha
concehido para el lijado fino de pasillos, orillas, cantos, esquinas
y escaleras.

Se pueden evitar las marcas profundas de lijado por haber elegido
un grano de lija demasiado grueso, si se elige para la primera fase
del lijado el grano mas fino posible.

Evite las marcas de la lija utilizada previamente manteniendo la
progresion de los granos y sin saltar dicha progresién mas de un
nivel. Aspire la superficie lijada después de cada trabajo.

Lije las zonas mas oscuras de la habitacion con el disco ya utilizado
para restar agresividad al material abrasivo.

iTenga en cuenta que la maquina FLIP® posee una velocidad de
corte muy alta, y como consecuencia existe el riesgo de incendio
cuando se utilizan los granos mas finos!

Al lijar no ejerza demasiada presion sobre el suplemento. Esto
empeoraria evidentemente el resultado del lijado con profundos
arafazos y el motor puede apagarse eventualmente debido al
sobrecalentamiento.

5.2 CAMBIO DEL DISCO ABRASIVO

Segun el tipo de trabajo, utilice distintos granos del disco abrasivo.
Para cambiar el disco abrasivo proceda de la siguiente manera:

5.2.1 DISCOS DE LIJADO POR VELCRO

1 Desconecte la maquina.
2 iDesenchufe el enchufe de la red del tomacorriente!

3 Ponga la maquina al revés o timbela de un lado para evitar
asi dafar el suelo y la maquina.

4 Saque el disco de lijado por velcro desgastado del plato de

lijado (Fig. 8).
= FLIP® 28.09.2023
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5 Coloque un disco de lijado por velcro nuevo. Este disco
debe quedar situado en el centro del plato. La perforacién
del centro del disco de lijado y la llave a propésito facilitan
este proceso (Fig. 9).

5.2.2 DISCOS DE LIJADO CONVENCIONALES

1 Apague la maquina.

2 iDesenchufe el enchufe de la red del tomacorriente!

3 Ponga la maquina al revés o timbela de un lado para evitar
asi dafiar el suelo y la maquina.

4 Desenrosque con la llave Miiltiple el tornillo de sujecidn de
la tension del papel (Fig. 10).

5 Saque este tornillo y la arandela tensora de papel del plato
de lijado y cologue estas piezas a un lado (Fig. 11).

6 Coloque un nuevo disco de lijado y fije el tornillo de sujecion
conla arandelatensora de papel en el plato de lijado (Fig. 12).

7 Con la ayuda de la llave multiple enrosque el tornillo de
sujecion en el plato de lijado (Fig. 12) y tenga en cuenta que
el disco de lijado deberia quedar sujeto lo mas al centro
posible de dicho plato.

8 Apriete bien el tornillo de sujecion con la Ilave multiple.

IMPORTANTE:

iColoque siempre sdlo un disco de lijado puesto que, de lo
contrario, el resultado del lijado no sera satisfactorio y la
aspiracion de polvo no funcionara adecuadamente!

FLIP® 28.09.2023 I,ﬁ IEI’
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Fig.9 ... colocar el nuevo de manera centrada y
presionar.

Fig. 10  Sacar el disco de lijado convencional desenros-
cando el tornillo tensor de papel con la llave a
mdltipley ...

N
AN

Fig. 11 ... tras quitar la arandela de sujetar el abrasivo,

S
i

Fig.12 ...y colocar el nuevo disco de lijado volviéndolo
a montar.




Fig. 13  Retirar el acoplamiento del velcro de la bolsa
colectora de polvo.

Fig. 14  Eche los restos de polvo en el saco colector de
polvo, agitandolo.

Fig. 15  Abrir los dos cierres rapidos y sacar la bolsa.

Fig. 16 Como montar la bolsa para basuras.

TRABAJAR CON FLIP®
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5.3 VACIADO DE LA BOLSA COLECTORA DE
POLVO

iA fin de evitar daiios ocasionados por el fuego y las explo-
siones, después del lijado, el saco colector de polvo tiene
que sacarse de la maquina y vaciarse!

ijLa bolsa para basuras llena debe echarse sélo en un reci-
piente antiinflamable!

iCierre este depésito y guarde la bolsa para basuras impres-
cindiblemente al aire libre (Fig. 24)!

Como méaximo, se vaciara la bolsa colectora de polvo cuando se
haya llenado una tercera parte de su capacidad para evitar asi el
deterioramiento de la aspiracion por las superficies de filtro que
falten. La linea horizontal de la parte exterior de la bolsa colectora
de polvo muestra el nivel maximo de almacenamiento de polvo.
Utilice una mascara protectora (P3) al vaciar la bolsa colectora
de polvo.

Para que se pueda vaciar el saco colector de polvo del modo méas
limpio posible, al volumen de suministro pertenece adicionalmente
un dispositivo de vaciado, una bolsa para basurasy un sujetacables.
Se vacia el saco colector de polvo como sigue:

1 Apague la maquina.

2 iDesenchufe el enchufe de la red del tomacorriente!

3 Retire el acoplamiento del cable de conexion del velcro de
la bolsa colectora de polvo (Fig. 13).

4 Agite el resto de polvo hacia la bolsa antes de vaciarla
(Fig. 14).

5 Abra los dos cierres rapidos de la brida receptora (Fig. 15).

6 Saque lentamente la bolsa colectora de la brida receptora
(Fig. 15).

1 Sujete el dispositivo de vaciado en el asa y pase una bolsa
para basuras desde el lado de las nervaduras por el agujero
en el centro del dispositivo (Fig. 16).

= FLIP® 28.09.2023
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Ponga la bolsa para basuras de revés y por detras sobre el
dispositivo de vaciado (Fig. 17).

Tome la brida del saco colector de polvo con bolsa para
basuras enunay el saco colector de polvo en la otra mano.
Mantenga el saco colector de polvo ligeramente inclinado,
para que no pueda salir polvo.

Meta el saco colector de polvo en el dispositivo. Tenga en
cuenta la posicidn correcta del varillaje: Las clavijas tienen
que entrar en los agujeros previstos para este fin (Fig. 18).

Ejerciendo una ligera presion, se puede introducir el saco
colector de polvo completamente en el dispositivo. Durante
este proceso, las espigas del varillaje del saco atraviesanla
bolsa para basuras, asegurandola contra el desplazamiento
(Fig. 18).

Sujete el dispositivo en el saco colector de polvo, cerrando
ambos cierres rapidos dando un cuarto de giro en sentido
horario (Fig. 19).

Vacie el saco colector de polvo en la bolsa para basuras
agitando fuertemente (Fig. 20).

Cierre la bolsa para basuras llena con el sujetacables
incluido en el suministro, antes de que la elimine (Fig. 21).

TRABAJAR CON FLIP®

Fig. 17

Ponga la bolsa para basuras de revés.

Fig. 18

Meta el saco colector de polvo.

Fig. 19

Sujete la brida en el saco colector de polvo.

Fig.20 Vacie el saco colector de polvo agitandolo
vigorosamente.

FLIP® 28.09.2023 I,ﬁ IEI’
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Fig. 21

Cierre la bolsa para basuras con un sujetacables.
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15  Abra ambos cierres rapidos por la brida del saco colector
N \} de polvo (Fig. 22).
NS 7Y o
§ 16 Quite el dispositivo del saco colector de polvo. Mantenga el
2 vq ! saco colector de polvo ligeramente inclinado, para que el
’ A 4> polvo residual que ha quedado eventualmente, pueda volver
\ 1\ a caerse en el saco (Fig. 22).
/% S -
N
%%%?ﬁ 17 Vuelva a montar el saco colector de polvo en la sucesion

contraria en la maquina.
Fig. 22  Suelte los cierres rapidosy saque el saco colector
de polvo.

18  (Quite la bolsa para basuras llena de la brida del saco colector

de polvo (Fig. 23) y métala en un deposito antiinflamable
(Fig. 24).
Fig. 23  Saque la bolsa para basuras de la brida del saco
colector de polvo.
\Uv - —
1
__J2
A0 A A A A
Fig. 24  Eche la bolsa para basuras llena en un depésito
antiinflamable y cerrarla =9 jPeligro de
incendio!
= FLIP® 28.09.2023
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TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Transporte y almacenamiento

En caso de tener que almacenar la maquina durante algln tiempo,
hagalo en un lugar seco en el que no exista riesgo de heladas y
con poca oscilacion de temperaturas.

ADVERTENCIA:

iPara almacenar la maquina, utilice el mismo embalaje de
transporte!

Para que la maquina FLIP® ocupe el menor espacio posible durante
su transporte o almacenamiento,

1 tire del perno fiador de la caja del ventilador (Fig. 25),

2 haga girar al mismo tiempo el tubo del ventilador hasta que la
bolsa colectora de polvo se encuentre por encima del Brazo
adicional y fijese en que el perno fiador encaje tras dejar de
tirar de él (Fig. 25).

iPara evitar accidentes o daifios a la maquina, el perno fiador
debe encajar con el tubo del ventilador!

Fig. 25 Tirar del perno fiador y hacer girar el tubo del
ventilador.

De esta forma, puede llevar cdmodamente la maquina por el codo
del tubo (Fig. 26).

FLIP® 28.09.2023 a
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Fig.26  Como llevar la maquina FLIP®.
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——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

Mantenimiento y reposicion
de las piezas de desgaste

Fig. 27 Desenroscar los dos tornillos que fijan el Brazo
adicional.

Fig. 28 Desenroscar el tornillo que fija la chapa tensora
de la correa.

Fig. 29  Sujetar bien el FLIP® por el tubo de aspiracion,
apretar la chapa tensora de la correa y enroscar
los tres tornillos.

22

Usted mismo podra realizar los trabajos de mantenimiento que
se describen en el proximo punto. Sin embargo, los trabajos
de mantenimiento mas importantes, y en particular aquellos
relacionados con la instalacion eléctrica, deberéan ser realizados
por motivos de seguridad por técnicos especializados.

7.1 TENSION DE LA CORREA TRAPEZOIDAL

De vez en cuando tendra que volver a tensar la correa trapezoidal.
Proceda de la siguiente manera:

1 iDesconecte la maquina y desenchufela!

2 Coloque la maquina al revés, timbela de un lado o coléquela
porla caja del motor encima de una mesa. Evite causar dafios
al sueloy a la misma maquina.

3 Desenrosque con la llave miltiple los dos tornillos que fijan
el Brazo adicional a la caja del ventilador (Fig. 27).

4 Desenrosque con la llave mltiple los tornillos que fijan la
chapa tensora de la correa (Fig. 28).

5 Sujete bien el FLIP® por la tubuladora de aspiraciony apriete
simultdneamente con el pulgar la chapatensora de la correa
hacia adelante. Al mismo tiempo, con la otra mano vuelva a
enroscar con la llave multiple los tres tornillos (Fig. 29).

6 No tense demasiado la correa trapezoidal para evitar
desgastar demasiado la correa y la polea de transmisién.

= FLIP® 28.09.2023
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——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

7.2 CAMBIO DE LA CORREA TRAPEZOIDAL

Utilice exclusivamente las correas trapezoidales originales de
LAGLER® (n(imero de articulo en el capitulo 11, Piezas de recambio
FLIP®).

La correa trapezoidal se deberd cambiar como maximo cuando
éstano se pueda tensar mas porque los tornillos que fijan el Brazo
adicional llegan al final de los agujeros alargados.

Fig. 30 Desenroscar los tornillos, girar la chapa tensora

1 iDesconecte la maquina y desenchifela! de la correa y volver a enroscar los tornillos.
2 Coloque la maquina al revés, tdmbela de un lado o coloque
la caja del motor encima de una mesa. Evite causar dafios
al suelo y a la misma maquina.
3 Desenrosque los tornillos de la chapa tensora de la correa
con la llave miltiple, girela hacia atrds y vuelva a apretar el
tornillo (Fig. 30).
4 Con la llave miltiple retire los dos tornillos, los discos y el
angulo de guia que fijan el Brazo adicional y coloque estas
piezas a un lado (Fig. 31).
5 Saque el Brazo adicional de la maquina y pongalo mirando H
hacia arriba con el disco de lijado (Fig. 32).
6 Saque con ayuda de la llave mdltiple los tornillos de sujecion
de la tapa del Brazo adicional y quite esta tapa (Fig. 33).
17 Gire el Brazo adicional.
8 Con-ayuda de. Ia. ,IIave multiple desenrosqulg los cuatro Fig.32 Quitar el Brazo adicional.
tornillos de sujecién del soporte del plato de lijado y saque
los tornillos (Fig. 34).
Fig. 33  Quitar la tapa del Brazo adicional. Fig. 34  Sacar los cuatro tornillos de sujecion del soporte
del plato de lijado.
FLIP® 28.09.2023 a
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——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

Fig. 35 Quitar el Brazo adicional del soporte del plato de
lijado.

Fig. 36 Colocar el soporte del plato de lijado con la
correa trapezoidal en el Brazo adicional. Prestar
especial atencion a la alineacion del agujereado
del soporte del plato de lijado con la del Brazo
adicional.

Fig. 37 Enroscar los cuatro tornillos avellanados para
fijar el soporte del plato de lijado.

Fig. 38 Colocar la correa trapezoidal en la polea de
transmision del motor.

24

9 Saque el Brazo adicional del soporte del plato de lijado
(Fig. 35).

10  Saquelacorreatrapezoidal desgastada del Brazo adicional.

11 Limpie las dos poleas de transmision y el Brazo adicional.
Utilice una mascara protectora (P3) si fuera necesario.

12 Coloque la nueva correa trapezoidal en la polea de
transmision del plato de lijado.

13 Coloque el soporte del plato de lijado con la correa
trapezoidal en el Brazo adicional. Tenga en cuenta que el
agujereado del soporte del plato de lijado corresponde al
agujereado del Brazo adicional (Fig. 36).

14  Preste especial atencion a que el plato de lijado se pueda
hacer girar conlamanoy a que la correa trapezoidal se haya
colocado correctamente en el Brazo adicional.

15  Apriete los cuatro tornillos avellanados con la llave multiple
para fijar el soporte del plato de lijado (Fig. 37).

16  Para colocar el Brazo adicional en la maquina, primero
coloque la correa trapezoidal en la polea tensora del motor
y después el Brazo adicional en la méaquina (Fig. 38).

17  Monte la tapa del Brazo adicional.
18  Enrosque los tornillos en la rosca de la caja del ventilador.
Tenga en cuenta que por debajo de los tornillos iran

montados el angulo de guia y los discos.

19 Tense la correa trapezoidal segin lo descrito en el
capitulo 7.1, Tension de la correa trapezoidal.

iTranscurrido el tiempo de rodaje, compruebe de nuevo la tension
de la correa!

= FLIP® 28.09.2023
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7.3 CAMBIO DE LA POLEA DE TRANSMISION DEL
BRAZO ADICIONAL

Sial proceder al cambio de la correa trapezoidal, usted observara
que la polea de transmision del Brazo adicional esta desgastada,
se deberd cambiar el soporte del plato de lijado de la siguiente
manera:

1 iDesconecte la maquina y desenchiufela!

2 Desmonte el Brazo adicional y el soporte del plato de lijado
segun el capitulo 7.2, Cambio de la correa trapezoidal.

3 Vuelva a montar el Brazo adicional con un nuevo soporte
del plato de lijado siguiendo a la inversa los pasos del
capitulo 7.2, Cambio de la correa trapezoidal.

FLIP® 28.09.2023 a
Espafiol / Spanisch Iilgli';

25



7

——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

Fig. 39

Alaizquierda una polea de transmision nueva (A),
a la derecha una desgastada que deberia
cambiarse (B).

T

Fig. 40

Desenroscar los cuatro tornillos de sujeciény ...

T

Fig. 41

26

... levantar la empufiadura.

7.4 CAMBIO DE LA POLEA DE TRANSMISION DEL
MOTOR

Utilice exclusivamente poleas de transmisién del motor de la
marca LAGLER® (niimero de articulo en el capitulo 11, Piezas de
recambio FLIP®).

Debido al alto namero de revoluciones del motor de la maquina
FLIP®, la polea de transmision del motor esta altamente expuesta
al desgaste. Para prevenir un desgaste demasiado alto de la polea
de transmisién, se aconseja cambiar a tiempo dicha polea.

1 iDesconecte la maquina y desenchufela!

2 Saque el Brazo adicional como se describe en el capitulo 7.2,
Cambio de la correa trapezoidal.

3 Destornille los cuatro tornillos de sujecion de la empufiadura
y saquela de la caja del motor. Preste especial atencion a
que no caiga ninguna pieza de la maquina en el motor (Fig. 40
+ Fig. 41).

4 Sujete bien con una llave SW 10 mm la parte superior del
final del eje del motor y afloje con unas tenazas la polea de
transmision del motor del eje del motor (rosca normal a la
derecha).

5 Limpie perfectamente la superficie para la polea de
transmision del motor y el mufion del arbol.

6 IMPORTANTE:
Ponga aceite en el ajuste de la perforacién de la polea de

transmision del motor.

7 Coloque la nueva polea de transmision del motor en el eje
del motor.

8 Fije la polea de transmision del motor con ayuda de la llave
y de las tenazas.

9 Monte la empufiadura encima de la caja del motor.

10  Monte el Brazo adicional y tense la correa trapezoidal
segln se describe en el capitulo 7.2, Cambio de la correa

trapezoidal.
= FLIP® 28.09.2023
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7.5 CAMBIO DE LA ESCOBILLA DE CARBON

Para prevenir dafios en el colector por causa del desgaste total
de la escobilla de carbdn, la maquina FLIP® utilizaré escobillas
de carbon (namero de articulo en el capitulo 11, Piezas de
recambio FLIP®) con contactos de seguridad. Estos desconectan
automéaticamente el motor cuando se alcanza el limite de desgaste.
iNo obstante, se deberan cambiar las escobillas de carbon al
menos una vez al afio para evitar dafar la maquina!

1 iDesconecte la maquina y desenchifela!

2 Desenrosque los cuatro tornillos de sujecién de la
empufiadura y sadquela de la caja del motor. Preste especial
atencién a que no caiga ninguna pieza de la maquina en el
motor (Fig. 40 + Fig. 41).

3 Tire del enchufe de conexion de una escobilla de carbén del
portaescobillas (Fig. 42).

4 Haga girarla brida de sujecion de laton con ayuda de la llave
mdaltiple hacia atrds y saque la escobilla de carbén utilizada
(Fig. 42).

5 Introduzca la nueva escobilla de carbén y vuelva a dar la
vuelta a la brida de sujecion de latén (Fig. 43).

6 Fije el cable de la escobilla de carbdn al soporte previsto para
ello. Coloque el cable de la escobilla de carbén igual que la
montada anteriormente, para evitar una posterior opresion
del cable (Fig. 43).

7 Proceda de igual manera para cambiar la segunda escobilla
de carbén.

8 Vuelva a montar la empufiadura encima de la caja del motor.

FLIP® 28.09.2023 I,ﬁglEl’
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Fig. 42 Tirar del enchufe de conexion (1), hacer girar el
estribo de laton hacia atréas (2) y sacar la escobilla
de carban (3).

Bj ‘

Fig. 43 Colocar la nueva escobilla (1), volver a girar la
brida de sujecion de laton (2) y fijar el enchufe
de conexion (3).

IMPORTANTE:

iPara alargar la vida del motor, un técnico
especializado en aparatos eléctricos
deberia limpiar el canal de deslizamiento
del carbon después de cada dos cambios
de las escobillas!

27
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Fig. 44  Ajuste estandar para el brazo adicional cortoy el
adaptador para rincones.

Fig. 45 Posicion estandar para un Brazo adicional largo.

28

7.6 CONTROL DE LA ASPIRACION

Para garantizar una aspiracion 6ptima con total seguridad tanto
para usted como paraterceros, se deberdn de tener en cuenta los
puntos siguientes:

. Utilice exclusivamente bolsas colectoras de polvo de la
marca LAGLER® (nimero de articulo en el capitulo 11, Piezas
de recambio FLIP®).

J No utilice ninguna bolsa colectora de polvo dafiada.

J Compruebe que las ruedas de direccion estan ajustados
correctamente.

J Controle el sistema de aspiracion para detectar posibles

obstrucciones y residuos.

. Compruebe que la bolsa colectora encaja con la brida
receptora.

7.7 AJUSTE DE LAS RUEDAS DE DIRECCION

La posicion de las ruedas influye en el lijado y en la agresividad de
la méaquina. Para lijados fuertes elija un angulo de incidencia méas
abierto, y para lijados méas finos, uno menos abierto.

Conayuda de las dos marcas de ajuste de la llave miltiple, se puede
fijar una posicion de las ruedas para el Brazo corto y una para el
largo, apropiada tanto para los lijados fuertes como para los finos.
Esto se puede lograr si se mantiene la marca de ajuste
correspondiente de la llave multiple entre las ruedas y la caja del
ventilador segln el Brazo adicional utilizado y se introduce esta
distancia (para saber como proceder véase a continuacion).

Con este ajuste se permitird una posicion de lijado horizontal y
uniforme que no carga en exceso la maquina y que permite un
lijado uniforme y adecuado.

En casos especiales se debera adaptar la posicion; posteriormente,
con la ayuda de la Ilave mdltiple, se puede volver a encontrar la
posicion estandar con facilidad.

La alta velocidad de corte de la maquina permite un trabajo rapido.
La maquina debe poder moverse ininterrumpidamente y con
facilidad sin que sea necesaria una presion adicional.

iSi desea un lijado méas profundo, el &ngulo de inclinacion debera
inclinarse mas!

= FLIP® 28.09.2023
Iilgli'; Espafiol / Spanisch



7

——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

Para ajustar las ruedas de direccion proceda del siguiente modo:

1 iDesconecte la maquina y desenchufela!

2 Afloje la contratuerca de la polea de guia a ajustar.

3 Mantenga la marca de referencia de la llave miltiple
correspondiente al Brazo adicional utilizado entre el rodillo
de direccion y la caja del ventilador, de tal manera que \
el lado escrito de la llave sefiale la caja del ventilador
(Fig. 44 + Fig. 45).

Fig. 46  Posicion correcta, la maquina lija por el centro.

Marca de referencia para

- el Brazo adicional corto: short
- el Brazo adicional largo: long
- el adaptador para rincones: short

4 Gire ahorala polea de guia en la direccion deseaday apriete
la contratuerca otra vez.

* )
: |
5 Haga una pruebay controle el aspecto del lijado (Fig. 46 — 50). \ =
Sideseara un ajuste masinclinado o mas plano, desenrosque ~ F19-47 g;'r‘liﬁgas?gen'i']jiﬁ‘c‘:" esta demasiado alejada por la
la contratuerca y haga girar el rodillo de direccién una o
dos vueltas en la direccion correspondiente y luego vuelva
a enroscar la contratuerca.

Fig.48 ... que la rueda izquierda levanta demasiado la
maquina.

1782
ik 1\@ 2 i

Fig. 49 Silazonade lijado estd demasiado alejada por la Fig. 50 ... que la rueda derecha levanta demasiado la
izquierda significa ... maquina.
FLIP® 28.09.2023 a
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——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

30

7.8 CAMBIO DE LAS RUEDAS DE DIRECCION

Utilice exclusivamente las ruedas de direccion originales de la
marca LAGLER® (nGimero de articulo en el capitulo 11, Piezas de
recambio FLIP®).

1 iDesconecte la maquina y desenchufela!

2 Quite la contratuerca.

3 Haga girar completamente el rodillo fuera de la caja del
ventilador.

4 Enrosque el nuevo rodillo en la caja del ventilador.

ADVERTENCIA:

iPonga una capa fina de aceite en la rosca del rodillo de
direccion para facilitar el ajuste!

5 Ajuste la posicion del rodillo con la llave mltiple (capitulo 7.7,
Ajuste de las ruedas de direccidn). Ponga la contratuercay
apriétela.

6 Compruebe el ajuste de la maquina (capitulo 7.7, Ajuste de
las ruedas de direccidn, b).

|er FLIP® 28.09.2023

—g—® Espafiol / Spanisch
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7.9 AJUSTE DEL RODILLO PROTECTOR DE LA

PARED

Ajustando el rodillo protector de la pared puede evitar que se lije
la pared o el z6calo si éstos tienen formas distintas.

1

iDesconecte la maquina y desenchufela!

Desenrosque el tornillo del medio del rodillo protector de la
pared con ayuda de la llave multiple (Fig. 51).

Empuje el rodillo protector de la pared hacia la posicion que
usted desee y vuelva a enroscar el tornillo (Fig. 52).

Para controlar la colocacion, sitde el FLIP® contra la pared
de tal manera que el rodillo protector toque con la pared.

El plato de lijado no deberia tocar la pared. Si fuera asi,
desplace el rodillo protector de la pared hacia la direccién
correspondiente.

Si usted quisiera lijar conscientemente hasta la pared, empuje el
rodillo protector de la pared completamente fuera de la zona de
trabajo.

Si usted quisiera lijar por debajo de radiadores o de armarios muy
bajos, puede proceder a quitar todo el rodillo protector de la pared:

1

FLIP® 28.09.2023 g
Espafiol / Spanisch ) E—

iDesconecte la maquina y desenchufela!

Desenrosque con la llave multiple el tornillo del centro del
rodillo protector de la pared y muévalo hasta la posicién
delantera (Fig. 53).

Quite los dos tornillos que fijan el soporte del rodillo protector
de la pared con el Brazo adicional y saque todo el rodillo
(Fig. 54).

——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

Fig. 51  Desenroscar el tornillo situado en medio del rodillo
protector de la pared ...

Fig.52 ...y posicionarlo.

Fig. 53  Afloje el tornilloy desplace el rodillo protector de
la pared.

Fig. 54  Quitar los tornillos de sujecion y sacar todo el
rodillo protector de la pared.

31



——— MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE LAS PIEZAS DE DESGASTE ————

7.10 CAMBIO DEL RODILLO PROTECTOR DE LA
PARED

Utilice exclusivamente rodillos protectores de la pared originales
de lamarca LAGLER® (niimero de articulo en el capitulo 11, Piezas
de recambio FLIP®).

1 iDesconecte la maquina y desenchufela!

2 Con la llave mdltiple saque el tornillo del centro del rodillo
protector de la pared (Fig. 53, 1.).

3 Saque el rodillo protector de la pared viejo.

4 Coloque el manguito en el nuevo rodillo protector de la pared
y sitGielo en el soporte del rodillo con una arandela en cada
lado. Tenga en cuenta que el centro del rodillo estéa sobre la
tuerca en el soporte.

5 Enrosque el tornillo a través de la perforacion del manguito
en la tuerca.

6 Ajuste el rodillo protector de la pared de acuerdo con el uso
que le quiera dar (capitulo 7.9, Ajuste del rodillo protector
de la pared).

7.11 LIMPIEZA DE LA MAQUINA TRAS LOS
TRABAJOS DE LIJADO

Es posible que después de un trabajo de lijado queden restos
de cola, cera o barniz en la polea de transmisién o en el Brazo
adicional.

Esto puede afectar al buen funcionamiento de la maquinay disminuir
su capacidad de aspiracion. Si se hubieran depositado restos de
estos materiales, usted lo notara porque la maquina no se mueve
con soltura, el arranque es dificil, las revoluciones son menores y
el ruido mayor. La capacidad de aspiracion también disminuira. Si
éste fuera el caso, se debera sacar la correa trapezoidal como se
describe en el capitulo 7.2, Cambio de la correa trapezoidal y se
debera limpiar el brazo adicional asi como los bordes de la polea
de transmisién. Compruebe que no haya residuos en el ventilador.
Utilice una mascara protectora (P3).

= FLIP® 28.09.2023
Iilgli'; Espafiol / Spanisch
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CONTROL Y MANTENIMIENTO REGULARES

Control y mantenimiento regulares de
conformidad con las prescripciones
de prevencion de riesgos laborales

Como minimo una vez al afio un técnico comprobara la seguridad
eléctrica y mecanica del equipo eléctrico y de las piezas de la
maquina; en caso necesario, realizara las reparaciones pertinentes
y después certificara la sequridad con un sello de verificacidon.

Los elementos necesarios para la aspiracion del polvo deberan ser
examinados al menos una vez al afio por untécnicoy se repararan
sifuera necesario. El buen funcionamiento se certificara del mismo
modo.

iTenga en cuenta que se deben usar exclusivamente piezas de
recambio originales de la marca LAGLER®! Sélo LAGLER® o un
establecimiento autorizado deberia llevar a cabo los trabajos de
revision/mantenimiento.

El Control del servicio técnico de estas instrucciones de uso
(capitulo 12) documenta cuando y donde se repar6 su maquina. El
Control del servicio técnico dejarad constancia de los trabajos de
mantenimiento realizados rellenando los campos correspondientes
de fecha, sello y firma.

FLIP® 28.09.2023 a
Espafiol / Spanisch Iilgli';
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El sello de verificacion certifica la seguridad.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Localizacion de averias

El siguiente punto le muestra como solventar los problemas que
pueda tener con la maquina FLIP®. Si las siguientes medidas no
logran solucionar el problema, no dude en ponerse en contacto
con LAGLER®.

9.1 LA MAQUINA NO FUNCIONA

9.1.1 EL MOTOR NO ARRANCA

J Compruebe y reestablezca el suministro de corriente,
compruebe la proteccidn por fusible.

] Deje que un técnico especializado en aparatos eléctricos
examine el equipo eléctrico (por ejemplo el interruptor y el
cable de motor).

. iEl termosensor ha apagado la maquina (debido a una
tension insuficiente en la alimentacion de corriente o
presion excesiva sobre el suplemento al lijar y tiene que
enfriarse!

9.1.2 EL MOTOR INTENTA ARRANCAR PERO SE PARA

J Entemperaturas muy frias: caliente la maquina a temperatura
ambiente en una habitacion caliente.

J Subtensién: compruebe la calidad y el largo del conductor, se
deberia evitar una seccion transversal del cable demasiado
pequefia (una seccion transversal del cordon menor que
1,6 mm2) y un tubo de alimentacion demasiado largo; si se
diera el caso utilice Trafo (nimero de articulo 708.00.00.100

para 230 V).
J Compruebe y corrija la tension de la correa trapezoidal.
= FLIP® 28.09.2023
34 Iilgli'; Espafiol / Spanisch
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9.2

LA MAQUINA NO FUNCIONA BIEN

9.2.1

EL MOTOR ARRANCA PERO NO LIJA O LIJA MUY POCO

Entemperaturas muy frias: calentar la maquina a temperatura
ambiente en una habitacion caliente.

Subtension: compruebe la calidad y el largo del conductor, se
deberia evitar una seccion transversal del cable demasiado
pequefia (una seccion transversal del cordon menor que
1,6 mm?) y un cable de alimentacion demasiado largo; si se
diera el caso utilice Trafo (nimero de articulo 708.00.00.100
para 230 V).

Compruebe y corrija la tension de la correa trapezoidal.
Compruebe la suavidad de los elementos motores.
El angulo de inclinacidn es demasiado plano.

El material abrasivo no es el correcto o esta desgastado.

LA MAQUINA VIBRA MUCHO Y HACE MUCHO RUIDO

Compruebe si el material abrasivo tiene alguna imperfeccion.
Compruebe el accionamiento por correa.

Compruebe las obstrucciones y los residuos.

LA MAQUINA FUNCIONA BIEN PERO LEVANTA POLVO

La bolsa colectora de polvo estd demasiado llena.
La bolsa colectora de polvo estd mal colocada o dafada.

Compruebe que el sistema de aspirado no esté obstruido;
limpielo.

Hay mas de un disco de lijado montado.

La maquina estd mal ajustada, reajuste las ruedas de
direccion.

FLIP® 28.09.2023 I,ﬁ IEI’

Espafiol / Spanisch —g—®
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LOCALIZACION DE AVERIAS

9.3

9

LA MAQUINA NO LIJA BIEN

Examinar el lijado y ajustar correctamente las ruedas de
direccion.

Manejo demasiado lento de la maquina.
Presion adicional.

Manejo incorrecto de la maquina (no haga movimientos
circulares).

El material abrasivo no se ha sujetado correctamente.

gler FLIP® 28.09.2023
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ESQUEMA DE LOS CIRCUITOS

L1 N
®
o A1
01 13 23
U - :
14 24
Q1
Interruptor
Z1
Condensador
antiparasitario

T

=
Interruptor de
temperatura
M1~

M1

Motor 1,35 kW

230V /50 + 60 Hz
110-120V /50 + 60 Hz

01.01.2010
) 1,35 kW /230 V /50 + 60 Hz
® = )
FLIP®: Motor universal 1,35 KW / 110 - 120 VV / 50 + 60 Hz
Eg&)‘i{;‘a'i-fg'-ER GMBH Teléfono: 0049 - 7135-98 90-0 | e-mail: info@laegler.com
D-74363 Guglingen-Frauenzimmern Fax: 0049 - 7135 -98 90 - 98 | Internet: http://www.laegler.com

FLIP® 28.09.2023 a
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PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

FLIP 1
01.11.2014
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N° de articulo
320.00.80.100
320.00.86.105
320.00.82.100
000.11.05.901
320.14.00.100
000.10.10.055
000.25.11.433
000.11.40.901
320.05.11.205
000.20.15.005
7500.1005.012
0125.1005.000
320.08.10.100
320.08.03.100
0125.1006.000
7985.1006.816
320.05.00.200
320.01.09.100
0125.1008.000
7985.1008.825
320.14.92.100
0912.1005.035
0125.1005.000
320.05.09.305
0980.1005.000

FLIP® 28.09.2023
Espafiol / Spanisch

PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

Descripcion

Saco de polvo FLIP, completo
Saco de polvo FLIP

Chapa de soporte con estribo
Anilla de junta

Tubos, completos

Arandela

Clavija de cierre

Anilla de junta

Mando estrellado (contratuerca)
Perno fiador

Tornillo DIN 7500 C M5x12
Arandela DIN 125 5,3 (M5)
Caja del ventilador, completa
Chapa tensora de la correa
Arandela DIN 125 6,4 (M6)
Tornillo DIN 7985 M6x16
Rodillo de direccién, completo
Angulo de guia

Arandela DIN 125 8,4 (M8)
Tornillo DIN 7985 M8x25
Tubuladura para empalmar la aspiradora, 38 + 40 mm de didmetro exterior
Tornillo DIN 912 M5x35
Arandela DIN 125 5,3 (M5)
Rueda

Tuerca DIN 980 M5

39
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PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

01.01.2020
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15
16
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18
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N° de articulo
7500.1005.020
0127.1005.000
320.20.10.105
320.65.00.100
322.65.00.100
0988.0016.005
320.10.10.200
320.65.06.100
000.65.60.256
000.65.60.156
7500.1005.012
320.65.47.100
320.65.48.105
320.65.30.100
320.65.59.100
000.65.42.151
000.65.42.153
000.63.12.071
000.65.84.012
0125.1005.000
000.65.62.160

FLIP® 28.09.2023
Espafiol / Spanisch

Descripcion

Tornillo DIN 7500 C M5x20

Anillo eldstico DIN 127 5 (M5)
Empunadura FLIP

Motor universal, 230 V /50 + 60 Hz

Motor universal, 110 V /50 + 60 Hz, EE.UU.

Arandela DIN 988 16x22x0,5

Aleta del ventilador

Polea de transmisién del motor
Interruptor, 230 V /50 + 60 Hz
Interruptor, 110 + 120V /50 + 60 Hz
Tornillo DIN 7500 C M5x12

Tapa con obturacién

Obturacién de la tapa

Condensador antiparasitario, completo
Estribo de tensidon

Cable de motor 2 x 1,5 mm?

Cable de motor 2 x 1,5 mm?, EE.UU.
Boquilla de paso

Escobilla de carbén FLIP

Arandela DIN 125 5,3 (M5)

Tapa de PVC con marco para interruptor

PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®
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PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®
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FLIP 3
03.05.2023
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N° de articulo
320.01.00.100
7500.1005.020
9021.1005.000
320.60.02.100
000.43.15.052
7500.1005.012
320.60.01.100
0934.1005.000
0965.1005.810
000.70.10.055
320.01.03.100
320.01.51.105
320.01.91.200
330.01.00.100
320.60.00.100
000.70.10.087
330.01.03.100
330.01.51.105
350.03.35.205
320.02.05.100
7985.1006.816
320.01.01.105
330.01.01.105
320.02.13.105

FLIP® 28.09.2023
Espafiol / Spanisch

Descripcion

Brazo adicional corto FLIP, completo
Tornillo DIN 7500 C M5x20

Arandela DIN 9021 5,3 (M5)

Rodillo protector de la pared

Casquillo

Tornillo DIN 7500 C M5x12

Soporte para el rodillo protector de la pared
Tuerca DIN 934 M5

Tornillo DIN 965 M5x10

Correa trapezoidal

Tapa del Brazo adicional corta, completa
Cierre hermético (tapa del Brazo adicional corta)
Plato de lijado de acero, completo

Brazo adicional largo FLIP, completo

Rodillo protector de la pared con soporte
Correa trapezoidal

Tapa del Brazo adicional largo, completo
Cierre hermético (tapa del Brazo adicional largo)
Arandela adhesiva 150 mm

Polea tensora de papel

Tornillo DIN 7985 M6x16

Brazo corto FLIP (solo carcasa)

Brazo largo FLIP (solo carcasa)

Disco flexible velcro 150 mm

PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®
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PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

FLIP 4
01.01.2019
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N° de articulo
335.01.00.100
0965.1005.810
000.70.10.067
335.01.02.100
7500.1005.012
335.01.91.100
335.02.12.105
335.02.13.105
320.01.60.100
320.60.00.100
320.01.01.105
000.70.10.055
320.01.03.100
320.01.51.105
320.01.61.100
320.03.60.100
320.02.21.100
0965.1006.814

FLIP® 28.09.2023
Espafiol / Spanisch

PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

Descripcion

Brazo para rincones FLIP, completo
Tornillo DIN 965 M5x10

Correa trapezoidal

Tapa del adaptador para rincones
Tornillo DIN 7500 C M5x12

Disco de lijado en acero para el adaptador para rincones, completo

Revestimiento adhesivo velcro autoadhesivo
Anillo flexible velcro

Brazo de fresado FLIP, completo

Rodillo protector de la pared con soporte
Brazo corto FLIP (solo carcasa)

Correa trapezoidal

Tapa del Brazo adicional corta, completa
Cierre hermético (tapa del Brazo adicional corta)
Disco de fresado FLIP, completo

Polea, brazo de fresado FLIP

Disco de fresado FLIP

Tornillo DIN 965 M6x14
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PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

FLIP 5
01.06.2023
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N° de articulo
000.01.10.011
000.01.10.021
000.65.53.151
000.01.20.013
000.91.40.001
701.10.00.100
702.00.00.200
703.00.00.200
320.00.70.100
000.10.10.055
000.11.05.901
000.25.11.433
00.000.25.570
000.61.10.363
320.63.00.200

320.63.10.200

320.63.12.100

320.63.20.200
320.63.20.100

FLIP® 28.09.2023
Espafiol / Spanisch

PIEZAS DE RECAMBIO FLIP®

Descripcion

Proteccién de oido MUSIMUFF con radio

Proteccion de oido POCKET con bolsa

Cable de prolongacién 3 x 1,5 mm?2, 10 m

Mascara de protecciéon FFP2

Llave multiple

Bloque percutor

Herramienta para colocacién de parquet, estrecha

Herramienta para colocacién de parquet, ancha

Dispositivo de vaciado, completo

Arandela

Anilla de junta

Clavija de cierre

Bolsa para basuras

Abrazadera para cables

Lampara de trabajo FLIP + ELAN, completa ADVERTENCIA: de acuerdo
con las instrucciones de uso de la ldmpara, su entrada de carga
USB no debe superar los 5 V/1 A.

Lampara de trabajo FLIP + ELAN (a partir del 06/2023) ADVERTENCIA:
de acuerdo con las instrucciones de uso de la [dmpara, su entrada
de carga USB no debe superar los 5 V/1 A.

Lampara de trabajo FLIP + ELAN (hasta 05/2023) ADVERTENCIA:
de acuerdo con las instrucciones de uso de la [dmpara, su entrada
de carga USB no debe superar los 5 V/1 A.

Soporte ldampara FLIP + ELAN (a partir del 06/2023)

Soporte l[dmpara FLIP + ELAN (hasta 05/2023)
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CONTROL DEL SERVICIO TECNICO

Control del servicio técnico

iPor favor, registre en la parte posterior del presente manual de instrucciones el nimero de serie y el afio de
fabricacion de la maquina (véase placa de caracteristicas)! jDe lo contrario, el carné de servicio no tiene validez!

Este Control del servicio técnico es un Documento en el que el servicio técnico correspondiente debera hacer constar
todos los controles y trabajos de mantenimiento realizados.

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Control y Servicio
técnico el dia:

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa

Firma y sello de la empresa
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No se asumira ninguna garantia sobre el contenido de estas instruccion de servicio. No se asume ninguna responsabilidad por fallos o dafios que se originen por el empleo de este instruccion de servicio. Todo ello salvo modificaciones.

®

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaracion de conformidad CE para maquinas
(D1rectiva comunitaria 2006/42/CE)

Por la presente el fabricante Eugen Lagler GmbH, Kappelrain 2, D-74363 Giiglingen-Frauenzimmern, Alemania
Teléfono: 0049 - 7135 - 98 90-0 - Fax: 0049 - 7135 - 98 90-98
e-mail: info@laegler.com - www.laegler.com

declara que la maquina Denominacion general:  Lijadora de suelos
Funcion: Lijado en seco de suelos, escaleras
Modelo: FLIP®
Namero de serie: Véase placa caracteristicas

Denominacion comercial: Lijadora de orillas, rincones y escaleras
corresponde a las determinaciones pertinentes de la directiva comunitaria mencionada arriba.

La maquina corresponde ademas a todas las determinaciones pertinentes de la directiva comunitaria
Compatibilidad electromagnética (2014/30/UE).

Se aplican las siguientes normas armonizadas:

DIN EN IS0 12100: Seguridad de las maquinas - Principios generales para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion
del riesgo

DIN EN 60204-1: Seguridad de las maquinas - Equipo eléctrico de maquinas - Parte 1

DIN EN 55014-1: Compatibilidad electromagnética - Requisitos de aparatos domésticos, herramientas eléctricas y
aparatos eléctricos similares - Parte 1

DIN EN 55014-2: Compatibilidad electromagnética - Requisitos de aparatos domésticos, herramientas eléctricas y
aparatos eléctricos similares - Parte 2

DIN EN 61000-3-2: Compatibilidad electromagnética - Parte 3-2: valores limite
DIN EN 61000-3-3: Compatibilidad electromagnética - Parte 3-3: valores limite

Documentos técnicos de: Eugen Lagler GmbH, Kappelrain 2
D-74363 Giiglingen-Frauenzimmern
Alemania
FLIP® Namero de serie:

Aiio de fabricacion:

Lagler
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