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Definicidon Destino Propiedades

m Imprimacion y acabado; 2enl.

mEsmalte anticorrosivo formulado a m INTERIOR/EXTERIOR
base de resina alquidica y que NUEVO/MANTENIMIENTO m Aplicaciéon directa al metal.
contiene pigmentos inhibidores de m Profeccién y decoracion de tfodo m Resistencia a la corrosion C2h de
la corrosién sin plomo ni cromo. tipo de soportes metdlicos ferrosos. dcuerdo con ISO 12944:1-2018.

m Excelente flexibilidad.
B Excelente cubricion.

Datos ambientales

m Valor limite de la CE para este producto (cat A/i): 500 g/L

m Contenido en COV (segun la directiva 2004-42/CE) ) "
H Este producto contiene un maximo de 395 g/L de COV

m Consultar la FDS en:

H Ficha de datos de seguridad " .
www.seignheurie.es

Caracteristicas generales

mEnvase: Liquido m En stock: Blanco (RAL 9016), Antracita (Medido en blanco)
(RAL 7016), Negro (RAL 9005) B En volumen (tedrico): 52% + 2%
mEn peso: 72% + 2%

m Aspecto: Mate

m Formatos disponibles: 0,75L, 4L

Secado (a 20°C 50% H)

(Medido en blanco): kg/dm?3

mSecado al tacto: 8 h m 8-12 m?/litro (por capa) = (60-40 um

m Repintado: 16 h secas) m1,3620,1
(Obs.: 20°C 50% HR)

mTotal: 2 dias Obs.: Depende del tipo de soporte,

porosidad y rugosidad, asi como de las
pérdidas en la aplicacién.

Punto de inflamacién Se recomienda aplicar capas finas. Viscosidad

m41°C m 460-80 KU (Obs.: 25°C)



"La finalidad de estas instrucciones es informar nuestros clientes sobre las propiedades de nuestros productos. Las informaciones contenidas se basan en nuestros conocimientos actuales y el resultado de ensayos realizados con un afan constante por la objetividad en funcién de las condiciones de utilizacion,

conforme con las normas o la DTU en vigor." Por la constante evolucion de la técnica, nuestros clientes, antes de cualquier aplicacion, deben comprobar en nuestros servicios si existe una version actualizada de estas instrucciones.

CORROSTOP MATE

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR'|

Aplicacion
Proceso
TIPO DE SOPORTE PREPARACION' IMPRIMACION ACABADO
Metal FERROSO limpio - UEzPr

SIN OXIDO

Desempolvar

Metal FERROSO OXIDADO

Limpiar hasta eliminar el

éxido al grado Sa 2%

Lijar

Desempolvar

1 capa de CORROSTOP MATE

Metal NO FERROSO en
BUEN ESTADO

Anfiguos soportes
PINTADOS
en BUEN ESTADO

Lijar
Limpiar

Desempolvar

1 capa de FREITACCROCH
o
SIGMACOVER 280

1 capa de CORROSTOP MATE

1 6 2 capas de CORROSTOP
MATE

(1) Proceder a una limpieza y iratamiento descrito en el punto Preparacién.
(2) Tratar segun si es FERROSO o NO FERROSO tal como se indica en los puntos anteriores, fras la comrecta preparacion.

Soportes y Preparacion

m Nuevos:

- Metales ferrosos

- Metales no ferrosos (Aluminio, Galvanizado, Cinc)

B Anfiguos:

- De igual naturaleza que los nuevos, recubiertos o no con sistemas de pintura antiguos. Para determinar la
naturaleza de las preparaciones y la capa de imprimacion necesarias hay que efectuar una inspeccion previa.

Preparacion

Las superficies a pintar han de estar secas y limpias de polvo, éxido, grasas, ceras, y/o particulas no adheridas.
Si la pintura antigua estd en buen estado, lijar para matizar, desengrasar y eliminar el polvo.

Los revestimientos antiguos mal adheridos deben eliminarse completamente.
Los puntos con otras patologias deberdn solucionarse antes de ser pintados.
Metales: Eliminar el é6xido de hierro, limpieza de la superficie hasta el grado Sa 2 72 o $t3 (norma ISO 8501)

m Se deben eliminar las grasas, aceites y cualesquiera que sean los contaminantes, particulas y restos que puedan
provocar un fallo prematuro del sistema, mediante una limpieza alcalina o a alta presidon (vapor) combinando con
detergentes adecuados para tales usos.
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Aplicacién

Material de aplicacion

mBrocha
m Rodillo de esmaltar

Dilucién

m Si es necesario, hasta un 3% con diluyente sintético.

Modo de aplicacion y limpieza
m Agitar el producto hasta su perfecta homogeneizacién antes de la aplicacién y durante la misma.
m Aplicar 2-3 capas de CORROSTOP LISO SEMI BRILLANTE, asegurdndose que todo el soporte queda cubierto uniformemente.
m Espesor de pelicula seca (DFT) = 40-60um, equivalente a espesor de pelicula hUmeda (WFT) = 80-120um.

m Debe controlarse el espesor de peliculay adaptar las capas en funcién del mismo.
m Diluyente sintético para limpieza de herramientas.

Precauciones para el uso y conservacion

mEs normal, dada las caracteristicas de la resina de la composicion de este producto, se pueda producir un ligero
amarilleamiento de la pelicula final, en los casos en los que se aplica en estancias con ausencia de luz solar.

A pesar de ser un producto mate, pueden existir diferencias visuales de brillo entre diferentes colores.

B Asi como ofros productos mate, podrd ganar brillo si se fricciona.

m Los ensayos de resistencia a la corrosion se efectuaron en laboratorio propio en cumplimiento de las normas indicadas.

m Condiciones climdticas para la aplicaciéon: El producto debe ser aplicado a una temperatura ambiental de entre 10°C y 30°C.
Humedad relativa méxima del 80%.

m Conservar en un lugar protegido de heladas y temperaturas elevadas, en su envase original, sin abrir hasta su uso, entre 5°C y
35°C, al abrigo de fuentes de calory luz solar directa.

B Aconsejamos el cumplimiento de las normas de seguridad recomendadas en la aplicacién de las pinturas en la ficha de
seguridad del producto.

B GESTO RESPONSABLE:

« Con la preocupacion constante de PPG por el medio ambiente, estamos comprometidos a reducir el impacto

medioambiental a través del uso cada vez mayor de pldsticos 100% reciclados, contribuyendo asi a una reduccidn

significativa de los niveles de contaminacion. La Informacién sobre el uso de pldstico reciclado aparece en cada uno de

nuestros envases.

No vierta la pintura residual por el desague. Si el envase contiene una fina capa de producto seco en el fondo y en las

paredes del envase, debe ser tfratado en un punto limpio de reciclado.

Para desechar envases con pintura no reutilizable, anadir material absorbente a la cubeta y dejar secar.

Enfregar el envase con pintura en buen estado a las instituciones para que puedan reutilizar el producto.

Certificaciones

Cerlificaciones y Ensayos

m Todas nuestras plantas portuguesas estdn certificadas segin ISO 14001 e ISO 9001.

Teniendo en cuenta las distintas condiciones de sustratos y trabajo, recomendamos realizar pruebas de aplicacién previamente.
Este documento dejar de estar contfrolado tras su impresion.
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