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[ metalli preziosi, nella loro essenza regalano forme di decorazioni pregiate
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RAME BRONZO PLATINO ACCIAIO
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 230)

RAME
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BRONZO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. BRONZO + STENCIL Art. 249 + C100 OVER Rif. 121)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE

(METEORE 10 + VALMETAL Col. PLATINO + STENCIL Art. 204 + C100 OVER Rif. 122)

PLATINO
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ORO + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 225)




ACCIAIO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 238 + C100 OVER Rif. 122)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE

(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE + STENCIL Art. 203 + C100 OVER Rif. 122)

OTTONE
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OTTONE ANTICO




OTTONE ANTICO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 201+ C100 OVER Rif. 123)
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 209)
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EFFETTO ANTICATO
(VALMETAL Col. ORO)
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ORO ANTICO




ORO ANTICO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. PLATINO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 221)
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FISSATIVO VALMETAL FISSATIVO VALMETAL
ACRILICO 30 G ACRILICO 30 G

400/600/1000/ 3000

400/600/1000/ 3000

3h

FISSATIVO STENCIL ROCOCO FISSATIVO METEORE 10 STENCIL C100 OVER
ACRILICO 30 G STUCCO VENEZIANO 800 ACRILICO 30 G

| = | | =

400/600/1000/ 3000 120/400/600/1000/3000/ 400 400/600/1000/ 3000 400/600/1000/ 3000

FISSATIVO VALMETAL
ACRILICO 30 G

=

FISSATIVO VALMETAL STENCIL
ACRILICO 30 G

=

S\
= g
# 400/600 /1000 / 3000 ST 400/600/1000/ 3000

400/600/1000/ 3000




METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12) METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORI' Col. 425 (& ML.)
COLORI’ Col. 425 (10 ML.)
COLORI' Col. 425 (20 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT. 5) +

COLORI’ Col. 485 (16 ML.)
COLORI’ Col. 485 (40 ML.)
COLORYI' Col. 485 (80 ML.)

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12) METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12)

C100 OVER(LT. 1) +
C1000VER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORI' Col. 491 (8 ML.)
COLORI’ Col. 491 (20 ML.)
COLORI' Col. 491 (40 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C1000VER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT. 5) +

COLORI' Col. 491 (4 ML.)
COLORYI' Col. 491 (10 ML.)
COLORYI' Col. 491 (20 ML.)

ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (320 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (2 X 480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI’ (40 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (160 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (240 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (5 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (60 ML.)

0 E’ un rivestimento decorativo all’acqua per interni, attraverso il quale & possibile
realizzare un effetto metallico reale. Le differenti nuance del prodotto consentono
di ottenere decorazioni di alto impatto estetico, valorizzandone la percezione e la tattilita
che solo il metallo prezioso € in grado di dare. L'impiego su ampie superfici oppure su
alcuni dettagli, conferisce agli ambienti un aspetto raffinato, elegante e contemporaneo.
VALMETAL ¢ di facile applicazione sia su pareti lisce che colonne ma anche su porte,
armadi o antine in legno. Si pud stendere con frattone inox e stencil per ottenere una
superficie liscia come pure a rilievo per valorizzarne la matericita metallica, fino ad
arrivare alla massima personalizzazione per raggiungere l'effetto desiderato.
CARATTERISTICHE:
VALMETAL €& un prodotto in pasta mono-componente gia colorato, quindi non va
catalizzato, ma € pronto all’'uso.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO:
Pud essere applicato su svariati supporti come cemento, gesso, cartongesso,
calcestruzzo, fibrocemento, legno come porte, armadi ed antine purché le superfici
vengano adeguatamente preparate e pulite da grasso, polvere, vecchie pitture,
comprese quelle a base calce, muffe, sale, umidita e tutto cid che pud creare
ossidazione e distacco. Accertarsi quindi che il supporto sia ben asciutto ed applicare,
come consolidante, una mano di FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE diluito
1:5 con acqua, a pennello, a rullo o a spruzzo. Dopo 4 - 6 ore a 20°C procedere con
'applicazione del VALMETAL.
APPLICAZIONE DEL VALMETAL, LEVIGATURA E LUCIDATURA:
1) Effetto Compatto.
Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto
liscio e compatto. Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36
ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura.
Quindi levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario
dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la
carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente:
400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un
panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate
in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto.

2) Effetto Liscio.

Applicare due mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43
ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va rimosso
subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato dove necessario ma solo prima
di applicare la seconda o terza mano di VALMETAL va lavato ed asciugato bene. Dopo
36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori
utilizzando un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Impiegare dischi abrasivi
e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi due o tre mani di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Tra
una mano e l'altra di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 attendere almeno 3 - 4
ore a 20°C in modo che il prodotto risulti ben essiccato e stenderlo allo stesso “livello”
del VALMETAL.Trascorse 8 ore a 20°C dall'ultima mano di ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo
macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano
durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti nel seguente
ordine: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Al termine della lucidatura rifinire con il
Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto.

3) Effetto Rilievo.

Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto liscio
e compatto attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Dopo 36 ore
a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con
l'aiuto di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e
lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi una mano di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando ancora
il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL.

Trascorse 36 ore a 20°C ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia riportato
sopra.

4) Effetto Rilievo Vintage.

Stendere una mano di METEORE 10 sul supporto con il Frattone Inox PV 43 ed il
Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” pero lisciando leggermente le parti piu
a rilievo. Dopo 24 ore a 20°C applicare tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto
usando il Frattone Inox PV 43 ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e
l'altra. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato
dove necessario ma solo prima di applicare la seconda e la terza mano di VALMETAL
va lavato ed asciugato bene. Trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura
e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400/ 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed
esercitando pressione sul supporto. Applicare poi una mano di C100 OVER e stenderlo
allo stesso “livello” del VALMETAL usando sempre il Frattone Inox PV 43. Lasciare il
piu possibile pulite le parti decorate con VALMETAL e dopo 12 ore a 20°C ripetere la
completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

5) Effetto Rilievo Battuto.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 e nell'ultimo strato
utilizzare anche il Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” attendendo sempre 2 - 3
ore a 20°C tra una mano e l'altra. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori e servirsi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e
lucidatura. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni
ed esercitando pressione sul supporto. Applicare quindi una mano di VALMETAL sullo
STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la
stesura del VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL ripetere
la completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

6) Effetto Anticato.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 lasciando uno
spessore irregolare di prodotto e con spatolate ravvicinate, non omogenee ed a rilievo.
Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima
mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. Levigare e lucidare con
movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata
per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare
dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine
della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua
e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando
pressione sul supporto.

N.B: Per rendere il VALMETAL piu denso (viscoso) & possibile aggiungere fino al 1,5%
(al massimo) di ADDENSANTE NH. Invece per l'applicazione a pennello, a rullo o a
spruzzo, € necessario diluire il prodotto con acqua ed applicare piu strati per creare |l
giusto spessore.

ATTENZIONE:

Le superfici decorate con VALMETAL potrebbero opacizzarsi o scurirsi nel tempo per
svariati motivi tra cui: I'esposizione alla luce, 'umidita, il calore emanato dai termosifoni
e radiatori oppure per i condizionatori che raffreddano 'ambiente. Quindi per ravvivare
e lucidare la superficie € sufficiente passare manualmente il disco abrasivo 1000 con
movimenti rotatori rifinendo poi con il disco abrasivo 3000 sempre in maniera manuale.

DATI TECNICI:

Diluizione: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE va diluito 1:5 con acqua (LT
0,200 di prodotto + LT 1 di acqua); il VALMETAL & pronto all’'uso.

Resa: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE circa LT. 1 per 20 - 24 mqg una mano
in base all’assorbimento del supporto; VALMETAL da 150 Gr. a 1,05 Kg al mq per singolo
strato. E’ necessario determinare 'effettiva resa effettuando una prova preliminare sul
supporto specifico da decorare in base all'Effetto da ottenere.

Confezioni: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE é disponibile in confezioni
da LT. 1 - 4; VALMETAL ¢ fornito in confezioni da Kg. 0,6 - 1,2; ADDENSANTE NH ¢
disponibile nelle confezioni da LT. 0,060 - 0,180. Tutti i prodotti vanno mescolati bene
prima dell'uso. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C.
Tempi di essicazione del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: fuori polvere
dopo 30 minuti a 20°C. Asciutto dopo circa 2 ore a 20°C e sovraverniciabile trascorse
4 -6 ore a 20°C.

Tempi di essiccazione del VALMETAL: fuori polvere dopo circa 1 - 2 ore a 20°C.
Asciutto dopo circa 2 - 3 ore a 20°C. Indurisce dopo 36 ore a 20°C.

Resistenza: dopo il completo indurimento, rimane una pellicola traspirante che fornisce
una buona resistenza agli urti ed alle normali abrasioni.

Lavabilita: leggermente lavabile con un panno inumidito di acqua dopo 15 giorni
dall'applicazione. Pulizia attrezzi: con acqua e sapone a prodotto non ancora essiccato.
Conservazione: in latta ben chiusa e mai aperta ad una temperatura superiore a +5°C
e inferiore a 30°C.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA:

Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto,
lavare immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le
attrezzature non devono essere lavate in corsi d’acqua, scarichi, ecc.

AVVERTENZE PER L'UTILIZZATORE: N.B:

Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate.
Tuttavia, non essendo le condizioni d'impiego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo
alcuna responsabilita per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire il
ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita
ed in particolar modo I'ancoraggio, la resistenza e I'aspetto finale. Proseguire poi
con la decorazione, controllando costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il
VALMETAL & composto da prodotti naturali e resine speciali che reagiscono a seconda
delle modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera la propria personalizzazione.
Le tinte possono variare, rispetto al catalogo, dal 15% al 20%, come pure tra una partita
ed un’altra. Nel caso in cui le partite siano differenti, terminare il lavoro in un angolo,
quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore grande prima di
proseguire con I'applicazione.



A water-based decorative coating for interiors that can be used to create a
real metallic effect. The product’s different nuances generate aesthetically
striking decorations, enhancing its perception and tactile qualities that only a
precious metal can offer. When used on broad surfaces or on certain details, it
adds a refined, elegant and contemporary connotation to environments.
VALMETAL is easy to apply on both smooth walls and pillars, but also on wooden
doors, cupboards or cabinet doors. It can be applied with a stainless steel trowel
and stencils to create a smooth or relief surface for enhancing the metallic
texture, or even personalised to the utmost degree to obtain the desired effect.
CHARACTERISTICS:
Being a mono-component coloured paste, VALMETAL does not need to be
catalysed and is ready for use.
SURFACE PREPARATION:
It can be applied on various supports, such as concrete, gypsum, fibre-cement
and wood (doors, cupboard and cabinet doors), provided that the surfaces are
adequately prepared and cleaned from grease, dust and old paint. It is also
suitable for lime-based supports and supports attacked by moulds, salt, humidity
and whatever may cause oxidation and detachment.
Make sure that the support is perfectly dry then apply one coat of FISSATIVO
ACRILICO 30 G TRASPARENTE fixative diluted 1:5 with water, using a brush,
roller or by spraying. Wait 4 - 6 hours at 20°C then proceed with the application
of VALMETAL.
APPLYING VALMETAL, SMOOTHING AND POLISHING:
1) Compact Effect.
Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and
make the support smooth and compact. Wait 2—3 hours at 20°C between the
coats and, after 36 hours at 20°C from the final coat of VALMETAL, smooth
and polish the surface. Smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive and
polishing discs in the following ascending order: 400 / 600 / 1000 / 3000. After
polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened
with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving
it in all directions while exerting pressure on the support.
2) Smooth Effect.
Apply two coats of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless
steel trowel and wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must
be removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary,
but must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following

ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel moving it in all directions while
exerting pressure on the support. Then apply two or three coats of ROCOCO’
STUCCO VENEZIANO 800. Wait at least 3 - 4 hours at 20°C between the
successive coats of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 so that the product
dries properly, then apply to at the same “level” as VALMETAL. After 8 hours at
20°C from the last coat of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, smooth and
polish the surface with circular movements using a suitable machine equipped
with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding
and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following order:
120 /400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. After polishing the surface, finish it with the
PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting pressure
on the support.

3) Relief Effect.

Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and make
the support smooth and compact, waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats.
After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, smooth and polish
the surface with circular movements using a suitable machine equipped with a
built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding and
polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following ascending
order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, remove the
residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish the surface
with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting
pressure on the support. Apply one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL
using the PV 43 stainless steel trowel. The STENCIL must be removed soon after
applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C repeat the complete smoothing and
polishing phases as explained above.

4) Vintage Relief Effect.

Apply three coats of METEORE 10 on the support using the PV 43 stainless
steel trowel and the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect, but slightly
smoothing the more protruding parts. After 24 hours at 20°C, apply three coats
of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless steel trowel
and waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must be
removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary, but
must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following
ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while

exerting pressure on the support. Then apply one coat of C100 OVER and
apply it to the same “level” as the VALMETAL using the PV 43 stainless steel
trowel. Leave the parts decorated with VALMETAL as clean as possible then
after 12 hours at 20°C repeat the complete smoothing and polishing process as
explained above.

5) Hammered Relief Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel
and, for the final layer, use the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect,
waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. After 36 hours at 20°C from the
last coat of VALMETAL, smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive
and polishing discs in the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 /
3000. After polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly
dampened with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel
trowel moving it in all directions while exerting pressure on the support. Apply
one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43. The STENCIL
must be removed soon after applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C from
the last coat of VALMETAL, repeat the full smoothing and polishing phases as
explained above.

6) Antiqued Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel,
leaving an irregular thickness of the product and using close, non-uniform and
relief trowel strokes. Wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats then, after
36 hours at 20°C, apply the final coat of VALMETAL, smooth and polish the
surface. Smooth and polish the surface with circular movements using a suitable
machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated
during the sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in
the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the
surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water
then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all
directions while exerting pressure on the support.

N.B: to make VALMETAL denser (viscous), you can add up to 1.5% (maximum)
of ADDENSANTE NH thickener. To apply the product with a brush, roller or by
spraying, it must first be diluted with water and then applied in multiple layers to
achieve the right thickness.

PLEASE NOTE: surfaces decorated with VALMETAL could dull or darken over
time for various reasons, including: exposure to light, humidity, heat emitted from
radiators and heaters or air conditioners that cool the environment. To revive
and polish the surface it is sufficient to manually rub the 1000 abrasive disc over
it with round movements and then finish it manually with the 3000 abrasive disc.

TECHNICAL DATA:

Dilution: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE must be diluted 1:5 with
water (0.200 | of the product + 1 | of water); VALMETAL is ready for use.
Coverage: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE roughly 1 | for 20 - 24
m?2, one coat depending on the support’s absorption; VALMETAL 150 g at 1.05
kg/m? for a single layer. The actual coverage must be determined by performing
a preliminary trial on the specific support to be decorated, depending on the
desired effect.

Packages: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE is available in 1 -4 |
containers; VALMETAL is supplied in 0.6 - 1.2 containers; ADDENSANTE NH is
available in 0.060 - 0.180 containers. All products should be mixed thoroughly
before use.

Application temperature: between +10°C and +30°C.

Drying time of FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: dust-free after
30 minutes at 20°C. It dries after roughly 2 hours at 20°C and can be coated
over after 4 - 6 hours at 20°C.

Drying times of VALMETAL: dust-free after roughly 1 - 2 hours at 20°C. Dry
after roughly 2 - 3 hours at 20°C. Hardens after 36 hours at 20°C.

Resistance: after it has hardened completely, a breathable film forms that offers
excellent resistance to impacts and normal abrasion.

Washability: slightly washable using a cloth dampened with water 15 days after
application.

Tool cleaning: with water and soap if the product has not dried yet.

Storage: in a tightly closed tin that has never been opened, at a temperature
between +5°C and +30°C.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:

Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of
contact, rinse immediately and thoroughly with water and consult a doctor. The
equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.

USER PRECAUTIONS:

N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and
accurate. However, considering that the conditions in which the products are used
are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small
area to check the outcome, especially the product’s adherence, strength and
final effect. Subsequently, decorate the surface while constantly monitoring
the decorative effects, since VALMETAL is made with natural ingredients and
special resins that react differently according to the method of application. Each
application cycle will therefore acquire its own unique character. The shades
can vary from those shown in the catalogue by 15% to 20%, and can also vary
between different batches. When working with different batches, finish working
in a corner and then mix the remaining product with that of the new batch in a
large container before proceeding further.



Il s’agit d’'un revétement décoratif a I'eau pour intérieur permettant de
réaliser un effet métallique réel. Les différentes nuances du produit
permettent d’obtenir des décorations a fort impact esthétique et d’en valoriser
la perception et I'effet tactile que seul le métal précieux est en mesure d’offrir.
Utilisé sur de grandes surfaces ou sur quelques détails, il conféere aux espaces
un aspect raffiné, élégant et contemporain.
VALMETAL s’applique facilement aussi bien sur les parois lisses que sur les
colonnes mais aussi sur les portes, les armoires ou les petites portes en bois. Il
est possible de I'appliquer a I'aide d’'une taloche inox et d’'un pochoir pour obtenir
une surface lisse mais aussi en relief pour en valoriser la texture métallique
jusqu’a obtenir I'effet voulu.
CARACTERISTIQUES :
VALMETAL est un produit en pate mono-composant déja colorée et prét a I'emploi
qu’il ne faut donc pas catalyser.
PREPARATION DU SUPPORT :
Il est possible de I'appliquer sur un grand nombre de supports tels que le ciment,
le platre, le placoplatre, le béton, le fibrociment et le bois comme celui des portes,
des armoires et des petits vantaux. Pour ce faire, il est nécessaire de préparer les
surfaces comme il se doit et de les nettoyer en éliminant toute trace de graisse,
poussiere et peinture, y compris la peinture a base de chaux, moisissure, sel,
humidité et tout ce qui peut étre source d’oxydation et de décollement.
S’assurer que le support est bien sec et appliquer au pinceau, au rouleau ou au
pistolet une couche de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENT, comme
agent de consolidation, dilué a 1:5 avec de I'eau. Au bout de 4 - 6 heures a
20°C, appliquer VALMETAL.
APPLICATION DE VALMETAL, MEULAGE ET POLISSAGE :
1) Effet compact.
Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 pour
rendre le support lisse et compact. Entre une couche et l'autre, attendre 2 a 3
heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la derniere couche
de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Ensuite, meuler et polir
par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un
systeme d’aspiration pour collecter la poussiére de poncage et de polissage.
Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans I'ordre croissant : 400 /600
/ 1000/ 3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon
légerement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox PV
43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergcant une
pression sur le support.
2) Effet lisse.
Appliquer deux couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la
taloche Inox PV 43 en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et I'autre. Enlever le POCHOIR juste aprés l'application de VALMETAL et le
repositionner la ou il faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le
sécher avant d’appliquer la deuxieéme ou la troisieme couche de VALMETAL.
Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniere couche de VALMETAL,
meuler et polir par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique

dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussiere de pongcage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a l'aide de
la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions
tout en exergcant une pression sur le support. Appliquer ensuite deux ou trois
couches de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre une couche et l'autre
de ROCOCOQO’ STUCCO VENEZIANO 800, attendre au moins 3 a 4 heures
a 20°C pour bien faire sécher le produit et I'appliquer au méme niveau que
VALMETAL. Au bout de 8 heures a 20 °C a compter de la derniére couche de
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, poncer et polir par des mouvements
circulaires a l'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un systéme d’aspiration
pour collecter la poussiére de pongage et de polissage. Utiliser des disques
abrasifs et de polissage dans l'ordre suivant : 120 /400 /600 /1000 /3000 / 400.
Apres le polissage, procéder a la finition a l'aide de la taloche Inox PV 43 avec
des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergcant une pression
sur le support.

3) Effet relief.

Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 jusqu’a
rendre le support lisse et compact en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C
entre une couche et l'autre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la
derniére couche de VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires
a l'aide d’'une machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter
la poussiére de poncage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et
de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Apres le
polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon légérement imbibé
d’eau et procéder a la finition a 'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de
spatule dans toutes les directions tout en exercant une pression sur le support.
Appliquer ensuite une couche de VALMETAL sur le POCHOIR choisi en utilisant
encore la taloche Inox PV 43. Enlever le POCHOIR juste aprés I'application
de VALMETAL. Au bout de 36 heures a 20°C répéter le processus complet de
meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

4) Effet relief vintage.

Appliquer une couche de METEORE 10 sur le support a I'aide de la taloche Inox
PV 43 et du rouleau PV 23 pour obtenir un effet « effrité » en lissant Iégerement
les parties le plus en relief. Au bout de 24 heures a 20°C, appliquer three coats
de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la taloche Inox PV 43 en
attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche et l'autre. Enlever le
POCHOIR juste apres l'application de VALMETAL et le repositionner la ou il
faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le sécher avant d’appliquer
la deuxiéme ou la troisieme couche de VALMETAL. Au bout de 36 heures a
20°C a compter de la derniére couche de VALMETAL, meuler et polir par des
mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un systéme
d’aspiration pour collecter la poussiére de pongage et de polissage. Utiliser des
disques d’abrasion et de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Aprés le polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon

légerement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox
PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exercant
une pression sur le support. Appliquer ensuite une couche de C100 OVER de
maniére a ce qu’elle soit au méme niveau que le VALMETAL toujours a l'aide
de la taloche Inox PV 43. Laisser les parties décorées avec VALMETAL aussi
propres que possible et au bout de 12 heures a 20°C répéter le processus
complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

5) Effet relief battu.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 et, a la derniere couche, se servir également du rouleau PV 23 pour obtenir
un effet effrité en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et l'autre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniére couche de
VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une
machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter la poussiéere
de pongage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans
I'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Apres le polissage, éliminer la
poussiére résiduelle avec un chiffon Iégérement imbibé d’eau et procéder a la
finition a I'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes
les directions tout en exergant une pression sur le support. Appliquer ensuite
une couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a I'aide de la taloche Inox
PV 43. Enlever le POCHOIR juste apres l'application de VALMETAL. Au bout
de 36 heures a 20°C a compter de la derniere couche de VALMETAL, répéter le
processus complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

6) Effet Ancien.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 en laissant une épaisseur irréguliere de produit et en donnant des coups de
spatule rapprochés, non homogenes et en relief. Entre une couche et l'autre,
attendre 2 a 3 heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la
derniére couche de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Meuler
et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une machine spécifique
dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussieére de pongage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la
taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en
exercant une pression sur le support.

N.B. : pour que le VALMETAL soit plus dense (visqueux), il est possible
d’ajouter jusqu’a 1,5 % (maximum) d’ADDENSANTE NH. Pour une application
au pinceau, au rouleau ou au pistolet, diluer le produit avec de I'’eau et appliquer
plusieurs couches pour créer la bonne épaisseur.

ATTENTION : les surfaces décorées avec VALMETAL pourraient ternir ou
s’assombrir avec le temps pour diverses raisons, notamment I'exposition a la
lumiere, 'humidité, la chaleur des radiateurs et des appareils de chauffage ou
de climatisation qui rafraichissent la pieéce. Pour raviver et polir la surface, il
suffit de passer le disque abrasif 1000 a la main en effectuant des mouvements
circulaires, puis parachever a la main avec le disque abrasif 3000.

DONNEES TECHNIQUES :

Dilution : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE a diluer a 1:5 avec de
I'eau (0,200 | de produit + 1 | d’eau) ; VALMETAL est prét a 'emploi.
Rendement : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE environ 1 | pour
20 - 24 m? une couche en fonction de I'absorption du support ; VALMETAL de
150 g a 1,05 kg au m? pour chaque couche. |l est nécessaire de déterminer le
rendement réel en effectuant un essai préliminaire sur le support spécifique a
décorer en fonction de I'effet a obtenir.

Conditionnement : le FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE est
conditionné en pots de 1 - 4 | ; VALMETAL est conditionné en pots de 0,6 - 1,2
kg ; TADDENSANTE NH est conditionné en pots de 0,060 - 0,180 I. Attention a
bien mélanger les produits avant leur utilisation.

Température d’application : entre +10°C et +30°C.

Temps de séchage du FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE : hors
poussiére au bout de 30 minutes a 20°C. Sec au bout de 2 heures a 20°C. On
peut peindre par-dessus apres 4 - 6 heures a 20°C.

Temps de séchage de VALMETAL : hors poussiéere au bout de 1 - 2 heures environ
a 20°C. Sec au bout de 2 - 3 heures a 20°C. Durcit au bout de 36 heures a 20°C.
Résistance : aprés durcissement complet, on obtient un film respirant offrant une
bonne résistance aux chocs et aux abrasions normales. Entretien : [égérement
lavable avec un chiffon imbibé d’eau 15 jours aprés I'application.

Nettoyage des outils : a I'eau et au savon lorsque le produit n’est pas encore
sec.

Conservation : dans un bidon bien fermé et jamais ouvert, a une température
comprise entre 5°C et 30°C. .

CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES :

Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de
contact, rincer immédiatement et abondamment a I'’eau et consulter un médecin.
Les outils ne doivent pas étre nettoyés dans les cours d’eau, les évacuations,
etc.

CONSEILS UTILES POUR L'UTILISATEUR :

N.B. : les renseignements fournis, d’aprés les résultats de nos expériences,
sont précis et exacts. Les conditions d’utilisation échappant toutefois a notre
contréle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils
fournis. Nous conseillons d’effectuer un essai d’application complet sur une
petite surface pour s’assurer du résultat et notamment de 'adhérence, de Ila
résistance et de I'aspect final. Parachever ensuite la décoration en gardant
constamment sous controle les effets décoratifs obtenus, car VALMETAL est
composé de produits naturels et de résines spéciales qui réagissent selon le
mode d’application. Chaque travail aura donc ses propres caractéristiques. Les
teintes peuvent varier de 15 % a 20 % par rapport au catalogue et selon les
lots. En cas de lots différents, finir le travail dans un angle, mélanger ensuite le
produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre
I'application.



Es un revestimiento decorativo al agua para interiores que permite
realizar un efecto metalico real. Los diferentes matices del producto
permiten obtener decoraciones de alto impacto estético, valorizando el
aspecto y el tacto que so6lo un metal precioso puede tener. El empleo sobre
superficies amplias o sobre algunos detalles confiere a los ambientes un
aspecto refinado, elegante y contemporaneo.
VALMETAL es de facil aplicacion sobre paredes lisas, columnas, puertas,
armarios y hojas de madera. Se puede extender con llana inox y esténcil para
obtener una superficie lisa o en relieve y valorizar la matericidad metalica,
alcanzando la maxima personalizacion para lograr el efecto deseado.
CARACTERISTICAS:
VALMETAL es un producto en pasta mono-componente ya coloreado, listo
para usar, por lo que no se debe catalizar.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Se puede aplicar sobre diferentes superficies, como cemento, yeso, carton
yeso, hormigon, fiborocemento, madera, puertas, armarios, hojas, siempre
que las superficies estén adecuadamente preparadas y limpias de polvo,
pintura vieja, incluso a base de cal, moho, sal, humedad y todo lo que pueda
causar oxidacion y desprendimientos.
Asegurarse de que la superficie esté bien seca y aplicar como consolidante
una mano de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENTE diluido en
agua 1:5, con pincel, rodillo o pulverizador. Después de 4 - 6 horas a 20°C,
aplicar VALMETAL.
APLICACION DE VALMETAL, PULIDO Y ABRILLANTADO:
1) Efecto compacto.
Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr
una superficie lisa y compacta. Entre una mano y la siguiente, esperar 2
- 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafio
ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana
Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie.
2) Efecto liso.
Aplicar dos manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando la
llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano y la
siguiente. EIESTENCIL se debe quitarinmediatamente después de extender
VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la segunda
y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C desde la
ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios
utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo
que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos
y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pano ligeramente

humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en
todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar dos
o tres manos de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre una mano
y la siguiente de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, esperar al menos
3 - 4 horas a 20°C para que el producto quede bien seco, y extenderlo al
mismo nivel de VALMETAL. Después de 8 horas a 20°C desde la ultima
mano de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en el siguiente orden: 120 / 400 / 600 /
1000 / 3000 / 400. Después del abrillantado, efectuar el acabado pasando
la llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

3) Efecto relieve.

Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr una
superficie lisa y compacta; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una
mano y la siguiente. Después de 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios utilizando una
maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo que se forma
durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos y abrillantadores
en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Después del
abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo ligeramente humedecido
en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en todas las
direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar una mano de
VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando de nuevo la llana Inox
PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de extender
VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C repetir el pulido y el abrillantado
completo siguiendo las indicaciones de mas arriba.

4) Efecto relieve vintage.

Extender una mano de METEORE 10 sobre la superficie con la llana Inox
PV 43 y el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado” pero alisando
ligeramente las partes mas en relieve. Después de 24 horas a 20°C
aplicar tres manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando
la llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano
y la siguiente. EI ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de
extender VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la
segunda y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C
desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos
giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger
el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos
abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pafo ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie. Aplicar una mano de C100 OVER y extenderlo al mismo nivel
de VALMETAL utilizando siempre la llana Inox PV 43. Dejar lo mas limpias

posible las partes decoradas con VALMETAL y después de 12 horas a
20°C repetir el pulido y el abrillantado completo siguiendo las indicaciones
de mas arriba.

5) Efecto relieve hormigonado.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 y en la ultima
mano utilizar también el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado”;
esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre unamano y la siguiente. Después de
36 horas a 20°C desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Despuées del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie. Aplicar una mano de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido,
utilizando la llana Inox PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente
después de extender VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C desde
la ultima mano de VALMETAL, repetir el pulido y el abrillantado completo
siguiendo las indicaciones de mas arriba.

6) Efecto antiguo.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 dejando
un espesor irregular de producto, con pasadas de espatula cercanas entre
si, no homogéneas y con relieve. Entre una mano y la siguiente, esperar
2 - 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Despuées del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

Nota: Para que VALMETAL quede mas denso (viscoso) es posible afadir
hasta el 1,5% (al maximo) de ASDENSANTE NH. Para la aplicaciéon con
pincel, rodillo o pulverizador, es necesario diluir el producto con agua y
aplicar varias manos hasta obtener el espesor deseado.

ATENCION: Las superficies decoradas con VALMETAL podrian opacarse u
oscurecerse con el tiempo por distintos motivos, a saber: la exposicion a la
luz, la humedad, el calor de los radiadores, el frio de los acondicionadores.
Para reavivar y pulir la superficie es suficiente pasar manualmente el disco
abrasivo 1000 con movimientos giratorios y realizar el acabado manualmente
con el disco abrasivo 3000.

DATOS TECNICOS:
Dilucion: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE se debe diluir en

agua 1:5 (0,200 | de producto + 1 | de agua); VALMETAL viene listo para el
uso.

Rendimiento: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE aprox. 1 | para
una mano sobre 20 - 24 m? segun la absorciéon de la superficie; VALMETAL
de 150 g a 1,05 kg por m? para una mano. Es necesario determinar el
rendimiento efectivo realizando una prueba preliminar sobre la superficie a
decorar en base al efecto que se desee obtener.

Envases: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE esta disponible
en envases de 1 - 4 |; VALMETAL viene en envases de 0,6 - 1,2 kg; el
ADDENSANTE NH esta disponible en envases de 0,060 - 0,180 I; Todos los
productos se deben mezclar bien antes del uso.

Temperatura para la aplicacion: superior a +10°C e inferior a +30°C.
Tiempo de secado del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: sin
polvo después de 30 minutos a 20°C. Seco después de 2 horas a 20°C; se
puede pisar después de 4 - 6 horas a 20°C

Tiempo de secado de VALMETAL: sin polvo después de 1 - 2 horas a
20°C. Seco después de 2 - 3 horas a 20°C. Fraguado después de 36 horas
a 20°C.

Resistencia: despuésdelfraguado completo quedauna peliculatranspirante
con buena resistencia a los impactos y a la abrasion normal. Lavabilidad:
ligeramente lavable con un pano humedecido en agua después de 15 dias
desde la aplicacion.

Limpieza de las herramientas: con agua y jabon si el producto aun no
esta seco.

Conservacion: en la lata bien cerrada, sin abrirla nunca, a una temperatura
superior a +5°C e inferior a 30°C.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:

Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso
de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua y consultar a un
medico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagues,
etc.

ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:

Nota: La informacién suministrada, que se basa en nuestra experiencia,
es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control las condiciones
de aplicacion, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los
consejos y las sugerencias proporcionados. Se aconseja ejecutar el ciclo
de aplicacion completo sobre una superficie pequena para comprobar
el resultado, especialmente la fijacion, la resistencia y el aspecto final.
Proseguir con la decoracion controlando constantemente los efectos
decorativos obtenidos: VALMETAL esta compuesto por productos naturales
y resinas especiales que reaccionan segun las modalidades de aplicacion.
Cada trabajo adquirira su propia personalizacion. Los colores pueden variar
con respecto al catalogo, del 15% al 20%, como asi también entre una
partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un
rincon y mezclar el material restante con el nuevo en un recipiente grande
antes de continuar con la aplicacion.



VALMETAL ist eine dekorative Gestaltungstechnik auf Wasserbasis fir Innen,

fur eine tauschend echte Metallic-Optik. Die verschiedenen Farbnuancen
des Produktes ermoéglichen Wandgestaltungen von hohem asthetischem Wert und
bringen insbesondere das Erscheinungsbild und die nur durch Edelmetalle erzielbare
Haptik besonders gut zur Geltung. Die Anwendung auf gro3en Oberflachen oder
punktuell auf einigen Detailflachen verwandelt den Raum in ein raffiniertes, elegantes
und modernes Ambiente.
VALMETAL ist einfach anzuwenden, sowohl auf ebenen Wandflachen als auch auf
Saulen, aber auch auf Turen, Schranken oder Schrank- und Mobeltliren aus Holz.
Aufbringung mit Edelstahl-Glattkelle und Schablone fir eine glatte Oberflache oder
auch ein reliefartiger Auftrag, um die metallische Materialitat zur Geltung zu bringen,
bis hin zu einer maximalen Personalisierung fir den gewtinschten Effekt.
EIGENSCHAFTEN:
VALMETAL ist ein bereits eingefarbtes Einkomponentenprodukt, das verbrauchsfertig
ist, und somit nicht mit einem Katalysatorstoff verrihrt werden muss.
UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Das Produkt kann auf einem Untergrund aus Zement, Gips, Gipskarton, Beton,
Faserzement und Holz (z. B. Schranke, Turen und Schrank- und M®dbeltiren)
aufgetragen werden, vorausgesetzt, dass die zu behandelnden Oberflachen
sachgemald vorbereitet und von Staub, Fettanhaftungen und Altanstrichen, auch
Anstriche auf Kalkbasis, Schimmel, Salzablagerungen, Feuchtigkeit und von allem,
was Oxidation verursacht oder das Haftvermogen beeintrachtig, gesaubert wurden.
AnschlieBend Uberprifen, dass der Untergrund gut trocken ist, und eine Schicht
von dem 1:5 mit Wasser verdinntem Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE mit Pinsel, Rolle oder Sprihtechnik auftragen. Nach einer
Trocknungszeit von 4 - 6 Stunden bei 20°C VALMETAL aufbringen.
AUFBRINGEN VON VALMETAL, ABSCHLEIFEN UND POLIEREN:
1) Kompakteffekt.
Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlielend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Kdrnung
verwenden: 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckauslibung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten.
2) Glatteffekt.
Zwei Schichten VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 auf die SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewtinschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlief’end mithilfe

eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle Richtungen ausgefihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgeflihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. AnschlieRend zwei oder drei Schichten ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 und niveaugleich mit VALMETAL auftragen. Zwischen den
einzelnen Schichten ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 mindestens 3 - 4
Stunden bei 20°C gut trocknen lassen. Nach einer Trocknungszeit von 8 Stunden bei
a 20°C der letzten Schicht ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 die beschichtete
Oberflache mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit
kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben
in der folgenden Reihenfolge verwenden: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Nach
dem Polieren mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle
Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten.

3) Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlieBend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Ko&rnung
verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit
einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 unter Druckausiibung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. AnschlieRend Eine Schicht VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 auf die gewlinschte SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem
Auftragen von VALMETAL. Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C erneut wie
oben beschrieben abschleifen und polieren.

4) Vintage-Reliefoptik.

Eine Schicht METEORE 10 mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 und mit der Farbwalze
PV 23 so auftragen, dass eine raue Oberflache entsteht. Die stark reliefartigen Stellen
leicht glatten. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C mit der Edelstahl-
Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL auf die gewlinschte SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewiinschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschliefsend mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 / 400/ 600/ 1000 / 3000. Nach dem Polieren

den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefiihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. AnschlieRend mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 eine Schicht C100 OVER aufbringen und niveaugleich mit VALMETAL
auftragen. Dabei die mit VALMETAL dekorierten Stellen auslassen und nach einer
Trocknungszeit von 12 Stunden bei 20°C erneut wie oben beschrieben abschleifen
und polieren.

5) Gehammerte Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und fur den Auftrag der letzten Schicht die Farbrolle PV 23 verwenden, sodass eine
raue Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden
bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C
trocknen lassen und anschlielend mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung
ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif-
und Polierpapierscheiben mit zunehmender Kérnung verwenden: 320 / 400 / 600 /
1000/ 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten
Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustbung mitin alle
Richtungen ausgeflihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten. Anschlielend mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auf die gewlinschte
SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL
sofort abzunehmen. Nach einer Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C nach der
letzten Schicht VALMETAL 800 erneut wie oben beschrieben abschleifen und polieren.
6) Antikeffekt.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und dabei eine unregelmafRige Schichtdicke mit nicht gleichmaRigen, nah
beieinanderliegenden, reliefartigen Spachtelschlagen aufbringen. Zwischen den
einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlieffend mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefliihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten.

BITTE BEACHTEN: Um VALMETAL dickflissiger (viskos) zu machen, kann bis
(maximal) 1,5% ADDENSANTE NH hinzugegeben werden. Fir das Auftragen mit
Pinsel, Farbrolle oder Sprihtechnik muss VALMETAL mit Wasser verdinnt werden.
In diesem Fall sind mehrere Schichten aufzutragen, um die richtige Dicke zu erzielen.
WICHTIG: Die mit VALMETAL dekorierten Oberflachen kénnten mit der Zeit aus
verschiedenen Griinden stumpf und dunkler werden, z.B. wegen: Lichteinstrahlung,
Feuchtigkeit,durchHeizkorperoder-strahlerausgestrahlte Warme oderKlimaanlagen.
Um die Oberflache wieder aufzufrischen und zu polieren reicht es, manuell erst mit
der Schleifpapierscheibe 1000 die Flache mit kreisenden Bewegungen zu bearbeiten
und anschliefliend mit der Schleifpapierscheibe 3000 nachzubearbeiten.

TECHNISCHE ANGABEN:

Verdiinnung: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist
1:5 mit Wasser zu verdinnen (0,200 Liter Produkt + 1 Liter Wasser). VALMETAL
hingegen ist gebrauchsfertig.

Materialverbrauch: ca. 1 Liter FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE fur
20 - 24 m? Schicht, je nach Saugfahigkeit des Untergrunds. 150 g bis 1,05 kg
VALMETAL pro m#Schicht. Der tatsachliche Materialverbrauch ist stets auf einer mit
dem gewinschten Effekt beschichteten Probeflache des betreffenden Untergrunds
zu Uberprifen

Lieferform: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist in den
PackungsgrofRen 11-41erhaltlich. VALMETAL istin 0,6 kg - 1,2 kg Gebinden erhaltlich.
Das Verdickungsmittel ADDENSANTE NH ist in den Packungsgréfien 0,060 | - 0,180
| erhaltlich. Alle Produkte sind vor dem Gebrauch sorgfaltig zu verrthren.
Anwendungstemperatur: tber +10°C und unter +30°C.

Trocknungszeit von FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: Staubtrocken
nach 30 Minuten bei 20°C. Oberflachentrocken nach ca. 2 Stunde bei 20°C und
Uberstreichbar nach 4 - 6 Stunden bei 20°C.

Trocknungszeit von VALMETAL: Staubtrocken nach ca. 1 - 2 Stunden bei 20°C.
Oberflachentrocken nach ca. 2 - 3 Stunden bei 20°C. Ausgehartet nach 36 Stunden bei 20°C.
Stol3- und Abriebbestandigkeit: Nach der vollstandigen Aushartung entsteht auf der
Oberflache ein atmungsaktiver Film, der eine gute Stol3- und Abriebfestigkeit bietet.
Abwaschbarkeit: 15 Tage nach Auftragen ist das Produkt mit einem mit klarem
Wasser angefeuchteten Tuch vorsichtig abwaschbar.

Reinigung der Werkzeuge: Noch im feuchten Zustand mit Wasser und
Reinigungsseifen.

Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behalter bei
einer Temperatur zwischen +5 C und +30 C aufbewahren.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:

Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schiitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem
Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel Wasser splilen und einen Arzt aufsuchen. Die
Werkzeuge durfen nicht in Wasserlaufen, Abflissen usw. gereinigt werden.

HINWEISE FUR DEN BENUTZER:

HINWEIS: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und
sind korrekt und prazise. Da die Anwendungsbedingungen jedoch nicht unserer
Kontrolle unterliegen, Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung fir die von uns
erteilten Ratschlage und Empfehlungen. Fir ein perfektes Gelingen empfiehlt es
sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Testflache durchzufihren.
Auf diese Weise wird Haftung, Stof3- und Abriebfestigkeit und Erscheinungsbild
Uberprift. Anschliellend mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die
erzielten Dekorationseffekte Uberprifen, da VALMETAL aus Naturprodukten
und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich
reagieren. Demzufolge wird jede Arbeit eine individuelle Pragung aufweisen. Die
Farbténe kdnnen vom Katalog um 15% bis 20% abweichen. Das gleiche gilt fir die
verschiedenen Chargen. Bei verschiedenen Partien die Aufbringung in einer Ecke
abschliel3en und vor dem weiteren Auftragen das gesamte restliche Produkt mit dem
neuen Produkt in einem grofRen Behalter vermischen.



[lexopaTMBHO MOKPUTME HA BOOHA OCHOBA 3@ BLTPELUHW MOMELLEHMS!, Ype3 KOETO MOXeE Aa Ce MOCTUTHE UCTUHCKM
meTaneH edekT. PasnnyHnTe HioaHCK Ha NpofykTa No3BONsBaT Aa Ce MOCTUTHAT AeKopauuy C BUCOKO eCTETUYECKO
Bb3AENCTBIE, KaTo pPa3rpbLLaT Bb3NPUATAETO M YCELLL@HETO, KOUTO camo briaropofeH MeTan Moxe fa fage. Ynotpebara Bbpxy
06LLUMPHM MOBLPXHOCTW UM BbPXY AETaiN NpuaaBsa Ha NOMELLEHNSITA U3MCKaH, eneraHTeH 1 CbBPEMEHEH BUL.
VALMETAL e neceH 3a HaHacsiHe KaKTO BbpXy IMafky CTEHW W KOMOHW, Taka W BbpXy BpaTu Ha rapaepobu u BpaTuyku Ha
wkacpose. Moxe fja ce HaHacs ¢ Marnamallka OT Hepbxaaema cTomaHa 1 LabnoH 3a NocTuraHe KakTo Ha rnagka, Taka u Ha
penedHa NOBbLPXHOCT 3a No-Aobpa MeTanHa TeKCTypa, 40 NOCTUraHe Ha MakCMMasiHO NepcoHanm3avpaHe 3a Xenaxus eqekT.
XAPAKTEPUCTUKW:
VALMETAL e egHOKOMMOHEHTEH KpemoobpaseH NpodyKT, KOWTO BeYe e OLBETEH M Mopaay ToBa e roTos 3a ynotpeba, 6e3 aa ce
Hanara kaTtanuaupaHe.
NoaroToBKA HA OCHOBATA:
Moxe Aa ce HaHacst BbPXY pasnuyiHi OCHOBM KaTo LMMEHT, TUMNC, TMCOKapTOH, (h1bpOLMMEHT, ibPBEHI NOBLPXHOCTM KaTo BpaTy, LUkadhoBe
11 BPaTWYKM Ha LukachoBe, CTUra NOBbPXHOCTUTE Aia Ca NPaBUHO NOATOTBEHM 1 MOYUCTEHMW OT Ma3HUHW, Mpax, cTapy 6ou, BKIOYUTENHO C Bap,
MYXBI1, COf, Briara B OCHOBATa W BCUYKO, KOETO MOXe /1a 0BEfe A0 OKUCTSBaHE U OTAENSHE.
[Nopagam ToBa ce yBepeTe, Ue OCHOBATA € CyXa, W HaHeCceTe KaTo KoHconuaupaly areHT eaHa pbka FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30
G, paspefieH ¢ Bofa B CboTHOLeHe 1:5, ¢ yeTka, Bansk nnv cnipeit. Crea 4 - 6 yaca npu 20°C npucTbnete kbM HaHacsiHeTo Ha VALMETAL.
HAHACSIHE HA VALMETAL, WWIU®OBAHE U MONMUPAHE:
1) KomnakTeH edexT.
Hanecete Tpu pbue VALMETAL ¢ manamaluka ot Hepbxaaema ctomaHa PV 43, koeTo e HanpaBu NOBbPXHOCTTA majka v
komnakTHa. Mexay eqHOTO 1 creaBaLLoTo HaHacsiHe usdvakanTe 2 - 3 yaca npu 20°C u cnep 36 yaca npy 20°C oT HaHacsHETO Ha
nocnegHata pbka VALMETAL npucTbneTe kbM LwinndoBaHe u nonvpare. Crieq Toea LunmdoBaiTe 1 nonvnpainTe ¢ kpbroobpasHi
[BWKEHUS C MOMOLUTa Ha MOAXOAslia MaluvHa C BrpafeHa acnupauusi 3a cbOupaHe Ha npaxa, KOMTO ce Cb3aaBa npu
LunudoBaHeTo 1 nonmpaHeTo. M3anonseaiite abpasvBHu 1 nonupalum AvMckoBe B HapacTealla nocnegosarenHoct: 400 / 600 /
1000 / 3000. Crieq npukrtoyBaHe Ha NOnMpaHETo OTCTPaHETe OCTaTbYHYS Npax C feKo HaBMaXHeHa C BoAa Kbpra U 3aBbplueTte
C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKM MOCOKM 1 KaTo yNpaXkHsBaTe fek HaTUCK BbPXy OCHOBATa.
2) Mapbk edexT.
HaHnecete age pbue VALMETAL Bbpxy usdpanusi LUABJIOH kato usnonasate manamallka OT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 n
n34akainTe okorno 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsHeTo Ha efHata u apyrata pbka. LUABIIOHBT Tpsitea na ce otctpaHu
BeAHara cnef HaHacsHeto Ha VALMETAL u ga ce mosvUMOHMpa OTHOBO, KbAETO € HeobXoaumo, HO Mpean Aa e HaHeceHa
BTOpa 1 Tpeta pbka VALMETAL TpsibBa aa ce namMvie 1 ocTaBu Aa uscbxHe. Cnep 36 yaca npu okono 20 C ot nocriegHata pbka
VALMETAL wnudoBaiTe 1 nonvpainte ¢ kKpbroobpasHy ABMKEHUS C MOMOLLTA Ha MOAXOASLIA MallvMHa C BrpageHa acnupauus
3a cbbupaHe Ha npaxa, KOWTO ce cb3faBa Mpu LWNdoBaHETO W NonMpaHeTo. M3nonasaiite abpasviBH M NONMpaLLM OMCKoBe
B HapacTgalua nocnegosatentoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Cren npukio4BaHe Ha MOMMPaHETO OTCTPaHETe OCTaTbYHUS
npax C NeKko HaBnaxHeHa C Bofa Kbpra M 3aBbpLUeTe C Manamallka oT Hepbxgaema ctoMaHa PV 43 c wnaTtyna BbB BCUYKM
MOCOKM U KaTo YNpaXKHsiBaTe ek HaTUCK Bbpxy OcHoBata. [Nocne HaHeceTe ase unn Tpu pble ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800. Mexgy eaHa pvka ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 u cnenpaliata us4akainte noHe 3 - 4 yaca npu 20°C, Taka ye
MPOAYKTBLT Aa U3CbxHe Aobpe, 1 ro pasHeceTe Ha eaHo HMBO" ¢ VALMETAL. Cnep 8 vaca npu okono 20 °C ot nocnegHata pbka
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 wrnudosaiiTe 1 nonmpaite ¢ KpbroobpasHu ABMKEHUS ¢ MOMOLLTa Ha NoaXoasilla MaluHa
C BrpafieHa acnupaums 3a cbbupaHe Ha npaxa, KoWTo ce chafasa npu WM oBaHETO M nonupaHeTo. /3nonasaite abpasvsHy v
nonupaLLm auckose B criegHus pea: 120/400/600/1000/3000/400. Crieq npyknto4BaHe Ha MOnMpaHeTo 3aBbpLUETe ¢ Mariamallka ot
HepbxXaaema ctomaHa PV 43 BbB BCUYKM MOCOKY 1 KaTO yMpaXkHsBaTe fek HaTek BbPXY OCHOBaTa.
3) PenecbeH edpekT.
Hanecete tpu pbue VALMETAL ¢ Mmanamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43, 3a aa HanpaBuTe OCHOBATa rnagka U KOMMakTHa v
n34akaiTe okono 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsiHETO Ha eaHaTa v apyraTa pbka. Crnep 36 yaca npw okono 20°C ot nocneaHata
pbka VALMETAL wrndosaiiTe 1 nonupaite ¢ NOMOLLTa Ha KpbroobpasHu ABWKEHUS C MOMOLLTA Ha MOAXOASLLA MaLUVHa C BrpageHa
acnupauus 3a cbbupaHe Ha npaxa, KOWTO ce Cb3faBa Npy LWNUdoBaHETO W nonupaHeTo. V3non3eaite abpasvBHu 1 nomvpalLm
[AMCKOBe B HapacTBalLa nocniegosarentoct: 320/400/600/ 1000/ 3000. Cnea npukmtouBaHe Ha NorMpaHEeTo OTCTpaHeTe OCTaTbYHNS
npax C Neko HaBMaxHeHa C BoAa Kbpra ¥ 3aBbpLUETE C Manamallka oT HepbxaaeMa ctomaHa PV 43 ¢ lwnatyna BbB BCUYKW MOCOKM
11 KaTo ynpaXxHsiBaTe Nek HaTuck BbpXy ocHosarta. Cre ToBa HaHeceTe et cnoit VALMETAL sbpxy LUABITOHA, oTHOBO ¢ nomoLuTa
Ha Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43. LUAB/TOHBT Tpsibea aa ce oTcTpaHu BeaHara cnes HaHacsiHeto Ha VALMETAL.
Cnep 36 vaca npu 20°C noBTOpPETE MBIHO LUNMGOBaHE 1 NMONMPaHE, KaKTo € OMMUCaHo No-rope.
4) PenedbeH edhekT BUHTUAX.
Hanecete egun cnot METEORE 10 Bbpxy ocHoBaTa ¢ Manamalwka oT Hepbxaaema ctomana PV 43 v Bansk PV 23 3a nocTturare
Ha ,oMntoLLeH" edpekT KaTo neko uarnaauTe Haii-penedHute Yactu. Cnen 24 yaca npu 20°C HaHeceTe Tpu pbue VALMETAL Bbpxy
n36panms LUABJIOH kaTo usnonseare manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 n nsyakante okono 2 - 3 yaca npu a 20°C
MexXay HaHacsiHeTo Ha efHata U apyrata pbka. LUABIIOHBT Tpsbea aa ce otcTpaHu BegHara cnep HaHacsiHeTo Ha VALMETAL
1 Ja ce nosuuuoHupa OTHOBO, KbAETO € HeobxoauMo, HO Mpean Aa e HaHeceHa BTopa u Tpeta pbka VALMETAL TpsibBa fa ce
13Mu1e 1 ocTaBm Aa nacbxHe. Cren 36 yaca npu okono 20°C ot nocrnegHata pbka VALMETAL wnudoBaiiTe 1 nonupainte, kato cu
CIyXWTE C KpbroobpasHu ABKEHUS C MOMOLLTA Ha MOAXOAsLLA MalUUHA C BrpadeHa acnmpaums 3a CbbrpaHe Ha npaxa, KouTo ce
cb3aBa Npu WndoBaHeTo W NonvpaHeTo. M3nonasaitTe abpaavBHM 1 nonupaLLy A1CKOBE B HapacTBalla NocneaoBaTernHocT:
320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Crnen npuktoYBaHe Ha NOMMPAHETO OTCTPaHETE OCTATbYHMS Mpax C NIEKO HaBnaxHeHa ¢ Boaa
Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKM MOCOKW W KaTo ynpaxHsiBate Nek

HaTUCK BbpXy ocHoBata. Cnep ToBa HaHeceTe eaHa pbka C100 OVER u ro pasHeceTe go cbloTo ,HMBO" kato Ha VALMETAL
KaTo OTHOBO W3ron3BaTe Marnamallka oT Hepbkaaema ctomMaHa PV 43. OctaBeTte Bb3MOXHO Hal-41CTW YacTuTe, fieKopupaHu ¢
VALMETAL v cnep 12 yaca npu 20°C noBTOpeTe Mb/IHWS NPOLEC Ha LLNMGOBaHE 1 NONMpaHe, KakTo e OnncaHo no-rope.

5) KoBaH penedeH edekT.

HaHecete ase unm Tpu poue VALMETAL ¢ manamatuka ot Hepbxaaema ctomana PV 43 u 3a nocriefHvs criow uanornasanTe
Bansk PV 23 3a nocTturaHe Ha ,ontoLLeH" edpekT, kato usyakate okoro 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsHeTo Ha efHarta u
apyrata pbka. Cnen 36 vaca npu okono 20°C ot nocnegHata pbka VALMETAL wivcoBaiite v nonupaiite, Kato cv criyxuTe ¢
KpbroobpasHu ABVKXEHIS C NOMOLLTA Ha MOAXOAsLLa MalLvHa 3a C BrpafieHa acnmpaums 3a CboupaHe Ha npaxa, KoWTo ce cbafaBa
npw LUNMPOBAHETO U NONMpaHeTo. M3nonasarite abpasvBHu 1 MonMpaLLm AVNckoBe B HapacTBalla nocnegosarenHoct: 320 / 400 /
600/1000/3000. Crea npukro4BaHe Ha NOMPaHETOo OTCTPaHETe OCTaTbYHMSA Npax C NeKo HaBMaxHeHa C Bofa Kbpra U 3aBbpLueTe
C Manamatluka oT Hepwbxgaema ctomara PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKV MOCOKM M KaTo YrpaXHsiBaTe ek HaTUCK BbPXY OCHOBaTa.
Cnep ToBa HaHeceTe e pble VALMETAL Bbpxy n3bpanus LUABITOH kato usnonssarte Manamaluka ot Hepbxaaema ctomaHa PV
43. WWABINOHBT Tpsibea aa ce oTcTpanm BeaHara cnef HaHacsHeto Ha VALMETAL. Cnen 36 yaca npu 20°C ot nocniegHata pbka
VALMETAL noBsTopeTe NbAHOTO LUnoBaHe 1 NonmpaHe, KakTo € onmMcaHo no-rope.

6) AHTUYeH edekT.

HaHecete age unm Tpu puue VALMETAL ¢ Manamaluka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 kaTo octaBuTe HepaBHOMepHa AebenvHa
Ha NpoayKTa 1 KaTo HaHacsTe C LnaTyna Ha KbCi Pa3cTosiHUS, HEXOMOTeHHO 1 06emHo. Mexay eAHOTO 1 CneaBaLloTo HaHacsHe
n3vakante 2 - 3 yaca npu 20°C u cnepn 36 yaca npu 20°C oT HaHacsiHeTO Ha nocniegHata pbka VALMETAL npuctbnete KbM
wnncpoBaHe v nonupate. LLnudosaiite 1 nonvpaiite ¢ kpbroobpasH ABWKEHMS C MOMOLLTa Ha NOAXOASLLA MalUVHa C BrpageHa
acnupauvs 3a cbbrpaHe Ha npaxa, KoiTo ce cb3aasa npu LWNMEOBaHETO U NonvpaHeTo. W3nonasarite abpasnBHM U nonvpaLim
[VcKoBe B HapacTBalla nocneposarenHoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Cnen npukntodBaHe Ha MONMPAHETO OTCTpaHeTe
0CTaTbYHYS Npax C JIEKO HaBNaXHeHa C BOAa Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnaryna BbB
BCUYKM MOCOKM M KaTo yNpaxHsBaTe fek HaTUCK BbPXY OCHOBATa.

BHUMAHME: 3a pa Hanpasute VALMETAL no-recT (BrckoseH) moxeTe fa aobasute 1,5% (makcumym) ADDENSANTE NH.
Ot gpyra cTpaHa, 3a HaHacsiHe C YeTka, BansK unm crpei, e HeobxoaMMO NPOAYKTLT Aa Ce paspeam C BoAa U Aa Ce HaHece Ha
HSIKOMKO Crosl, 3a ja Ce MOCTUrHe npaBunHaTa aebenuHa.

BHUMAHME: MosbpxHocTuTe, Aekopupanu ¢ VALMETAL, morat fa CTaHaT Henpo3payHu Uiv Aa NOTbMHEST C TeYeHNE Ha BpEMETO
nopaau pasnuyHy NPUYKMHK, B TOBA YKCIO: M3naraHe Ha CBETNHA, Briara, TONMuHa, U3mbyBaHa oT paguatopy U OTONMMTENHM Tena
UV 3a KIIMMaTuLM, KOUTO OXITaXAaT OKomnHaTa cpeaa. Taka Ye 3a NoAHOBSIBaHE 1 MonMpaHe Ha NOBbPXHOCTTA € AOCTaTbYHO PbYHO
[a npemuHeTe ¢ abpaauseH ayck 1000 ¢ BbpTenuBIM ABWKEHNS 1 Cried TOBa 4a 3aBbplunte ¢ abpasueeH auck 3000, 0THOBO pbYHO.

TEXHUYECKWU OAHHU:

Pa3spexpane: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G Tpsibsa fa ce paspeau ¢ Boga B cboTHoleHune 1:5 (0,200 nutpa
npoaykT + 1 nutbp Boga); VALMETAL e rotos 3a ynotpeba.

MokpusHocT: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G okono 1 nuTbp 3a 20 - 24 kB.M. egHa pbka B 3aBWCMMOCT OT
norbLyareTo Ha ocHoearta; VALMETAL ot 150 g Ao 1,05 kg Ha kB.M. 32 eAuH croii. Heobxoaymo e aa ce onpeaenit nokpuTMeTo
KaTo ce U3BbPLUM efHa NpeaBapuTenHa npoba BbpXy cneuuduyHaTa 0CHOBa, B 3aB1CUMOCT OT TOBA KakbB edhekT LLe ce nocTura.
Pa3sdpacosku: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G ce npeanara B pasdacosku ot 1 - 4 nntpa; VALMETAL ce goctass
B pascacosku ot 0,6 - 1,2 kg; ADDENSANTE NH ce npegnara B pascacosku ot 0,060 - 0,180 nutpa. Bewyku npogykTi Tpsioea
[a ce pasbbpkar fobpe npeay ynotpebda.

Temnepatypa Ha npunoxeHue: Hag + 10 n nog + 30°C.

Bpewme 3a cbxHeHe Ha FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: 6e3 npax cnieg 30 muHyTv npu 20°C. M3cbxBa cnef okono
2 vyaca npw 20°C 1 Moxe Aa ce HaHacs NOBTOpHO cred 4 - 6 yaca npu 20°C.

Bpeme 3a cbxHeHe Ha VALMETAL: 6e3 npax cneq okono 1 - 2 yaca npu 20°C. /acbxea cnep okono 2 - 3 yaca npu 20°C.
BrebpasiBea ce cnen 36 yaca npu 20°C.

YCTOMYMBOCT: Cre OKOHYaTENHOTO BTBbPAsIBaHE 0CTaBa AuLLaLL uM, KOTO ocurypsiBa 4obpa YCTOWUMBOCT Ha yaap W HopmariHa
abpasus. BbamMoxXHOCT 3a n3MMBaHe: MOXe Aia ce U3MKe BHUMATENHO C Kbpra, HaBMaxHeHa ¢ Boga crnep 15 AHu cnep HaHacsHe.
MouncTBaHe Ha MHCTPYMEHTMTE: C BOAA 1 CaryH Mpy He3aCbXHar NPOayKT.

CbxpaHeHue: B NTbTHO 3aTBOPEHa MeTanHa kyTusi, 6e3 otBapsiHe, Npu Temnepatypa Haj +5°C u nog +30°C.

CMELWATIHU NPABUIA 3A BE3OMACHOCT:

M36sreaiiTe AMpEKTEH KOHTaKT C Koxarta, npefnassaiiTe 04MTe 1 NULETO; B Cryyali Ha KOHTaKT U3MuiTe He3abaBHO 1 0BKMHO ¢
BOZa W Ce KOHCyNnTupainTe ¢ nekap. IHCTpymeHTUTe He TpsibBa Aa ce MUST B PeKu, KaHanw 1 ap.

NPEAYNPEXOEHWA 3A NOTPEBUTENA:

BHUMAHME: MNpepocTtaserara nHopmaLys, KOSTO € pesynTar OT HalLWs OnuT, € TOYHa 1 npeumsHa. Tbih kaTo obaye ycrnosusTa
3a ynotpeba He ca noA Hall KOHTPOT, HUE He MoeMame OTTOBOPHOCT 3a NPefoCTaBeHNTe CbBETU W NpeanoxeHus. Mpenopbysa ce
MBIHUST LMKBI HA HAHAcsAHe Aa Ce U3MbITHN MbPBOHAYaNHO BbPXy Marka MoBbpXHOCT, 3a/4a Ce NPOBEPU LIANOCTHUS pesynTar, v no-
creumarnHo 3akpenBaHeTo, 34paBuHaTa 1 OKOHYaTemNHUs BbHLUEH By, TOHMpaiTe, Kato HEeNpPeKbCHATO NpoBepsiBaTe NomyYeHuTe
nekopatvBHM edekTn, Tbin kato VALMETAL e cbcTaBeH OT eCTECTBEHM NPOAYKTY U CMeLmManii CMonu, KOUTo pearupar cropes
Ha4yMHa Ha HaHacsiHe. Taka BCSIKO HaHacsiHe mpupobuBa cBosi cobCTBEHa yHWKanHocT. LiBeToBeTe MoraT ga Bapupat crpsiMo
katanora ot 15% po 20%, kakTo u mMexay OTAenHuTe napTuaun. B cryyai Ha pasnuynn napTuam 3asbpluete paboTata B brbil
MeX[y ABE CTEHW U Crief TOBa, NPeay fa NPOABIKUTE C HAHACSHETO, B rONsiM KOHTEHEP CMECeTe OcTaHanWsi Matepyan ¢ HoBWS.

o Uriin, gergek bir metalik etki yaratmak icin kullanilabilecek, su bazli bir dekoratif ic mekan kaplamasidir. Urlindeki
farkli ince ayrintilar, estetik agidan carpici dekoratif etkiler yaratarak Griinin daha gi¢li algilanmasini saglar
ve yalnizca degerli metallerin sunabilecegi dokunsal 6zelliklerini de gelistirir. Genis ylzeylerde veya belirli detaylarda
kullanildiginda bulundugu ortama kibar, zarif ve modern bir ifade katar.

VALMETAL, diiz duvarlarin ve sltunlarin yani sira ahsap kapilarda, dolaplarda ve dolap kapaklarinda kolayca uygulanabilir.
Metalik dokuyu zenginlestirmek Uzere diiz veya kabartmall ylizeyler yaratmak icin paslanmaz celik mala ve kalip ile birlikte
uygulanabilir, hatta istenilen etkiyi elde etmek igin olabildigince kisisellestirilebilir.

OZELLIKLERI:

VALMETAL, tek bilesenli renkli bir har¢ oldugundan katalize edilmesine gerek yoktur ve kullanima hazirdir.

YUZEY HAZIRLIGI:

Zeminlerin yeterli sekilde hazirlanmasi ve yag, toz ve eski boyadan arindiriimasi halinde beton, algi, elyafli cimento, ve ahsap
(kapilar, dolaplar ve dolap kapaklari) gibi cesitli destek yapilarina uygulanabilir. Kire¢ bazli destek yapilarinin yani sira kif,
rutubet ve oksitlenmeye ve sokilmeye sebep olan diger etmenlerin etkisinde kalmis destek yapilarinda da kullanima uygundur.
Destek yapisinin tamamen kuru oldugundan emin olun, ardindan 1’e 5 oraninda suyla seyreltilmis FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE fiksatifi bir firga veya rulo kullanarak ya da piiskirtme yontemiyle bir kat uygulayin. 20°C’de, 4 - 6 saat
beklettikten sonra VALMETAL uygulamasina gegebilirsiniz.

VALMETAL’I UYGULAMA, DUZLEME VE CILALAMA:

1) Kompakthk Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malayi kullanarak VALMETAL'i (i¢ kat uygulayin, destek yapisini diizleyin ve sikilastirin. Bir kati bitirip
digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan
ylzeyi duzleyin ve cilalayin. YUzeyi dairesel hareketler yaparak dlzleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama asamalarinda
olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri
asagidaki artan siralamayla kullanin: 400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile yizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Gizerine baski
uygularken malay1 her bir ydnde hareket ettirin.

2) Pirtizstizliik Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malayi kullanarak sectiginiz KALIBA ki kat VALMETAL uygulayin, bir kati tamamlayip digerine gegmeden
once 20°C’'de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi ve gerekli géruldugi
yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya uglinci kat VALMETAL uygulamasi yapiimadan
once yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmalidir. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan yUzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek
lzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki artan
siralamayla kullanin: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifce nemlendirdiginiz bir bez kullanarak
arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz celik mala ile yluzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Uzerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin. Ardindan iki veya l¢ kat ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 uygulamasi
yapin. Uriiniin diizgiince kurumasi icin bir ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 katini bitirip digerine gecmeden énce
20°C’de en az 3 - 4 saat bekletin, ardindan VALMETAL ile ayni “dizeyde” uygulayin. Son ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800 katini uyguladiktan sonra 20°C’'de 8 saat bekletin, ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin.
Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek lzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine
kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki siralamayla kullanin: 120/400/600/1000/3000/400. Yuzeyi cilaladiktan sonra
PV 43 paslanmaz ¢elik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Bunun igin destek yapisi lUzerine baski uygularken malay: her
bir yonde hareket ettirin

3) Kabartma Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i U¢ kat uygulayin, destek yapisini diizleyin ve sikilastirin, bir kati bitirip
digerine ge¢meden 6nce 20°C'de 2 - 3 saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek lzere
yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla
kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu
silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile yiizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi tizerine baski uygularken malayi her
bir ydnde hareket ettirin. PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak segtiginiz KALIBA bir kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL
uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi gerekli . Sonra 20°C’'de 36 saat bekletin, ardindan yukarida agiklanan
dizleme ve cilalama agsamalarinin timini oldugdu gibi tekrarlayin.

4) Eski Goriinimli Kabartma Etkisi.

Portakal kabuguna benzer bir gériinti elde etmek icin PV 43 paslanmaz gelik malayi ve PV 23 malayi kullanarak destek
yapisi lzerinde bir kat METEORE 10 uygulamasi yapin ancak fazla piitlrli yerleri hafif¢e diizlemeyi ihmal etmeyin. 20°C'de
24 saat beklettikten sonra PV 43 paslanmaz celik malay! kullanarak sectiginiz KALIBA u¢ kat VALMETAL uygulayin, bir
katr tamamlayip digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra
kalibin kaldirlmasi ve gerekli gortldigu yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya Uglncl kat
VALMETAL uygulamasi yapiimadan énce yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmalidir. Son VALMETAL katini uyguladiktan
sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama
asamalarinda olusan tozu emmek uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Agindirici ve
cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yizeyi cilaladiktan sonra suyla hafif¢e

nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin.
Destek yapisi Uzerine baski uygularken malayi her bir yénde hareket ettirin. Ardindan, bir kat C100 OVER uygulamasi
yapin, PV 43 paslanmaz ¢elik mala kullanarak VALMETAL ile ayni “diizeyde” uygulayin. VALMETAL ile suslediginiz parcalari
olabildigince temiz sekilde birakin, ardindan 20°C’de 12 saat boyunca beklettikten sonra yukarida agiklanan diizieme ve
cilalama islemlerini oldugu gibi uygulayin.

5) Gekigle Doviilmiig Goriiniimlii Kabartma Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i iki veya (i¢ kat uygulayin, ardindan “portakal kabuguna” benzer bir
goriinim elde etmek icin son kat uygulamasinda PV 23 ruloyu kullanin, bir kati bitirip digerine gegmeden 6nce 20°C'de 2 - 3
saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylizeyi dairesel hareketler yaparak
duzleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan
uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Yizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz
celik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi lizerine baski uygularken malayi her bir yénde hareket ettirin. PV 43
paslanmaz celik malayi kullanarak segtiginiz KALIBA kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen
sonra kalibin kaldirlmasi uygulanmasi gerekir. Son VALMETAL kati uygulamasinin ardindan 20°C’de 36 saat beklettikten
sonra yukarida belirtilen diizleme ve cilalama asamalarini birebir ayni sekilde tekrar edin.

6) Eskitme Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malay! kullanarak iki veya tg¢ kat VALMETAL uygulamasi yapin. Yakin mesafeden , diizensiz ve
kabartmali mala vuruslari uygulayarak trinin kalinhdinin her yerde ayni oimamasini saglayin. Bir kati tamamlayip digerine
gegmeden dnce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan yuzeyi
duzleyin ve cilalayin. Yiizeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu
emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki
artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yuzeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Uizerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin.

DIKKAT: VALMETAL'i daha yogun (koyu kivamli) hale getirmek igin %1,5 (maksimum) oraninda ADDENSANTE NH oraninda
koyulagtirici ekleyebilirsiniz. Uriini firga, rulo veya pliskiirtme yontemiyle uygulamak igin ilk olarak suyla seyreltmeniz ve
dogru kalinhigi elde etmek igin goklu katlar halinde uygulamaniz gerekir.

LUTFEN UNUTMAYIN: VALMETAL ile stslenen ylizeyler zaman igerisinde 1s1a maruz kalma, rutubet, kaloriferlerden ve
1siticilardan vuran sicaklik ve ortami serinleten klimalar gibi gesitli sebeplerle solabilir veya kararabilir. Yiizeyi canlandirmak
ve cilalamak igin 1000'lik asindirici disk ile dairesel hareketler yaparak el ile ovalamak ve ardindan 3000’lik agindiric diski
kullanarak bu islemi yine el ile tamamlamak yeterlidir.

TEKNIK VERILER:

Seyreltme: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, su ile 1’e 5 oraninda (0,200 | driin + 1 | su) seyreltiimelidir;
VALMETAL ise kullanima hazirdir.

Kaplama alani: Yaklasik 1 | FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ile destek yapisinin emiciligine bagli olarak tek
bir katta 20 - 24 m2'lik bir alan kaplanabilir; tek bir katmanda 1 m2’lik bir alani kaplamak igin 1,05 kg VALMETAL 150 g
kullanilir. Gergek kaplama alani, elde edilmek istenen etkiye bagli olarak siislenecek destek yapisinda 6n deneme yaparak
belirlenmelidir.

Ambealajlar: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, 1 ila 4 I'lik kutularda alinabilir. VALMETAL 0,6 - 1,2 'lik kutularda temin
edili; ADDENSANTE NH ise 0,060 - 0,180 I'lik kutularda satisa sunulur. Kullanim dncesinde tiim Grlnler iyice karistiriimalidir.
Uygulama sicakhgi: +10°C ila +30°C.

FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE’nin kuruma siiresi: 20°C sicaklikta 30 dk sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklasik
2 saat sonra kurur ve 20°C’de 4 - 6 saat bekletildikten sonra lizerine kaplama yapilabilir.

VALMETAL’in kuruma siiresi: 20°C sicaklikta yaklasik 1 - 2 saat sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklasik 2 - 3 saat sonra kurur.
20°C’de 36 saat sonra sertlesir.

Mukavemet: Tamamen sertlestikten sonra darbelere ve normal aginmaya karsi mikemmel derece dayanikli ve nefes alabilen
bir film tabakasi olusur. Yikanabilirlik: Uygulamadan 15 giin sonra nemli bir bez yardimiyla hafifge yikanabilir.

Alet temizligi: Uriin heniiz kurumamigsa su ve sabunla temizlenir.

Saklama: Sikica kapatiimis teneke kutu iginde kapagi hi¢ agilmadan, +5°C ve +30°C arasindaki sicakliklarda saklanabilir.
OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:

Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Gozlerinizi ve yiiziinizii koruyun. Temas halinde hi¢ vakit kaybetmeden suyla iyice
durulayin ve bir doktora danisin. Ekipman; akarsu mecrasi ve su yolu gibi yerlerde yikanmamalidir.

KULLANICI ONLEMLERI:

Not: Burada verilen bilgiler, bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak trtinlerin kullanildigi kosullar kontroliimiiz altinda olmadigindan
sunulan 6neri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Ozellikle Girliniin tutunmasi, dayanikliligi ve son
etkisi olmak Uizere Urlinden alinacak sonucu kontrol etmek icin tlim uygulama déngisun kiclk bir alanda denemenizi éneririz. Daha
sonra, VALMETAL uygulama yéntemine gore farkli sekillerde tepki veren dogal maddeler ve &ézel reginelerle Uretildiginden dekoratif
etkileri stirekli izleyerek yuizeyi dekore edin. Bu dogrultuda, her uygulama dénglsu ayri bir karaktere sahip olacaktir. Gélgeler, katalogda
gériinenden %15 ila %20 oranda farklilik gdsterebilir ve farkli tirtin partilerinden de farkli sonuglar gikabilir. Farkli tirtin partileriyle ¢alisirken
bir késede calismayi tamamlayin ve ardindan devam etmeden énce genis bir kapta kalan Grlint yeni partideki bir Urtinle karigtirin.
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