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I metalli preziosi, nella loro essenza regalano forme di decorazioni pregiate





RAME

OTTONE ANTICO

BRONZO

OTTONE

PLATINO

ORO ANTICO

ACCIAIO

ORO



RAME

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 206 + C100 OVER Rif. 121) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. RAME)
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RAME

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 230) 
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BRONZO

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. BRONZO)

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. BRONZO + STENCIL Art. 237) 
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BRONZO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. BRONZO + STENCIL Art. 249 + C100 OVER Rif. 121) 
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PLATINO

EFFETTO LISCIO
(VALMETAL Col. PLATINO + STENCIL Art. 208 + ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. PLATINO)

Ta
ss

el
li c

ol
or

e 
fo

to
gr

afi
ci 

pu
ra

m
en

te
 in

di
ca

tiv
i  

-  
Ph

ot
og

ra
ph

  S
am

pl
e 

Ch
ip

s 
 m

er
el

y 
in

di
ca

tiv
e 

 - 
 L

es
 c

ou
le

ur
 d

es
  p

as
till

es
 e

n 
ph

ot
os

 s
on

t i
nd

ica
tiv

es
 e

t n
on

 c
on

tra
ct

ue
lle

s

16



PLATINO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. PLATINO + STENCIL Art. 204 + C100 OVER Rif. 122) 
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ACCIAIO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ORO + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 225) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. ACCIAIO)
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ACCIAIO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 238 + C100 OVER Rif. 122) 
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OTTONE

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. OTTONE)
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EFFETTO RILIEVO BATTUTO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. OTTONE + STENCIL Art. 205) 
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OTTONE

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE + STENCIL Art. 203 + C100 OVER Rif. 122) 
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OTTONE ANTICO

EFFETTO LISCIO
(VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 228 + ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 COL. 451 C) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. OTTONE ANTICO)
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OTTONE ANTICO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 201+ C100 OVER Rif. 123) 
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ORO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 209) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. ORO)
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ORO

EFFETTO ANTICATO
(VALMETAL Col. ORO)
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ORO ANTICO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + VALMETAL Col. ORO ANTICO + STENCIL Art. 233) 

EFFETTO COMPATTO
(VALMETAL Col. ORO ANTICO)
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ORO ANTICO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. PLATINO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 221) 
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400 / 600 / 1000 / 3000 

4 - 6 h 36 h

VALMETAL

4 - 6 h 36 h

4 - 6 h

3 h 3 h

3 h

400 / 600 / 1000 / 3000 

4 h 4 h
OPTIONAL 8 h

120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400 

400 / 600 / 1000 / 3000 

36 h 36 h

400 / 600 / 1000 / 3000 

4 - 6 h

4 - 6 h

400 / 600 / 1000 / 3000 

3 h 3 h
OPTIONAL 36 h 36 h

400 / 600 / 1000 / 3000 
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3 h 3 h

OPTIONAL

E
F
F
E
TT

O
 C

O
M

P
A
TT

O
E
F
F
E
T
T
O

 L
IS

C
IO

E
F
F
E
T
T
O

 R
IL

IE
V
O

E
F
F
E
T
T
O

 A
N

T
IC

A
T
O

E
F
F
E
T
T
O

 R
IL

IE
V
O

 V
IN

TA
G

E

FISSATIVO
ACRILICO 30 G 

ROCOCO
STUCCO VENEZIANO 800

STENCILFISSATIVO
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Trascorse 36 ore a 20°C ripetere la completa levigatura e lucidatura come già riportato 
sopra.
4) Effetto Rilievo Vintage.
Stendere una mano di METEORE 10 sul supporto con il Frattone Inox PV 43 ed il 
Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” però lisciando leggermente le parti più 
a rilievo. Dopo 24 ore a 20°C applicare tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto 
usando il Frattone Inox PV 43 ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e 
l’altra. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato 
dove necessario ma solo prima di applicare la seconda e la terza mano di VALMETAL 
va lavato ed asciugato bene. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL 
levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di 
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura 
e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente 
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed 
esercitando pressione sul supporto. Applicare poi una mano di C100 OVER e stenderlo 
allo stesso “livello” del VALMETAL usando sempre il Frattone Inox PV 43. Lasciare il 
più possibile pulite le parti decorate con VALMETAL e dopo 12 ore a 20°C ripetere la 
completa levigatura e lucidatura come già riportato sopra.
5) Effetto Rilievo Battuto.
Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 e nell’ultimo strato 
utilizzare anche il Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” attendendo sempre 2 - 3 
ore a 20°C tra una mano e l’altra. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL 
levigare e lucidare con movimenti rotatori e servirsi di un idoneo macchinario dotato di 
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e 
lucidatura. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente 
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni 
ed esercitando pressione sul supporto. Applicare quindi una mano di VALMETAL sullo 
STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la 
stesura del VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL ripetere 
la completa levigatura e lucidatura come già riportato sopra.
6) Effetto Anticato.
Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 lasciando uno 
spessore irregolare di prodotto e con spatolate ravvicinate, non omogenee ed a rilievo. 
Tra una mano e l’altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima 
mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. Levigare e lucidare con 
movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata 
per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare 
dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine 
della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua 
e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando 
pressione sul supporto. 
N.B: Per rendere il VALMETAL più denso (viscoso) è possibile aggiungere fino al 1,5% 
(al massimo) di ADDENSANTE NH. Invece per l’applicazione a pennello, a rullo o a 
spruzzo, è necessario diluire il prodotto con acqua ed applicare più strati per creare il 
giusto spessore. 

ATTENZIONE:
Le superfici decorate con VALMETAL potrebbero opacizzarsi o scurirsi nel tempo per 
svariati motivi tra cui: l’esposizione alla luce, l’umidità, il calore emanato dai termosifoni 
e radiatori oppure per i condizionatori che raffreddano l’ambiente. Quindi per ravvivare 
e lucidare la superficie è sufficiente passare manualmente il disco abrasivo 1000 con 
movimenti rotatori rifinendo poi con il disco abrasivo 3000 sempre in maniera manuale.
N.B: Prima dell’applicazione guardare attentamente il Video tutorial dell’Effetto specifico 
da realizzare.
DATI TECNICI:
Diluizione: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE va diluito 1:5 con acqua (LT 
0,200 di prodotto + LT 1 di acqua); il VALMETAL è pronto all’uso.
Resa: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE circa LT. 1 per 20 - 24 mq una mano 
in base all’assorbimento del supporto; VALMETAL da 150 Gr. a 1,05 Kg al mq per singolo 
strato. E’ necessario determinare l’effettiva resa effettuando una prova preliminare sul 
supporto specifico da decorare in base all’Effetto da ottenere.
Confezioni: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE è disponibile in confezioni 
da LT. 1 - 4; VALMETAL è fornito in confezioni da Kg. 0,6 - 1,2; ADDENSANTE NH è 
disponibile nelle confezioni da LT. 0,060 - 0,180. Tutti i prodotti vanno mescolati bene 
prima dell’uso. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C.
Tempi di essicazione del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: fuori polvere 
dopo 30 minuti a 20°C. Asciutto dopo circa 2 ore a 20°C e sovraverniciabile trascorse 
4 - 6 ore a 20°C.
Tempi di essiccazione del VALMETAL: fuori polvere dopo circa 1 - 2 ore a 20°C. 
Asciutto dopo circa 2 - 3 ore a 20°C. Indurisce dopo 36 ore a 20°C.
Resistenza: dopo il completo indurimento, rimane una pellicola traspirante che fornisce 
una buona resistenza agli urti ed alle normali abrasioni.
Lavabilità: leggermente lavabile con un panno inumidito di acqua dopo 15 giorni 
dall’applicazione. Pulizia attrezzi: con acqua e sapone a prodotto non ancora essiccato.
Conservazione: in latta ben chiusa e mai aperta ad una temperatura superiore a +5°C 
e inferiore a 30°C.
NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA:
Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto, 
lavare immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le 
attrezzature non devono essere lavate in corsi d’acqua, scarichi, ecc.
AVVERTENZE PER L’UTILIZZATORE: N.B:
Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate. 
Tuttavia, non essendo le condizioni d’impiego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo 
alcuna responsabilità per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire il 
ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita 
ed in particolar modo l’ancoraggio, la resistenza e l’aspetto finale. Proseguire poi 
con la decorazione, controllando costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il 
VALMETAL è composto da prodotti naturali e resine speciali che reagiscono a seconda 
delle modalità di applicazione. Quindi ogni lavoro acquisterà la propria personalizzazione. 
Le tinte possono variare, rispetto al catalogo, dal 15% al 20%, come pure tra una partita 
ed un’altra. Nel caso in cui le partite siano differenti, terminare il lavoro in un angolo, 
quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore grande prima di 
proseguire con l’applicazione.

C100 OVER (LT. 1)

C100 OVER (LT. 2,5)

C100 OVER (LT. 5)

C100 OVER (LT. 1)

C100 OVER (LT. 2,5)

C100 OVER (LT. 5)

C100 OVER (LT. 1)

C100 OVER (LT. 2,5)

C100 OVER (LT. 5)

COLORI’ Col. 425 (4 ML.)

COLORI’ Col. 425 (10 ML.)

COLORI’ Col. 425 (20 ML.) 

COLORI’ Col. 485 (16 ML.)

COLORI’ Col. 485 (40 ML.)

COLORI’ Col. 485 (80 ML.) 

COLORI’ Col. 491 (8 ML.)

COLORI’ Col. 491 (20 ML.)

COLORI’ Col. 491 (40 ML.) 

Rif. 121

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

               +

               +

               +

Rif. 122

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

               +

               +

               +

Rif. 123

   METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

               +

               +

               +

C100 OVER (LT. 1)

C100 OVER (LT. 2,5)

C100 OVER (LT. 5)

COLORI’ Col. 491 (4 ML.)

COLORI’ Col. 491 (10 ML.)

COLORI’ Col. 491 (20 ML.) 

Rif. 124

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

               +

               +

               +

LT. 1
A  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (80 ML.)

B  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800  +         COLORI’ (40 ML.)

C  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800  +         COLORI’ (20 ML.)

D  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800  +         COLORI’ ( 5 ML.)

LT. 4
A  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (320 ML.)
 
B  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (160 ML.)

C  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (80 ML.)

D  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (20 ML.)

LT. 12
A  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +          COLORI’ (2 X 480 ML.)

B  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (480 ML.)
 
C  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (240 ML.)

D  ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 +         COLORI’ (60 ML.)

E’ un rivestimento decorativo all’acqua per interni, attraverso il quale è possibile 
realizzare un effetto metallico reale. Le differenti nuance del prodotto consentono 

di ottenere decorazioni di alto impatto estetico, valorizzandone la percezione e la tattilità 
che solo il metallo prezioso è in grado di dare. L’impiego su ampie superfici oppure su 
alcuni dettagli, conferisce agli ambienti un aspetto raffinato, elegante e contemporaneo.
VALMETAL è di facile applicazione sia su pareti lisce che colonne ma anche su porte, 
armadi o antine in legno. Si può stendere con frattone inox e stencil per ottenere una 
superficie liscia come pure a rilievo per valorizzarne la matericità metallica, fino ad 
arrivare alla massima personalizzazione per raggiungere l’effetto desiderato.
CARATTERISTICHE: 
VALMETAL è un prodotto in pasta mono-componente già colorato, quindi non va 
catalizzato, ma è pronto all’uso.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO:
Può essere applicato su svariati supporti come cemento, gesso, cartongesso, 
calcestruzzo, fibrocemento, legno come porte, armadi ed antine purché le superfici 
vengano adeguatamente preparate e pulite da grasso, polvere, vecchie pitture, 
comprese quelle a base calce, muffe, sale, umidità e tutto ciò che può creare 
ossidazione e distacco. Accertarsi quindi che il supporto sia ben asciutto ed applicare, 
come consolidante, una mano di FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE diluito 
1:5 con acqua, a pennello, a rullo o a spruzzo. Dopo 4 - 6 ore a 20°C procedere con 
l’applicazione del VALMETAL.
APPLICAZIONE DEL VALMETAL, LEVIGATURA E LUCIDATURA:
1) Effetto Compatto.
Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto 
liscio e compatto. Tra una mano e l’altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 
ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. 
Quindi levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario 
dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la 
carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 
400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un 
panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate 
in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto. 

2) Effetto Liscio.
Applicare due mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43 
ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l’altra. Lo STENCIL va rimosso 
subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato dove necessario ma solo prima 
di applicare la seconda o terza mano di VALMETAL va lavato ed asciugato bene. Dopo 
36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori 
utilizzando un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le 
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Impiegare dischi abrasivi 
e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura 
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con 
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul 
supporto. Applicare poi due o tre mani di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Tra 
una mano e l’altra di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 attendere almeno 3 - 4 
ore a 20°C in modo che il prodotto risulti ben essiccato e stenderlo allo stesso “livello” 
del VALMETAL.Trascorse 8 ore a 20°C dall’ultima mano di ROCOCO’ STUCCO 
VENEZIANO 800 levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo 
macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano 
durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti nel seguente 
ordine: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Al termine della lucidatura rifinire con il 
Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul 
supporto.
3) Effetto Rilievo.
Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto liscio 
e compatto attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l’altra. Dopo 36 ore 
a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con 
l’aiuto di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le 
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e 
lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura 
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con 
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul 
supporto. Applicare poi una mano di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando ancora 
il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL. 
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A water-based decorative coating for interiors that can be used to create a 
real metallic effect. The product’s different nuances generate aesthetically 

striking decorations, enhancing its perception and tactile qualities that only a 
precious metal can offer. When used on broad surfaces or on certain details, it 
adds a refined, elegant and contemporary connotation to environments.
VALMETAL is easy to apply on both smooth walls and pillars, but also on wooden 
doors, cupboards or cabinet doors. It can be applied with a stainless steel trowel 
and stencils to create a smooth or relief surface for enhancing the metallic 
texture, or even personalised to the utmost degree to obtain the desired effect.
CHARACTERISTICS:
Being a mono-component coloured paste, VALMETAL does not need to be 
catalysed and is ready for use.
SURFACE PREPARATION:
It can be applied on various supports, such as concrete, gypsum, fibre-cement 
and wood (doors, cupboard and cabinet doors), provided that the surfaces are 
adequately prepared and cleaned from grease, dust and old paint. It is also 
suitable for lime-based supports and supports attacked by moulds, salt, humidity 
and whatever may cause oxidation and detachment.
Make sure that the support is perfectly dry then apply one coat of FISSATIVO 
ACRILICO 30 G TRASPARENTE fixative diluted 1:5 with water, using a brush, 
roller or by spraying. Wait 4 - 6 hours at 20°C then proceed with the application 
of VALMETAL.
APPLYING VALMETAL, SMOOTHING AND POLISHING:
1) Compact Effect.
Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and 
make the support smooth and compact. Wait 2–3 hours at 20°C between the 
coats and, after 36 hours at 20°C from the final coat of VALMETAL, smooth 
and polish the surface. Smooth and polish the surface with circular movements 
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up 
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive and 
polishing discs in the following ascending order: 400 / 600 / 1000 / 3000. After 
polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened 
with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving 
it in all directions while exerting pressure on the support. 
2) Smooth Effect.
Apply two coats of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless 
steel trowel and wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must 
be removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary, 
but must be washed and dried carefully only before applying the second or third 
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, 
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine 
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the 
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following 

ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, 
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish 
the surface with the PV 43 stainless steel trowel moving it in all directions while 
exerting pressure on the support. Then apply two or three coats of ROCOCO’ 
STUCCO VENEZIANO 800. Wait at least 3 - 4 hours at 20°C between the 
successive coats of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 so that the product 
dries properly, then apply to at the same “level” as VALMETAL. After 8 hours at 
20°C from the last coat of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, smooth and 
polish the surface with circular movements using a suitable machine equipped 
with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding 
and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following order: 
120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. After polishing the surface, finish it with the 
PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting pressure 
on the support.
3) Relief Effect.
Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and make 
the support smooth and compact, waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. 
After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, smooth and polish 
the surface with circular movements using a suitable machine equipped with a 
built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding and 
polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following ascending 
order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, remove the 
residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish the surface 
with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting 
pressure on the support. Apply one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL 
using the PV 43 stainless steel trowel. The STENCIL must be removed soon after 
applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C repeat the complete smoothing and 
polishing phases as explained above.
4) Vintage Relief Effect.
Apply three coats of METEORE 10 on the support using the PV 43 stainless 
steel trowel and the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect, but slightly 
smoothing the more protruding parts. After 24 hours at 20°C, apply three coats 
of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless steel trowel 
and waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must be 
removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary, but 
must be washed and dried carefully only before applying the second or third 
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, 
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine 
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the 
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following 
ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, 
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish 
the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while 

exerting pressure on the support. Then apply one coat of C100 OVER and 
apply it to the same “level” as the VALMETAL using the PV 43 stainless steel 
trowel. Leave the parts decorated with VALMETAL as clean as possible then 
after 12 hours at 20°C repeat the complete smoothing and polishing process as 
explained above.
5) Hammered Relief Effect.
Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel 
and, for the final layer, use the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect, 
waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. After 36 hours at 20°C from the 
last coat of VALMETAL, smooth and polish the surface with circular movements 
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up 
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive 
and polishing discs in the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 
3000. After polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly 
dampened with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel 
trowel moving it in all directions while exerting pressure on the support. Apply 
one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43. The STENCIL 
must be removed soon after applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C from 
the last coat of VALMETAL, repeat the full smoothing and polishing phases as 
explained above.
6) Antiqued Effect.
Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel, 
leaving an irregular thickness of the product and using close, non-uniform and 
relief trowel strokes. Wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats then, after 
36 hours at 20°C, apply the final coat of VALMETAL, smooth and polish the 
surface. Smooth and polish the surface with circular movements using a suitable 
machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated 
during the sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in 
the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the 
surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water 
then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all 
directions while exerting pressure on the support. 
N.B: to make VALMETAL denser (viscous), you can add up to 1.5% (maximum) 
of ADDENSANTE NH thickener. To apply the product with a brush, roller or by 
spraying, it must first be diluted with water and then applied in multiple layers to 
achieve the right thickness. 
PLEASE NOTE: surfaces decorated with VALMETAL could dull or darken over 
time for various reasons, including: exposure to light, humidity, heat emitted from 
radiators and heaters or air conditioners that cool the environment. To revive 
and polish the surface it is sufficient to manually rub the 1000 abrasive disc over 
it with round movements and then finish it manually with the 3000 abrasive disc.
N.B.: before proceeding, carefully watch the video tutorial for the specific effect 
you wish to obtain.

TECHNICAL DATA:
Dilution: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE must be diluted 1:5 with 
water (0.200 l of the product + 1 l of water); VALMETAL is ready for use.
Coverage: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE roughly 1 l for 20 - 24 
m2, one coat depending on the support’s absorption; VALMETAL 150 g at 1.05 
kg/m2 for a single layer. The actual coverage must be determined by performing 
a preliminary trial on the specific support to be decorated, depending on the 
desired effect.
Packages: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE is available in 1 - 4 l 
containers; VALMETAL is supplied in 0.6 - 1.2 containers; ADDENSANTE NH is 
available in 0.060 - 0.180 containers. All products should be mixed thoroughly 
before use.
Application temperature: between +10°C and +30°C. 
Drying time of FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: dust-free after 
30 minutes at 20°C. It dries after roughly 2 hours at 20°C and can be coated 
over after 4 - 6 hours at 20°C. 
Drying times of VALMETAL: dust-free after roughly 1 - 2 hours at 20°C. Dry 
after roughly 2 - 3 hours at 20°C. Hardens after 36 hours at 20°C.
Resistance: after it has hardened completely, a breathable film forms that offers 
excellent resistance to impacts and normal abrasion.
Washability: slightly washable using a cloth dampened with water 15 days after 
application.
Tool cleaning: with water and soap if the product has not dried yet.
Storage: in a tightly closed tin that has never been opened, at a temperature 
between +5°C and +30°C.
SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS: 
Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of 
contact, rinse immediately and thoroughly with water and consult a doctor. The 
equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.
USER PRECAUTIONS:
N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and 
accurate. However, considering that the conditions in which the products are used 
are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations 
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small 
area to check the outcome, especially the product’s adherence, strength and 
final effect. Subsequently, decorate the surface while constantly monitoring 
the decorative effects, since VALMETAL is made with natural ingredients and 
special resins that react differently according to the method of application. Each 
application cycle will therefore acquire its own unique character. The shades 
can vary from those shown in the catalogue by 15% to 20%, and can also vary 
between different batches. When working with different batches, finish working 
in a corner and then mix the remaining product with that of the new batch in a 
large container before proceeding further.
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légèrement imbibé d’eau et procéder à la finition à l’aide de la taloche Inox 
PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exerçant 
une pression sur le support. Appliquer ensuite une couche de C100 OVER de 
manière à ce qu’elle soit au même niveau que le VALMETAL toujours à l’aide 
de la taloche Inox PV 43. Laisser les parties décorées avec VALMETAL aussi 
propres que possible et au bout de 12 heures à 20°C répéter le processus 
complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.
5) Effet relief battu.
Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL à l’aide de la taloche Inox PV 
43 et, à la dernière couche, se servir également du rouleau PV 23 pour obtenir 
un effet effrité en attendant toujours 2 à 3 heures à 20°C entre une couche 
et l’autre. Au bout de 36 heures à 20°C à compter de la dernière couche de 
VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires à l’aide d’une 
machine spécifique dotée d’un système d’aspiration pour collecter la poussière 
de ponçage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 
l’ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Après le polissage, éliminer la 
poussière résiduelle avec un chiffon légèrement imbibé d’eau et procéder à la 
finition à l’aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes 
les directions tout en exerçant une pression sur le support. Appliquer ensuite 
une couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi à l’aide de la taloche Inox 
PV 43. Enlever le POCHOIR juste après l’application de VALMETAL. Au bout 
de 36 heures à 20°C à compter de la dernière couche de VALMETAL, répéter le 
processus complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.
6) Effet Ancien.
Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL à l’aide de la taloche Inox PV 
43 en laissant une épaisseur irrégulière de produit et en donnant des coups de 
spatule rapprochés, non homogènes et en relief. Entre une couche et l’autre, 
attendre 2 à 3 heures à 20°C et au bout de 36 heures à 20°C, à compter de la 
dernière couche de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Meuler 
et polir par des mouvements circulaires à l’aide d’une machine spécifique 
dotée d’un système d’aspiration pour collecter la poussière de ponçage et de 
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans l’ordre croissant : 
320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Après le polissage, éliminer la poussière résiduelle 
avec un chiffon légèrement imbibé d’eau et procéder à la finition à l’aide de la 
taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en 
exerçant une pression sur le support. 
N.B. : pour que le VALMETAL soit plus dense (visqueux), il est possible 
d’ajouter jusqu’à 1,5 % (maximum) d’ADDENSANTE NH. Pour une application 
au pinceau, au rouleau ou au pistolet, diluer le produit avec de l’eau et appliquer 
plusieurs couches pour créer la bonne épaisseur. 
ATTENTION : les surfaces décorées avec VALMETAL pourraient ternir ou 
s’assombrir avec le temps pour diverses raisons, notamment l’exposition à la 
lumière, l’humidité, la chaleur des radiateurs et des appareils de chauffage ou 
de climatisation qui rafraîchissent la pièce. Pour raviver et polir la surface, il 
suffit de passer le disque abrasif 1000 à la main en effectuant des mouvements 
circulaires, puis parachever à la main avec le disque abrasif 3000.

N.B. : avant l’application regarder attentivement le tutoriel vidéo concernant 
l’Effet recherché.
DONNÉES TECHNIQUES :
Dilution : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE à diluer à 1:5 avec de 
l’eau (0,200 l de produit + 1 l d’eau) ; VALMETAL est prêt à l’emploi.
Rendement : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE environ 1 l pour 
20 - 24 m² une couche en fonction de l’absorption du support ; VALMETAL de 
150 g à 1,05 kg au m² pour chaque couche. Il est nécessaire de déterminer le 
rendement réel en effectuant un essai préliminaire sur le support spécifique à 
décorer en fonction de l’effet à obtenir.
Conditionnement : le FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE est 
conditionné en pots de 1 - 4 l ; VALMETAL est conditionné en pots de 0,6 - 1,2 
kg ; l’ADDENSANTE NH est conditionné en pots de 0,060 - 0,180 l. Attention à 
bien mélanger les produits avant leur utilisation.
Température d’application : entre +10°C et +30°C. 
Temps de séchage du FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE : hors 
poussière au bout de 30 minutes à 20°C. Sec au bout de 2 heures à 20°C. On 
peut peindre par-dessus après 4 - 6 heures à 20°C. 
Temps de séchage de VALMETAL : hors poussière au bout de 1 - 2 heures environ 
à 20°C. Sec au bout de 2 - 3 heures à 20°C. Durcit au bout de 36 heures à 20°C.
Résistance : après durcissement complet, on obtient un film respirant offrant une 
bonne résistance aux chocs et aux abrasions normales. Entretien : légèrement 
lavable avec un chiffon imbibé d’eau 15 jours après l’application.
Nettoyage des outils : à l’eau et au savon lorsque le produit n’est pas encore 
sec.
Conservation : dans un bidon bien fermé et jamais ouvert, à une température 
comprise entre 5°C et 30°C.
CONSIGNES DE SÉCURITÉ PARTICULIÈRES : 
Éviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de 
contact, rincer immédiatement et abondamment à l’eau et consulter un médecin. 
Les outils ne doivent pas être nettoyés dans les cours d’eau, les évacuations, 
etc.
CONSEILS UTILES POUR L’UTILISATEUR :
N.B. : les renseignements fournis, d’après les résultats de nos expériences, 
sont précis et exacts. Les conditions d’utilisation échappant toutefois à notre 
contrôle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils 
fournis. Nous conseillons d’effectuer un essai d’application complet sur une 
petite surface pour s’assurer du résultat et notamment de l’adhérence, de la 
résistance et de l’aspect final. Parachever ensuite la décoration en gardant 
constamment sous contrôle les effets décoratifs obtenus, car VALMETAL est 
composé de produits naturels et de résines spéciales qui réagissent selon le 
mode d’application. Chaque travail aura donc ses propres caractéristiques. Les 
teintes peuvent varier de 15 % à 20 % par rapport au catalogue et selon les 
lots. En cas de lots différents, finir le travail dans un angle, mélanger ensuite le 
produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre 
l’application.

Il s’agit d’un revêtement décoratif à l’eau pour intérieur permettant de 
réaliser un effet métallique réel. Les différentes nuances du produit 

permettent d’obtenir des décorations à fort impact esthétique et d’en valoriser 
la perception et l’effet tactile que seul le métal précieux est en mesure d’offrir. 
Utilisé sur de grandes surfaces ou sur quelques détails, il confère aux espaces 
un aspect raffiné, élégant et contemporain.
VALMETAL s’applique facilement aussi bien sur les parois lisses que sur les 
colonnes mais aussi sur les portes, les armoires ou les petites portes en bois. Il 
est possible de l’appliquer à l’aide d’une taloche inox et d’un pochoir pour obtenir 
une surface lisse mais aussi en relief pour en valoriser la texture métallique 
jusqu’à obtenir l’effet voulu.
CARACTÉRISTIQUES :
VALMETAL est un produit en pâte mono-composant déjà coloré et prêt à l’emploi 
qu’il ne faut donc pas catalyser.
PRÉPARATION DU SUPPORT :
Il est possible de l’appliquer sur un grand nombre de supports tels que le ciment, 
le plâtre, le placoplâtre, le béton, le fibrociment et le bois comme celui des portes, 
des armoires et des petits vantaux. Pour ce faire, il est nécessaire de préparer les 
surfaces comme il se doit et de les nettoyer en éliminant toute trace de graisse, 
poussière et peinture, y compris la peinture à base de chaux, moisissure, sel, 
humidité et tout ce qui peut être source d’oxydation et de décollement.
S’assurer que le support est bien sec et appliquer au pinceau, au rouleau ou au 
pistolet une couche de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENT, comme 
agent de consolidation, dilué à 1:5 avec de l’eau. Au bout de 4 - 6 heures à 
20°C, appliquer VALMETAL.
APPLICATION DE VALMETAL, MEULAGE ET POLISSAGE :
1) Effet compact.
Appliquer trois couches de VALMETAL à l’aide de la taloche Inox PV 43 pour 
rendre le support lisse et compact. Entre une couche et l’autre, attendre 2 à 3 
heures à 20°C et au bout de 36 heures à 20°C, à compter de la dernière couche 
de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Ensuite, meuler et polir 
par des mouvements circulaires à l’aide d’une machine spécifique dotée d’un 
système d’aspiration pour collecter la poussière de ponçage et de polissage. 
Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans l’ordre croissant :  400 / 600 
/ 1000 / 3000. Après le polissage, éliminer la poussière résiduelle avec un chiffon 
légèrement imbibé d’eau et procéder à la finition à l’aide de la taloche Inox PV 
43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exerçant une 
pression sur le support. 
2) Effet lisse.
Appliquer deux couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi à l’aide de la 
taloche Inox PV 43 en attendant toujours 2 à 3 heures à 20°C entre une couche 
et l’autre. Enlever le POCHOIR juste après l’application de VALMETAL et le 
repositionner là où il faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le 
sécher avant d’appliquer la deuxième ou la troisième couche de VALMETAL. 
Au bout de 36 heures à 20°C à compter de la dernière couche de VALMETAL, 
meuler et polir par des mouvements circulaires à l’aide d’une machine spécifique 

dotée d’un système d’aspiration pour collecter la poussière de ponçage et de 
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans l’ordre croissant : 
320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Après le polissage, éliminer la poussière résiduelle 
avec un chiffon légèrement imbibé d’eau et procéder à la finition à l’aide de 
la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions 
tout en exerçant une pression sur le support. Appliquer ensuite deux ou trois 
couches de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre une couche et l’autre 
de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, attendre au moins 3 à 4 heures 
à 20°C pour bien faire sécher le produit et l’appliquer au même niveau que 
VALMETAL. Au bout de 8 heures à 20 °C à compter de la dernière couche de 
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, poncer et polir par des mouvements 
circulaires à l’aide d’une machine spécifique dotée d’un système d’aspiration 
pour collecter la poussière de ponçage et de polissage. Utiliser des disques 
abrasifs et de polissage dans l’ordre suivant : 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. 
Après le polissage, procéder à la finition à l’aide de la taloche Inox PV 43 avec 
des coups de spatule dans toutes les directions tout en exerçant une pression 
sur le support.
3) Effet relief.
Appliquer trois couches de VALMETAL à l’aide de la taloche Inox PV 43 jusqu’à 
rendre le support lisse et compact en attendant toujours 2 à 3 heures à 20°C 
entre une couche et l’autre. Au bout de 36 heures à 20°C à compter de la 
dernière couche de VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires 
à l’aide d’une machine spécifique dotée d’un système d’aspiration pour collecter 
la poussière de ponçage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et 
de polissage dans l’ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Après le 
polissage, éliminer la poussière résiduelle avec un chiffon légèrement imbibé 
d’eau et procéder à la finition à l’aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de 
spatule dans toutes les directions tout en exerçant une pression sur le support. 
Appliquer ensuite une couche de VALMETAL sur le POCHOIR choisi en utilisant 
encore la taloche Inox PV 43. Enlever le POCHOIR juste après l’application 
de VALMETAL. Au bout de 36 heures à 20°C répéter le processus complet de 
meulage et polissage comme décrit ci-dessus.
4) Effet relief vintage.
Appliquer une couche de METEORE 10 sur le support à l’aide de la taloche Inox 
PV 43 et du rouleau PV 23 pour obtenir un effet « effrité » en lissant légèrement 
les parties le plus en relief. Au bout de 24 heures à 20°C, appliquer three coats 
de VALMETAL sur le POCHOIR choisi à l’aide de la taloche Inox PV 43 en 
attendant toujours 2 à 3 heures à 20°C entre une couche et l’autre. Enlever le 
POCHOIR juste après l’application de VALMETAL et le repositionner là où il 
faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le sécher avant d’appliquer 
la deuxième ou la troisième couche de VALMETAL. Au bout de 36 heures à 
20°C à compter de la dernière couche de VALMETAL, meuler et polir par des 
mouvements circulaires à l’aide d’une machine spécifique dotée d’un système 
d’aspiration pour collecter la poussière de ponçage et de polissage. Utiliser des 
disques d’abrasion et de polissage dans l’ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 
1000 / 3000. Après le polissage, éliminer la poussière résiduelle avec un chiffon 
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Es un revestimiento decorativo al agua para interiores que permite 
realizar un efecto metálico real. Los diferentes matices del producto 

permiten obtener decoraciones de alto impacto estético, valorizando el 
aspecto y el tacto que sólo un metal precioso puede tener. El empleo sobre 
superficies amplias o sobre algunos detalles confiere a los ambientes un 
aspecto refinado, elegante y contemporáneo.
VALMETAL es de fácil aplicación sobre paredes lisas, columnas, puertas, 
armarios y hojas de madera. Se puede extender con llana inox y esténcil para 
obtener una superficie lisa o en relieve y valorizar la matericidad metálica, 
alcanzando la máxima personalización para lograr el efecto deseado.
CARACTERÍSTICAS:
VALMETAL es un producto en pasta mono-componente ya coloreado, listo 
para usar, por lo que no se debe catalizar.
PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE:
Se puede aplicar sobre diferentes superficies, como cemento, yeso, cartón 
yeso, hormigón, fibrocemento, madera, puertas, armarios, hojas, siempre 
que las superficies estén adecuadamente preparadas y limpias de polvo, 
pintura vieja, incluso a base de cal, moho, sal, humedad y todo lo que pueda 
causar oxidación y desprendimientos.
Asegurarse de que la superficie esté bien seca y aplicar como consolidante 
una mano de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENTE diluido en 
agua 1:5, con pincel, rodillo o pulverizador. Después de 4 - 6 horas a 20°C, 
aplicar VALMETAL.
APLICACIÓN DE VALMETAL, PULIDO Y ABRILLANTADO:
1) Efecto compacto.
Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr 
una superficie lisa y compacta. Entre una mano y la siguiente, esperar 2 
- 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la última mano 
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con 
movimientos giratorios utilizando una máquina con aspiración incorporada, 
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar 
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 400 / 600 / 1000 
/ 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un paño 
ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana 
Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la superficie. 
2) Efecto liso.
Aplicar dos manos de VALMETAL sobre el ESTÉNCIL elegido, utilizando la 
llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano y la 
siguiente. El ESTÉNCIL se debe quitar inmediatamente después de extender 
VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la segunda 
y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C desde la 
última mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios 
utilizando una máquina con aspiración incorporada, para recoger el polvo 
que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos 
y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. 
Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un paño ligeramente 

humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en 
todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la superficie. Aplicar dos 
o tres manos de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre una mano 
y la siguiente de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, esperar al menos 
3 - 4 horas a 20°C para que el producto quede bien seco, y extenderlo al 
mismo nivel de VALMETAL. Después de 8 horas a 20°C desde la última 
mano de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, pulir y abrillantar con 
movimientos giratorios utilizando una máquina con aspiración incorporada, 
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar 
discos abrasivos y abrillantadores en el siguiente orden: 120 / 400 / 600 / 
1000 / 3000 / 400. Después del abrillantado, efectuar el acabado pasando 
la llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la 
superficie.
3) Efecto relieve.
Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr una 
superficie lisa y compacta; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una 
mano y la siguiente. Después de 36 horas a 20°C desde la última mano 
de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios utilizando una 
máquina con aspiración incorporada, para recoger el polvo que se forma 
durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos y abrillantadores 
en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Después del 
abrillantado, eliminar el polvo residual con un paño ligeramente humedecido 
en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en todas las 
direcciones y ejerciendo presión sobre la superficie. Aplicar una mano de 
VALMETAL sobre el ESTÉNCIL elegido, utilizando de nuevo la llana Inox 
PV 43. El ESTÉNCIL se debe quitar inmediatamente después de extender 
VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C repetir el pulido y el abrillantado 
completo siguiendo las indicaciones de más arriba.
4) Efecto relieve vintage.
Extender una mano de METEORE 10 sobre la superficie con la llana Inox 
PV 43 y el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado” pero alisando 
ligeramente las partes más en relieve. Después de 24 horas a 20°C 
aplicar tres manos de VALMETAL sobre el ESTÉNCIL elegido, utilizando 
la llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano 
y la siguiente. El ESTÉNCIL se debe quitar inmediatamente después de 
extender VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la 
segunda y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C 
desde la última mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos 
giratorios utilizando una máquina con aspiración incorporada, para recoger 
el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos 
abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 
1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un 
paño ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la 
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la 
superficie. Aplicar una mano de C100 OVER y extenderlo al mismo nivel 
de VALMETAL utilizando siempre la llana Inox PV 43. Dejar lo más limpias 

posible las partes decoradas con VALMETAL y después de 12 horas a 
20°C repetir el pulido y el abrillantado completo siguiendo las indicaciones 
de más arriba.
5) Efecto relieve hormigonado.
Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 y en la última 
mano utilizar también el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado”; 
esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano y la siguiente. Después de 
36 horas a 20°C desde la última mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con 
movimientos giratorios utilizando una máquina con aspiración incorporada, 
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar 
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 
/ 1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un 
paño ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la 
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la 
superficie. Aplicar una mano de VALMETAL sobre el ESTÉNCIL elegido, 
utilizando la llana Inox PV 43. El ESTÉNCIL se debe quitar inmediatamente 
después de extender VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C desde 
la última mano de VALMETAL, repetir el pulido y el abrillantado completo 
siguiendo las indicaciones de más arriba.
6) Efecto antiguo.
Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 dejando 
un espesor irregular de producto, con pasadas de espátula cercanas entre 
sí, no homogéneas y con relieve. Entre una mano y la siguiente, esperar 
2 - 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la última mano 
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con 
movimientos giratorios utilizando una máquina con aspiración incorporada, 
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar 
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 
/ 1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un 
paño ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la 
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presión sobre la 
superficie. 
Nota: Para que VALMETAL quede más denso (viscoso) es posible añadir 
hasta el 1,5% (al máximo) de ASDENSANTE NH. Para la aplicación con 
pincel, rodillo o pulverizador, es necesario diluir el producto con agua y 
aplicar varias manos hasta obtener el espesor deseado. 
ATENCIÓN: Las superficies decoradas con VALMETAL podrían opacarse u 
oscurecerse con el tiempo por distintos motivos, a saber: la exposición a la 
luz, la humedad, el calor de los radiadores, el frío de los acondicionadores. 
Para reavivar y pulir la superficie es suficiente pasar manualmente el disco 
abrasivo 1000 con movimientos giratorios y realizar el acabado manualmente 
con el disco abrasivo 3000.
Nota: Antes de la aplicación, ver con atención el vídeo tutorial del efecto 
específico a realizar.
DATOS TÉCNICOS:
Dilución: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE se debe diluir en 

agua 1:5 (0,200 l de producto + 1 l de agua); VALMETAL viene listo para el 
uso.
Rendimiento: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE aprox. 1 l para 
una mano sobre 20 - 24 m2 según la absorción de la superficie; VALMETAL 
de 150 g a 1,05 kg por m2 para una mano. Es necesario determinar el 
rendimiento efectivo realizando una prueba preliminar sobre la superficie a 
decorar en base al efecto que se desee obtener.
Envases: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE está disponible 
en envases de 1 - 4 l; VALMETAL viene en envases de 0,6 - 1,2 kg; el 
ADDENSANTE NH está disponible en envases de 0,060 - 0,180 l; Todos los 
productos se deben mezclar bien antes del uso.
Temperatura para la aplicación: superior a +10°C e inferior a +30°C. 
Tiempo de secado del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: sin 
polvo después de 30 minutos a 20°C. Seco después de 2 horas a 20°C; se 
puede pisar después de 4 - 6 horas a 20°C 
Tiempo de secado de VALMETAL: sin polvo después de 1 - 2 horas a 
20°C. Seco después de 2 - 3 horas a 20°C. Fraguado después de 36 horas 
a 20°C.
Resistencia: después del fraguado completo queda una película transpirante 
con buena resistencia a los impactos y a la abrasión normal. Lavabilidad: 
ligeramente lavable con un paño humedecido en agua después de 15 días 
desde la aplicación.
Limpieza de las herramientas: con agua y jabón si el producto aún no 
está seco.
Conservación: en la lata bien cerrada, sin abrirla nunca, a una temperatura 
superior a +5°C e inferior a 30°C.
NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD: 
Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso 
de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua y consultar a un 
médico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagües, 
etc.
ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:
Nota: La información suministrada, que se basa en nuestra experiencia, 
es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control las condiciones 
de aplicación, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los 
consejos y las sugerencias proporcionados. Se aconseja ejecutar el ciclo 
de aplicación completo sobre una superficie pequeña para comprobar 
el resultado, especialmente la fijación, la resistencia y el aspecto final. 
Proseguir con la decoración controlando constantemente los efectos 
decorativos obtenidos: VALMETAL está compuesto por productos naturales 
y resinas especiales que reaccionan según las modalidades de aplicación. 
Cada trabajo adquirirá su propia personalización. Los colores pueden variar 
con respecto al catálogo, del 15% al 20%, como así también entre una 
partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un 
rincón y mezclar el material restante con el nuevo en un recipiente grande 
antes de continuar con la aplicación. 



57

den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der 
Edelstahl-Glättkelle PV 43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten 
Spachtelschlägen nachbearbeiten. Anschließend mit der Edelstahl-Glättkelle 
PV 43 eine Schicht C100 OVER aufbringen und niveaugleich mit VALMETAL 
auftragen. Dabei die mit VALMETAL dekorierten Stellen auslassen und nach einer 
Trocknungszeit von 12 Stunden bei 20°C erneut wie oben beschrieben abschleifen 
und polieren.  
5) Gehämmerte Reliefoptik.
Mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen 
und für den Auftrag der letzten Schicht die Farbrolle PV 23 verwenden, sodass eine 
raue Oberfläche entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden 
bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C 
trocknen lassen und anschließend mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung 
ausgestatteten Geräts mit kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- 
und Polierpapierscheiben mit zunehmender Körnung verwenden: 320 / 400 / 600 / 
1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten 
Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 unter Druckausübung mit in alle 
Richtungen ausgeführten Spachtelschlägen nachbearbeiten. Anschließend mit der 
Edelstahl-Glättkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auf die gewünschte 
SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL 
sofort abzunehmen. Nach einer Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C nach der 
letzten Schicht VALMETAL 800 erneut wie oben beschrieben abschleifen und polieren.  
6) Antikeffekt.
Mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen 
und dabei eine unregelmäßige Schichtdicke mit nicht gleichmäßigen, nah 
beieinanderliegenden, reliefartigen Spachtelschlägen aufbringen. Zwischen den 
einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten 
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschließend mithilfe 
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit kreisenden 
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit 
zunehmender Körnung verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren 
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der 
Edelstahl-Glättkelle PV 43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten 
Spachtelschlägen nachbearbeiten. 
BITTE BEACHTEN: Um VALMETAL dickflüssiger (viskos) zu machen, kann bis 
(maximal) 1,5% ADDENSANTE NH hinzugegeben werden. Für das Auftragen mit 
Pinsel, Farbrolle oder Sprühtechnik muss VALMETAL mit Wasser verdünnt werden. 
In diesem Fall sind mehrere Schichten aufzutragen, um die richtige Dicke zu erzielen. 
WICHTIG: Die mit VALMETAL dekorierten Oberflächen könnten mit der Zeit aus 
verschiedenen Gründen stumpf und dunkler werden, z.B. wegen: Lichteinstrahlung, 
Feuchtigkeit, durch Heizkörper oder -strahler ausgestrahlte Wärme oder Klimaanlagen. 
Um die Oberfläche wieder aufzufrischen und zu polieren reicht es, manuell erst mit 
der Schleifpapierscheibe 1000 die Fläche mit kreisenden Bewegungen zu bearbeiten 
und anschließend mit der Schleifpapierscheibe 3000 nachzubearbeiten. 
BITTE BEACHTEN: Vor Produktanwendung bitte aufmerksam das Tutorial zur 
betreffenden Optik anschauen.

TECHNISCHE ANGABEN:
Verdünnung: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist 
1:5 mit Wasser zu verdünnen (0,200 Liter Produkt + 1 Liter Wasser). VALMETAL 
hingegen ist gebrauchsfertig. 
Materialverbrauch: ca. 1 Liter FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE für 
20 - 24 m²/ Schicht, je nach Saugfähigkeit des Untergrunds. 150 g bis 1,05 kg 
VALMETAL pro m²/Schicht. Der tatsächliche Materialverbrauch ist stets auf einer mit 
dem gewünschten Effekt beschichteten Probefläche des betreffenden Untergrunds 
zu überprüfen
Lieferform: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist in den 
Packungsgrößen 1 l - 4 l erhältlich. VALMETAL ist in 0,6 kg - 1,2 kg Gebinden erhältlich. 
Das Verdickungsmittel ADDENSANTE NH ist in den Packungsgrößen 0,060 l - 0,180 
l erhältlich. Alle Produkte sind vor dem Gebrauch sorgfältig zu verrühren. 
Anwendungstemperatur: über +10°C und unter +30°C. 
Trocknungszeit von FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: Staubtrocken 
nach 30 Minuten bei 20°C. Oberflächentrocken nach ca. 2 Stunde bei 20°C und 
überstreichbar nach 4 - 6 Stunden bei 20°C.
Trocknungszeit von VALMETAL: Staubtrocken nach ca. 1 - 2 Stunden bei 20°C. 
Oberflächentrocken nach ca. 2 - 3 Stunden bei 20°C. Ausgehärtet nach 36 Stunden bei 20°C.
Stoß- und Abriebbeständigkeit: Nach der vollständigen Aushärtung entsteht auf der 
Oberfläche ein atmungsaktiver Film, der eine gute Stoß- und Abriebfestigkeit bietet.
Abwaschbarkeit: 15 Tage nach Auftragen ist das Produkt mit einem mit klarem 
Wasser angefeuchteten Tuch vorsichtig abwaschbar.
Reinigung der Werkzeuge: Noch im feuchten Zustand mit Wasser und 
Reinigungsseifen.
Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behälter bei 
einer Temperatur zwischen +5 C und +30 C aufbewahren.
BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN: 
Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schützen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem 
Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel Wasser spülen und einen Arzt aufsuchen. Die 
Werkzeuge dürfen nicht in Wasserläufen, Abflüssen usw. gereinigt werden.
HINWEISE FÜR DEN BENUTZER:
HINWEIS: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und 
sind korrekt und präzise. Da die Anwendungsbedingungen jedoch nicht unserer 
Kontrolle unterliegen, übernehmen wir keinerlei Verantwortung für die von uns 
erteilten Ratschläge und Empfehlungen. Für ein perfektes Gelingen empfiehlt es 
sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Testfläche durchzuführen. 
Auf diese Weise wird Haftung, Stoß- und Abriebfestigkeit und Erscheinungsbild 
überprüft. Anschließend mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei ständig die 
erzielten Dekorationseffekte überprüfen, da VALMETAL aus Naturprodukten 
und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich 
reagieren. Demzufolge wird jede Arbeit eine individuelle Prägung aufweisen. Die 
Farbtöne können vom Katalog um 15% bis 20% abweichen. Das gleiche gilt für die 
verschiedenen Chargen. Bei verschiedenen Partien die Aufbringung in einer Ecke 
abschließen und vor dem weiteren Auftragen das gesamte restliche Produkt mit dem 
neuen Produkt in einem großen Behälter vermischen.

VALMETAL ist eine dekorative Gestaltungstechnik auf Wasserbasis für Innen, 
für eine täuschend echte Metallic-Optik. Die verschiedenen Farbnuancen 

des Produktes ermöglichen Wandgestaltungen von hohem ästhetischem Wert und 
bringen insbesondere das Erscheinungsbild und die nur durch Edelmetalle erzielbare 
Haptik besonders gut zur Geltung. Die Anwendung auf großen Oberflächen oder 
punktuell auf einigen Detailflächen verwandelt den Raum in ein raffiniertes, elegantes 
und modernes Ambiente.
VALMETAL ist einfach anzuwenden, sowohl auf ebenen Wandflächen als auch auf 
Säulen, aber auch auf Türen, Schränken oder Schrank- und Möbeltüren aus Holz. 
Aufbringung mit Edelstahl-Glättkelle und Schablone für eine glatte Oberfläche oder 
auch ein reliefartiger Auftrag, um die metallische Materialität zur Geltung zu bringen, 
bis hin zu einer maximalen Personalisierung für den gewünschten Effekt. 
EIGENSCHAFTEN:
VALMETAL ist ein bereits eingefärbtes Einkomponentenprodukt, das verbrauchsfertig 
ist, und somit nicht mit einem Katalysatorstoff verrührt werden muss.
UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Das Produkt kann auf einem Untergrund aus Zement, Gips, Gipskarton, Beton, 
Faserzement und Holz (z. B. Schränke, Türen und Schrank- und Möbeltüren) 
aufgetragen werden, vorausgesetzt, dass die zu behandelnden Oberflächen 
sachgemäß vorbereitet und von Staub, Fettanhaftungen und Altanstrichen, auch 
Anstriche auf Kalkbasis, Schimmel, Salzablagerungen, Feuchtigkeit und von allem, 
was Oxidation verursacht oder das Haftvermögen beeinträchtig, gesäubert wurden. 
Anschließend überprüfen, dass der Untergrund gut trocken ist, und eine Schicht 
von dem 1:5 mit Wasser verdünntem Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 
G TRASPARENTE mit Pinsel, Rolle oder Sprühtechnik auftragen. Nach einer 
Trocknungszeit von 4 - 6 Stunden bei 20°C VALMETAL aufbringen. 
AUFBRINGEN VON VALMETAL, ABSCHLEIFEN UND POLIEREN:
1) Kompakteffekt. 
Mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine 
glatte und kompakte Oberfläche entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschließend mithilfe eines geeigneten, mit 
Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit kreisenden Bewegungen abschleifen 
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Körnung 
verwenden: 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem 
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glättkelle PV 
43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten Spachtelschlägen 
nachbearbeiten. 
2) Glatteffekt. 
Zwei Schichten VALMETAL mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 auf die SCHABLONE 
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C 
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort 
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewünschten Dekoration erforderlich 
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist 
die SCHABLONE jedes Mal sorgfältig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten 
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschließend mithilfe 

eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit kreisenden 
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit 
zunehmender Körnung verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren 
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der 
Edelstahl-Glättkelle PV 43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten 
Spachtelschlägen nachbearbeiten. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem 
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glättkelle PV 
43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten Spachtelschlägen 
nachbearbeiten. Anschließend zwei oder drei Schichten ROCOCO’ STUCCO 
VENEZIANO 800 und niveaugleich mit VALMETAL auftragen. Zwischen den 
einzelnen Schichten ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 mindestens 3 - 4 
Stunden bei 20°C gut trocknen lassen. Nach einer Trocknungszeit von 8 Stunden bei 
a 20°C der letzten Schicht ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 die beschichtete 
Oberfläche mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit 
kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben 
in der folgenden Reihenfolge verwenden: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Nach 
dem Polieren mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 unter Druckausübung mit in alle 
Richtungen ausgeführten Spachtelschlägen nachbearbeiten.
3) Reliefoptik.
Mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine 
glatte und kompakte Oberfläche entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschließend mithilfe eines geeigneten, mit 
Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit kreisenden Bewegungen abschleifen 
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Körnung 
verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit 
einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glättkelle 
PV 43 unter Druckausübung mit in alle Richtungen ausgeführten Spachtelschlägen 
nachbearbeiten. Anschließend Eine Schicht VALMETAL mit der Edelstahl-Glättkelle 
PV 43 auf die gewünschte SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem 
Auftragen von VALMETAL. Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C  erneut wie 
oben beschrieben abschleifen und polieren.  
4) Vintage-Reliefoptik. 
Eine Schicht METEORE 10 mit der Edelstahl-Glättkelle PV 43 und mit der Farbwalze 
PV 23 so auftragen, dass eine raue Oberfläche entsteht. Die stark reliefartigen Stellen 
leicht glätten. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C mit der Edelstahl-
Glättkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL auf die gewünschte SCHABLONE 
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C 
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort 
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewünschten Dekoration erforderlich 
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist 
die SCHABLONE jedes Mal sorgfältig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten 
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschließend mithilfe 
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Geräts mit kreisenden 
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit 
zunehmender Körnung verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren 
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Декоративно покритие на водна основа за вътрешни помещения, чрез което може да се постигне истински 
метален ефект. Различните нюанси на продукта позволяват да се постигнат декорации с високо естетическо 

въздействие, като разгръщат възприятието и усещането, които само благороден метал може да даде. Употребата върху 
обширни повърхности или върху детайли придава на помещенията изискан, елегантен и съвременен вид.
VALMETAL е лесен за нанасяне както върху гладки стени и колони, така и върху врати на гардероби и вратички на 
шкафове. Може да се нанася с маламашка от неръждаема стомана и шаблон за постигане както на гладка, така и на 
релефна повърхност за по-добра метална текстура, до постигане на максимално персонализиране за желания ефект.
ХАРАКТЕРИСТИКИ:
VALMETAL е еднокомпонентен кремообразен продукт, който вече е оцветен и поради това е готов за употреба, без да се 
налага катализиране.
ПОДГОТОВКА НА ОСНОВАТА:
Може да се нанася върху различни основи като цимент, гипс, гипсокартон, фиброцимент, дървени повърхности като врати, шкафове 
и вратички на шкафове, стига повърхностите да са правилно подготвени и почистени от мазнини, прах, стари бои, включително с вар, 
мухъл, сол, влага в основата и всичко, което може да доведе до окисляване и отделяне.
Поради това се уверете, че основата е суха, и нанесете като консолидиращ агент  една ръка FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 
G, разреден с вода в съотношение 1:5, с четка, валяк или спрей. След 4 - 6 часа при 20°C пристъпете към нанасянето на VALMETAL.
НАНАСЯНЕ НА VALMETAL, ШЛИФОВАНЕ И ПОЛИРАНЕ:
1) Компактен ефект.
Нанесете три ръце VALMETAL с маламашка от неръждаема стомана PV 43, което ще направи повърхността гладка и 
компактна. Между едното и следващото нанасяне изчакайте 2 - 3 часа при 20°C и след 36 часа при 20°C от нанасянето на 
последната ръка VALMETAL пристъпете към шлифоване и полиране. След това шлифовайте и полирайте с кръгообразни 
движения с помощта на подходяща машина с вградена аспирация за събиране на праха, който се създава при 
шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи дискове в нарастваща последователност: 400 / 600 / 
1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете остатъчния прах с леко навлажнена с вода кърпа и завършете 
с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във всички посоки и като упражнявате лек натиск върху основата. 
2) Гладък ефект.
Нанесете две ръце VALMETAL върху избрания ШАБЛОН като използвате маламашка от неръждаема стомана PV 43 и 
изчакайте около 2 - 3 часа при a 20°C между нанасянето на едната и другата ръка. ШАБЛОНЪТ трябва да се отстрани 
веднага след нанасянето на VALMETAL и да се позиционира отново, където е необходимо, но преди да е нанесена 
втора и трета ръка VALMETAL трябва да се измие и остави да изсъхне. След 36 часа при около 20 C от последната ръка 
VALMETAL шлифовайте и полирайте с кръгообразни движения с помощта на подходяща машина с вградена аспирация 
за събиране на праха, който се създава при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи дискове 
в нарастваща последователност: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете остатъчния 
прах с леко навлажнена с вода кърпа и завършете с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във всички 
посоки и като упражнявате лек натиск върху основата. После нанесете две или три ръце ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 
800. Между една ръка ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 и следващата изчакайте поне 3 - 4 часа при 20°C, така че 
продуктът да изсъхне добре, и го разнесете на едно „ниво“ с VALMETAL. След 8 часа при около 20 °C от последната ръка 
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 шлифовайте и полирайте с кръгообразни движения с помощта на подходяща машина 
с вградена аспирация за събиране на праха, който се създава при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и 
полиращи дискове в следния ред: 120/400/600/1000/3000/400. След приключване на полирането завършете с маламашка от 
неръждаема стомана PV 43 във всички посоки и като упражнявате лек натиск върху основата.
3) Релефен ефект.
Нанесете три ръце VALMETAL с маламашка от неръждаема стомана PV 43, за да направите основата гладка и компактна и 
изчакайте около 2 - 3 часа при a 20°C между нанасянето на едната и другата ръка. След 36 часа при около 20°C от последната 
ръка VALMETAL шлифовайте и полирайте с помощта на кръгообразни движения с помощта на подходяща машина с вградена 
аспирация за събиране на праха, който се създава при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи 
дискове в нарастваща последователност: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете остатъчния 
прах с леко навлажнена с вода кърпа и завършете с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във всички посоки 
и като упражнявате лек натиск върху основата. След това нанесете един слой VALMETAL върху ШАБЛОНА, отново с помощта 
на маламашка от неръждаема стомана PV 43. ШАБЛОНЪТ трябва да се отстрани веднага след нанасянето на VALMETAL. 
След 36 часа при 20°C повторете пълно шлифоване и полиране, както е описано по-горе.
4) Релефен ефект винтидж.
Нанесете един слой METEORE 10 върху основата с маламашка от неръждаема стомана PV 43 и валяк PV 23 за постигане 
на „олющен“ ефект като леко изгладите най-релефните части. След 24 часа при 20°C нанесете три ръце VALMETAL върху 
избрания ШАБЛОН като използвате маламашка от неръждаема стомана PV 43 и изчакайте около 2 - 3 часа при a 20°C 
между нанасянето на едната и другата ръка. ШАБЛОНЪТ трябва да се отстрани веднага след нанасянето на VALMETAL 
и да се позиционира отново, където е необходимо, но преди да е нанесена втора и трета ръка VALMETAL трябва да се 
измие и остави да изсъхне. След 36 часа при около 20°C от последната ръка VALMETAL шлифовайте и полирайте, като си 
служите с кръгообразни движения с помощта на подходяща машина с вградена аспирация за събиране на праха, който се 
създава при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи дискове в нарастваща последователност: 
320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете остатъчния прах с леко навлажнена с вода 
кърпа и завършете с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във всички посоки и като упражнявате лек 

натиск върху основата. След това нанесете една ръка C100 OVER и го разнесете до същото „ниво“ като на VALMETAL 
като отново използвате маламашка от неръждаема стомана PV 43. Оставете възможно най-чисти частите, декорирани с 
VALMETAL и след 12 часа при 20°C повторете пълния процес на шлифоване и полиране, както е описано по-горе.
5) Кован релефен ефект.
Нанесете две или три ръце VALMETAL с маламашка от неръждаема стомана PV 43 и за последния слой използвайте 
валяк PV 23 за постигане на „олющен“ ефект, като изчакате около 2 - 3 часа при a 20°C между нанасянето на едната и 
другата ръка. След 36 часа при около 20°C от последната ръка VALMETAL шлифовайте и полирайте, като си служите с 
кръгообразни движения с помощта на подходяща машина за с вградена аспирация за събиране на праха, който се създава 
при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи дискове в нарастваща последователност: 320 / 400 / 
600 / 1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете остатъчния прах с леко навлажнена с вода кърпа и завършете 
с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във всички посоки и като упражнявате лек натиск върху основата. 
След това нанесете две ръце VALMETAL върху избрания ШАБЛОН като използвате маламашка от неръждаема стомана PV 
43. ШАБЛОНЪТ трябва да се отстрани веднага след нанасянето на VALMETAL. След 36 часа при 20°C от последната ръка 
VALMETAL повторете пълното шлифоване и полиране, както е описано по-горе.
6) Античен ефект.
Нанесете две или три ръце VALMETAL с маламашка от неръждаема стомана PV 43 като оставите неравномерна дебелина 
на продукта и като нанасяте с шпатула на къси разстояния, нехомогенно и обемно. Между едното и следващото нанасяне 
изчакайте 2 - 3 часа при 20°C и след 36 часа при 20°C от нанасянето на последната ръка VALMETAL пристъпете към 
шлифоване и полиране. Шлифовайте и полирайте с кръгообразни движения с помощта на подходяща машина с вградена 
аспирация за събиране на праха, който се създава при шлифоването и полирането. Използвайте абразивни и полиращи 
дискове в нарастваща последователност: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. След приключване на полирането отстранете 
остатъчния прах с леко навлажнена с вода кърпа и завършете с маламашка от неръждаема стомана PV 43 с шпатула във 
всички посоки и като упражнявате лек натиск върху основата. 
ВНИМАНИЕ: За да направите VALMETAL по-гъст (вискозен) можете да добавите 1,5% (максимум) ADDENSANTE NH. 
От друга страна, за нанасяне с четка, валяк или спрей, е необходимо продуктът да се разреди с вода и да се нанесе на 
няколко слоя, за да се постигне правилната дебелина. 
ВНИМАНИЕ: Повърхностите, декорирани с VALMETAL, могат да станат непрозрачни или да потъмнеят с течение на времето 
поради различни причини, в това число: излагане на светлина, влага, топлина, излъчвана от радиатори и отоплителни тела 
или за климатици, които охлаждат околната среда. Така че за подновяване и полиране на повърхността е достатъчно ръчно 
да преминете с абразивен диск 1000 с въртеливи движения и след това да завършите с абразивен диск 3000, отново ръчно.
ВНИМАНИЕ: Преди да пристъпите към работа, изгледайте внимателно демонстрационния видеоклип за конкретния 
ефект, който трябва да постигнете.
ТЕХНИЧЕСКИ ДАННИ:
Разреждане: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G трябва да се разреди с вода в съотношение 1:5 (0,200 литра 
продукт + 1 литър вода); VALMETAL е готов за употреба.
Покривност: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G около 1 литър за 20 - 24 кв.м. една ръка в зависимост от 
поглъщането на основата; VALMETAL от 150 g до 1,05 kg на кв.м. за един слой. Необходимо е да се определи покритието 
като се извърши една предварителна проба върху специфичната основа, в зависимост от това какъв ефект ще се постига.
Разфасовки: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G се предлага в разфасовки от 1 - 4 литра; VALMETAL се доставя 
в разфасовки от 0,6 - 1,2 kg; ADDENSANTE NH се предлага в разфасовки от 0,060 - 0,180 литра. Всички продукти трябва 
да се разбъркат добре преди употреба.
Температура на приложение: над + 10 и под + 30°C. 
Време за съхнене на FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: без прах след 30 минути при 20°C. Изсъхва след около 
2 часа при 20°C и може да се нанася повторно след 4 - 6 часа при 20°C. 
Време за съхнене на VALMETAL: без прах след около 1 - 2 часа при 20°C. Изсъхва след около 2 - 3 часа при 20°C. 
Втвърдява се след 36 часа при 20°C.
Устойчивост: след окончателното втвърдяване остава дишащ филм, който осигурява добра устойчивост на удар и нормална 
абразия. Възможност за измиване: може да се измие внимателно с кърпа, навлажнена с вода след 15 дни след нанасяне.
Почистване на инструментите: с вода и сапун при незасъхнал продукт.
Съхранение: в плътно затворена метална кутия, без отваряне, при температура над +5°C и под +30°C.
СПЕЦИАЛНИ ПРАВИЛА ЗА БЕЗОПАСНОСТ: 
Избягвайте директен контакт с кожата, предпазвайте очите и лицето; в случай на контакт измийте незабавно и обилно с 
вода и се консултирайте с лекар. Инструментите не трябва да се мият в реки, канали и др.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ЗА ПОТРЕБИТЕЛЯ:
ВНИМАНИЕ: Предоставената информация, която е резултат от нашия опит, е точна и прецизна. Тъй като обаче условията 
за употреба не са под наш контрол, ние не поемаме отговорност за предоставените съвети и предложения. Препоръчва се 
пълният цикъл на нанасяне да се изпълни първоначално върху малка повърхност, за да се провери цялостния резултат, и по-
специално закрепването, здравината и окончателния външен вид. Тонирайте, като непрекъснато проверявате получените 
декоративни ефекти, тъй като VALMETAL е съставен от естествени продукти и специални смоли, които реагират според 
начина на нанасяне. Така всяко нанасяне придобива своя собствена уникалност. Цветовете могат да варират спрямо 
каталога от 15% до 20%, както и между отделните партиди. В случай на различни партиди завършете работата в ъгъл 
между две стени и след това, преди да продължите с нанасянето, в голям контейнер смесете останалия материал с новия.

Ürün, gerçek bir metalik etki yaratmak için kullanılabilecek, su bazlı bir dekoratif iç mekan kaplamasıdır. Üründeki 
farklı ince ayrıntılar, estetik açıdan çarpıcı dekoratif etkiler yaratarak ürünün daha güçlü algılanmasını sağlar 

ve yalnızca değerli metallerin sunabileceği dokunsal özelliklerini de geliştirir. Geniş yüzeylerde veya belirli detaylarda 
kullanıldığında bulunduğu ortama kibar, zarif ve modern bir ifade katar.
VALMETAL, düz duvarların ve sütunların yanı sıra ahşap kapılarda, dolaplarda ve dolap kapaklarında kolayca uygulanabilir. 
Metalik dokuyu zenginleştirmek üzere düz veya kabartmalı yüzeyler yaratmak için paslanmaz çelik mala ve kalıp ile birlikte 
uygulanabilir, hatta istenilen etkiyi elde etmek için olabildiğince kişiselleştirilebilir.
ÖZELLİKLERİ:
VALMETAL, tek bileşenli renkli bir harç olduğundan katalize edilmesine gerek yoktur ve kullanıma hazırdır.
YÜZEY HAZIRLIĞI:
Zeminlerin yeterli şekilde hazırlanması ve yağ, toz ve eski boyadan arındırılması halinde beton, alçı, elyaflı çimento, ve ahşap 
(kapılar, dolaplar ve dolap kapakları) gibi çeşitli destek yapılarına uygulanabilir. Kireç bazlı destek yapılarının yanı sıra küf, 
rutubet ve oksitlenmeye ve sökülmeye sebep olan diğer etmenlerin etkisinde kalmış destek yapılarında da kullanıma uygundur.
Destek yapısının tamamen kuru olduğundan emin olun, ardından 1’e 5 oranında suyla seyreltilmiş FISSATIVO ACRILICO 30 
G TRASPARENTE fiksatifi bir fırça veya rulo kullanarak ya da püskürtme yöntemiyle bir kat uygulayın. 20°C’de, 4 - 6 saat 
beklettikten sonra VALMETAL uygulamasına geçebilirsiniz.
VALMETAL’İ UYGULAMA, DÜZLEME VE CİLALAMA:
1) Kompaktlık Etkisi.
PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak VALMETAL’i üç kat uygulayın, destek yapısını düzleyin ve sıkılaştırın. Bir katı bitirip 
diğerine geçmeden önce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katını uyguladıktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardından 
yüzeyi düzleyin ve cilalayın. Yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın, kumlama ve cilalama aşamalarında 
oluşan tozu emmek üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri 
aşağıdaki artan sıralamayla kullanın: 400 / 600 / 1000 / 3000. Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe nemlendirdiğiniz bir bez 
kullanarak kalan tozu silin, ardından PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Destek yapısı üzerine baskı 
uygularken malayı her bir yönde hareket ettirin. 
2) Pürüzsüzlük Etkisi.
PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak seçtiğiniz KALIBA iki kat VALMETAL uygulayın, bir katı tamamlayıp diğerine geçmeden 
önce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulaması yapıldıktan hemen sonra kalıbın kaldırılması ve gerekli görüldüğü 
yerde yeniden uygulanması gerekir. Bununla birlikte yalnızca ikinci veya üçüncü kat VALMETAL uygulaması yapılmadan 
önce yıkanmalı ve dikkatli bir şekilde kurutulmalıdır. Son VALMETAL katını uyguladıktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, 
ardından yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın. Kumlama ve cilalama aşamalarında oluşan tozu emmek 
üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri aşağıdaki artan 
sıralamayla kullanın: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe nemlendirdiğiniz bir bez kullanarak 
arta kalan tozu silin, ardından PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Destek yapısı üzerine baskı 
uygularken malayı her bir yönde hareket ettirin. Ardından iki veya üç kat ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 uygulaması 
yapın. Ürünün düzgünce kuruması için bir ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 katını bitirip diğerine geçmeden önce 
20°C’de en az 3 - 4 saat bekletin, ardından VALMETAL ile aynı “düzeyde” uygulayın. Son ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 
800 katını uyguladıktan sonra 20°C’de 8 saat bekletin, ardından yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın. 
Kumlama ve cilalama aşamalarında oluşan tozu emmek üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine 
kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri aşağıdaki sıralamayla kullanın: 120/400/600/1000/3000/400. Yüzeyi cilaladıktan sonra 
PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Bunun için destek yapısı üzerine baskı uygularken malayı her 
bir yönde hareket ettirin
3) Kabartma Etkisi.
PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak VALMETAL’i üç kat uygulayın, destek yapısını düzleyin ve sıkılaştırın, bir katı bitirip 
diğerine geçmeden önce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. Son VALMETAL katını uyguladıktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, 
ardından yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın. Kumlama ve cilalama aşamalarında oluşan tozu emmek üzere 
yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri aşağıdaki artan sıralamayla 
kullanın: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe nemlendirdiğiniz bir bez kullanarak kalan tozu 
silin, ardından PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Destek yapısı üzerine baskı uygularken malayı her 
bir yönde hareket ettirin. PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak seçtiğiniz KALIBA bir kat VALMETAL uygulayın. VALMETAL 
uygulaması yapıldıktan hemen sonra kalıbın kaldırılması gerekli .  Sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardından yukarıda açıklanan 
düzleme ve cilalama aşamalarının tümünü olduğu gibi tekrarlayın.
4) Eski Görünümlü Kabartma Etkisi.
Portakal kabuğuna benzer bir görüntü elde etmek için PV 43 paslanmaz çelik malayı ve PV 23 malayı kullanarak destek 
yapısı üzerinde bir kat METEORE 10 uygulaması yapın ancak fazla pütürlü yerleri hafifçe düzlemeyi ihmal etmeyin. 20°C’de 
24 saat beklettikten sonra PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak seçtiğiniz KALIBA üç kat VALMETAL uygulayın, bir 
katı tamamlayıp diğerine geçmeden önce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulaması yapıldıktan hemen sonra 
kalıbın kaldırılması ve gerekli görüldüğü yerde yeniden uygulanması gerekir. Bununla birlikte yalnızca ikinci veya üçüncü kat 
VALMETAL uygulaması yapılmadan önce yıkanmalı ve dikkatli bir şekilde kurutulmalıdır. Son VALMETAL katını uyguladıktan 
sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardından yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın. Kumlama ve cilalama 
aşamalarında oluşan tozu emmek üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve 
cilalayıcı diskleri aşağıdaki artan sıralamayla kullanın: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe 

nemlendirdiğiniz bir bez kullanarak kalan tozu silin, ardından PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. 
Destek yapısı üzerine baskı uygularken malayı her bir yönde hareket ettirin. Ardından, bir kat C100 OVER uygulaması 
yapın, PV 43 paslanmaz çelik mala kullanarak VALMETAL ile aynı “düzeyde” uygulayın. VALMETAL ile süslediğiniz parçaları 
olabildiğince temiz şekilde bırakın, ardından 20°C’de 12 saat boyunca beklettikten sonra yukarıda açıklanan düzleme ve 
cilalama işlemlerini olduğu gibi uygulayın.
5) Çekiçle Dövülmüş Görünümlü Kabartma Etkisi.
PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak VALMETAL’i iki veya üç kat uygulayın, ardından “portakal kabuğuna” benzer bir 
görünüm elde etmek için son kat uygulamasında PV 23 ruloyu kullanın, bir katı bitirip diğerine geçmeden önce 20°C’de 2 - 3 
saat bekletin. Son VALMETAL katını uyguladıktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardından yüzeyi dairesel hareketler yaparak 
düzleyin ve cilalayın. Kumlama ve cilalama aşamalarında oluşan tozu emmek üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan 
uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri aşağıdaki artan sıralamayla kullanın: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. 
Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe nemlendirdiğiniz bir bez kullanarak arta kalan tozu silin, ardından PV 43 paslanmaz 
çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Destek yapısı üzerine baskı uygularken malayı her bir yönde hareket ettirin. PV 43 
paslanmaz çelik malayı kullanarak seçtiğiniz KALIBA  kat VALMETAL uygulayın. VALMETAL uygulaması yapıldıktan hemen 
sonra kalıbın kaldırılması uygulanması gerekir. Son VALMETAL katı uygulamasının ardından 20°C’de 36 saat beklettikten 
sonra yukarıda belirtilen düzleme ve cilalama aşamalarını birebir aynı şekilde tekrar edin.
6) Eskitme Etkisi.
PV 43 paslanmaz çelik malayı kullanarak iki veya üç kat VALMETAL uygulaması yapın. Yakın mesafeden , düzensiz ve 
kabartmalı mala vuruşları uygulayarak ürünün kalınlığının her yerde aynı olmamasını sağlayın. Bir katı tamamlayıp diğerine 
geçmeden önce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katını uyguladıktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardından yüzeyi 
düzleyin ve cilalayın. Yüzeyi dairesel hareketler yaparak düzleyin ve cilalayın, kumlama ve cilalama aşamalarında oluşan tozu 
emmek üzere yerleşik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanın. Aşındırıcı ve cilalayıcı diskleri aşağıdaki 
artan sıralamayla kullanın: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yüzeyi cilaladıktan sonra suyla hafifçe nemlendirdiğiniz bir bez 
kullanarak kalan tozu silin, ardından PV 43 paslanmaz çelik mala ile yüzeydeki işlemi tamamlayın. Destek yapısı üzerine baskı 
uygularken malayı her bir yönde hareket ettirin. 
DİKKAT: VALMETAL’i daha yoğun (koyu kıvamlı) hale getirmek için %1,5 (maksimum) oranında ADDENSANTE NH oranında 
koyulaştırıcı ekleyebilirsiniz. Ürünü fırça, rulo veya püskürtme yöntemiyle uygulamak için ilk olarak suyla seyreltmeniz ve 
doğru kalınlığı elde etmek için çoklu katlar halinde uygulamanız gerekir. 
LÜTFEN UNUTMAYIN: VALMETAL ile süslenen yüzeyler zaman içerisinde ışığa maruz kalma, rutubet, kaloriferlerden ve 
ısıtıcılardan vuran sıcaklık ve ortamı serinleten klimalar gibi çeşitli sebeplerle solabilir veya kararabilir. Yüzeyi canlandırmak 
ve cilalamak için 1000’lik aşındırıcı disk ile dairesel hareketler yaparak el ile ovalamak ve ardından 3000’lik aşındırıcı diski 
kullanarak bu işlemi yine el ile tamamlamak yeterlidir.
Not: Devam etmeden önce lütfen elde etmek istediğiniz etkiye yönelik video eğitimini izleyin.
TEKNİK VERİLER:
Seyreltme: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, su ile 1’e 5 oranında (0,200 l ürün + 1 l su) seyreltilmelidir; 
VALMETAL ise kullanıma hazırdır.
Kaplama alanı: Yaklaşık 1 l FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ile destek yapısının emiciliğine bağlı olarak tek 
bir katta 20 - 24 m2’lik bir alan kaplanabilir; tek bir katmanda 1 m2’lik bir alanı kaplamak için 1,05 kg VALMETAL 150 g 
kullanılır. Gerçek kaplama alanı, elde edilmek istenen etkiye bağlı olarak süslenecek destek yapısında ön deneme yaparak 
belirlenmelidir.
Ambalajlar: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, 1 ila 4 l’lik kutularda alınabilir. VALMETAL 0,6 - 1,2 l’lik kutularda temin 
edilir; ADDENSANTE NH ise 0,060 - 0,180 l’lik kutularda satışa sunulur. Kullanım öncesinde tüm ürünler iyice karıştırılmalıdır.
Uygulama sıcaklığı: +10°C ila +30°C. 
FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE’nin kuruma süresi: 20°C sıcaklıkta 30 dk sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklaşık 
2 saat sonra kurur ve 20°C’de 4 - 6 saat bekletildikten sonra üzerine kaplama yapılabilir. 
VALMETAL’in kuruma süresi: 20°C sıcaklıkta yaklaşık 1 - 2 saat sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklaşık 2 - 3 saat sonra kurur. 
20°C’de 36 saat sonra sertleşir.
Mukavemet: Tamamen sertleştikten sonra darbelere ve normal aşınmaya karşı mükemmel derece dayanıklı ve nefes alabilen 
bir film tabakası oluşur. Yıkanabilirlik: Uygulamadan 15 gün sonra nemli bir bez yardımıyla hafifçe yıkanabilir.
Alet temizliği: Ürün henüz kurumamışsa su ve sabunla temizlenir.
Saklama: Sıkıca kapatılmış teneke kutu içinde kapağı hiç açılmadan, +5°C ve +30°C arasındaki sıcaklıklarda saklanabilir.
ÖZEL GÜVENLİK TALİMATLARI: 
Cilt ile doğrudan temasından kaçının. Gözlerinizi ve yüzünüzü koruyun. Temas hâlinde hiç vakit kaybetmeden suyla iyice 
durulayın ve bir doktora danışın. Ekipman; akarsu mecrası ve su yolu gibi yerlerde yıkanmamalıdır.
KULLANICI ÖNLEMLERİ:
Not: Burada verilen bilgiler, bilgimiz dahilinde doğru ve eksiksizdir. Ancak ürünlerin kullanıldığı koşullar kontrolümüz altında olmadığından 
sunulan öneri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak hiçbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Özellikle ürünün tutunması, dayanıklılığı ve son 
etkisi olmak üzere üründen alınacak sonucu kontrol etmek için tüm uygulama döngüsünü küçük bir alanda denemenizi öneririz. Daha 
sonra, VALMETAL uygulama yöntemine göre farklı şekillerde tepki veren doğal maddeler ve özel reçinelerle üretildiğinden dekoratif 
etkileri sürekli izleyerek yüzeyi dekore edin. Bu doğrultuda, her uygulama döngüsü ayrı bir karaktere sahip olacaktır. Gölgeler, katalogda 
görünenden %15 ila %20 oranda farklılık gösterebilir ve farklı ürün partilerinden de farklı sonuçlar çıkabilir. Farklı ürün partileriyle çalışırken 
bir köşede çalışmayı tamamlayın ve ardından devam etmeden önce geniş bir kapta kalan ürünü yeni partideki bir ürünle karıştırın.
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Zone Industrielle Zaghouan 1100 ZAGHOUAN - TUNISIE
Tel. +216 71 940 134 / +216 72 681 051  Fax +216 71 940 138 / +216 72 681 071
E-mail: info@valpaint.tn
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43  Rue Des Entrepreneurs 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE
Tel. +216 71 940134 / +216 71 940136  Fax +216 71 940138
E-mail: info@valpaint.tn

VALPAINT DESIGN D.O.O.
Dobrinjska do 27 71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134  Fax +387 33 761115
E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:
V Proleterske Brigade, 255 81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938
E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:
Ilica, 408 - 10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1 379  4918
E-mail: info@valpaint-design.hr

VALPAINT ESPANA S.L. 
C/Padre Arregui, 2  09007 BURGOS - ESPAŇA
Tel. +34 93 6382645  Fax +34 93 6382735
E-mail: info@valpaint.es
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