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Carattere di Ferro...

Tutto Nuovo da Mostrare






Un1L313QA3 pdog 10A13 So1prA]13Q noL bomdXouo H
<

CARYSW I 2 ENR DY

<
a
n
0
o
E
L
[T
L
L

EFFETTO OSSIDATO

BAEOIpUl Sjuswelnd Jojod ap ehsen|y - Jiedlpul juswaind Jnajnod Jajoueny - dAlelpul Ajaind si o))} sjdwes 8y} Jo Inojod 8Y] - IAedIpUl sjusieind 810j0d [||oSSEL e




VALPAINT

EFFETTO OSSIDO RAMATO
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EFFETTO GALVANIZZATO OSSIDATO
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0 E’ un rivestimento decorativo all'acqua di nuova concezione, adatto per ambienti interni, che riproduce elegantemente
I'ossidazione del ferro e le sue tipiche nuance metalliche.

APPLICAZIONE: 1) Effetto Ossidato.Applicare una mano di KLONDIKE FERRO con pennellate incrociate in tutte le direzioni, in
modo da ottenere una buona copertura ripassando la superficie ancora bagnata, ma con il pennello scarico di prodotto. Trascorse
8 ore a 20°C applicare la SOLUZIONE OSSIDANTE con la spugna di mare PV 32, tamponando il supporto a macchie di leopardo
e passando poi, sempre con spugna di mare, sulle zone precedentemente lasciate vuote. Dopo 3 ore a 20°C procedere con la
seconda mano (o piul) in base all'ossidazione che si vuole ottenere. 2) Effetto Ossido Ramato. Applicare una mano di KLONDI-
KE FERRO con pennellate corte ed in tutte le direzioni, ripassando il supporto con il pennello scarico di prodotto. Dopo 10 minuti
a 20°C stendere una mano di L50 Col. 309 RAME, utilizzando la spugna di mare PV 32 nel lato pit compatto, tamponando il
supporto a piacere, qua € la, in base a quanto ossido di rame si vuole vedere a lavoro finito. Trascorse 8 ore a 20°C applicare
la SOLUZIONE OSSIDANTE, sempre con la spugna di mare PV 32, tamponando il supporto a macchie di leopardo e passando
successivamente, ancora con la spugna di mare, sulle zone precedentemente lasciate vuote. Dopo 3 ore a 20°C procedere con
la seconda mano (o piu) in base all'ossidazione che si vuole ottenere. 3) Effetto Galvanizzato Ossidato. Applicare una mano
di L50 Col. 301 ALLUMINIO con pennellate in verticale a copertura, e dopo circa 4 ore a 20°C passare una mano di KLONDIKE
FERRO, sempre a pennello, creando delle strisce verticali frastagliate e di varia lunghezza. Trascorse 8 ore a 20°C passare la
SOLUZIONE OSSIDANTE, con pennellate verticali su tutta la superficie e dopo 3 ore a 20°C applicare la seconda mano (la terza
mano & facoltativa).

PROTETTIVO: Per bloccare 'ossidazione, ma anche per far si che la superficie non sporchi al tatto, e per renderla moderata-
mente lavabile, occorre utilizzare due mani di FINISH V 16, intervallate di 2 ore a 20°C. Il FINISH V 16 va usato trascorsi almeno
1 - 2 giorni dalla decorazione, ma anche in base all'intensita dell’ossidazione che si vuole ottenere. In ogni caso dopo 8 - 10
giorni a 20°C l'ossidazione ha completato la sua reazione. Il FINISH V 16 va applicato con rullo di lana in tutte le direzioni, su
una superficie decorata ad Effetto Ossidato o Ossido Ramato; invece con rullate in verticale per I'Effetto Galvanizzato Ossidato.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO: Accertarsi che il supporto sia ben solido rimuovendo qualsiasi impurita. Eliminare eventuali
vecchie pitture se non ancorate bene o sfarinanti, e lavare con saponi adeguati. Successivamente stuccare, ove necessario, e
dopo I'essicazione applicare una mano a copertura di PRIMER 1200, che va steso con rullo di lana, a pennello oppure a spruzzo.
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Dopo 4 ore a 20°C procedere con I'applicazione dell’Effetto desiderato.

DATI TECNICI: Diluizione: solo il PRIMER 1200 va diluito al 15 - 20% con acqua. Rese: PRIMER 1200 circa LT. 1 per 8 - 10 mq
una mano in base all’assorbimento del supporto; KLONDIKE FERRO circa LT. 1 per 10 - 13 mq una mano su supporto liscio per
I'Effetto Ossidato o Effetto Ossido Ramato e circa LT. 1 per 35 - 40 mq una mano su supporto liscio solo per I'Effetto Galvanizzato
Ossidato; L50 Col. 309 Rame circa LT. 1 per 80 - 100 mg una mano su supporto liscio; L50 Col. 301 Alluminio circa LT. 1 per 12
- 13 mqg una mano su supporto liscio; SOLUZIONE OSSIDANTE circa LT. 1 per 9 - 10 mq due mani; FINISH V 16 circa LT. 1 per
5 - 6 mq due mani. Confezioni: PRIMER 1200 & disponibile in confezioni da LT. 1-2,5 - 5 - 12; KLONDIKE FERRO é da LT. 1;
L50 Col. 301 ALLUMINIO & da LT. 0,100 - 0,500; L50 Col. 309 RAME solo da LT. 0,100; SOLUZIONE OSSIDANTE e FINISH V
16 sono disponibili in confezioni da LT. 0,250 - 1. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C. Aspetto
del prodotto: satinato. Lavabilita: moderatamente lavabile con acqua dopo 15 giorni dall'applicazione del FINISH V 16. Pulizia
attrezzi: con acqua e sapone. Conservazione: in latta ben chiusa, anche dopo I'uso, a temperatura superiore a +5°C e inferiore
a +30°C. Stabilita: 1 anno circa in confezioni ben sigillate e mai aperte.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA: Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto,
lavare immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le attrezzature non devono essere lavate in
corsi d’acqua, scarichi, ecc.

AVVERTENZE PER L’'UTILIZZATORE:

N.B: Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate. Tuttavia, non essendo le condizioni
d’impiego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo alcuna responsabilita per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di
eseguire il ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita. Proseguire poi con la decorazio-
ne, controllando costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il KLONDIKE FERRO é composto da prodotti naturali e resine
speciali che reagiscono a seconda delle modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera la propria personalizzazione. Le
tinte e I'effetto estetico possono cambiare notevolmente rispetto al catalogo, come pure tra una partita ed un’altra. Nel caso in cui
le partite siano differenti, terminare il lavoro in un angolo, quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore
grande prima di proseguire con I'applicazione.

N.B: Prima dell'applicazione guardare attentamente il Video tutorial dell’Effetto specifico da realizzare.

A newly conceived water-based decorative paint suitable for interiors that elegantly reproduces the oxidation

effect of iron and its typical metallic nuances.
APPLICATION: 1) Oxidised Effect.
Apply one coat of KLONDIKE FERRO with criss-cross strokes in all directions, to ensure good coverage by working the
surface while it is still wet with the paint brush rinsed out. After 8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE (OXIDI-
SING SOLUTION) by dabbing the surface with the PV 32 sea sponge in patches, and then working over the empty zones
with the same sponge. After 3 hours at 20°C, apply the second coat (or more), depending on the desired level of oxidation.
2) Copper Oxide Effect.
Apply one coat of KLONDIKE FERRO with short brush strokes in all directions, then work over the surface again with the
rinsed-out brush. After 10 minutes at 20°C, apply one coat of L50 Col. 309 COPPER, using the more compact side of the
PV 32 sea sponge. Dab the surface as desired in patches, depending on how much copper oxide should remain visible at
the end of the application. After 8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE (OXIDISING SOLUTION) by dabbing
the surface with the PV 32 sea sponge in patches, and then working over the empty zones always with the same sponge.
After 3 hours at 20°C, apply the second coat (or more), depending on the desired level of oxidation.
3) Oxidised Galvanised Effect.
Apply one coat of L50 Col. 301 ALUMINIUM with vertical brush strokes to cover the surface, then after roughly 4 hours
at 20°C apply one coat of KLONDIKE FERRO, also with a brush, creating jagged vertical strips of varying lengths. After
8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE with vertical strokes over the entire surface, then after 3 hours at 20°C
apply the second coat (the third coat is optional).
PROTECTIVE AGENT:
To stop oxidation, but also to ensure that the surface does not get dirty at the touch and to make it moderately washable,
apply two coats of FINISH V 16 at a 2-hour interval at 20°C. FINISH V 16 must be used at least 1 - 2 days after the deco-
ration, but also depending on the desired oxidation intensity. Nonetheless, the oxidation will have completed its reaction
after 8 - 10 days at 20°C. FINISH V 16 must be applied using a woollen roller with strokes in all directions, on a surface
decorated with the Oxidised Effect or Copper Oxide Effect; with the Oxidised Galvanised Effect, instead, it must be applied
with vertical strokes.
SURFACE PREPARATION:
Make sure that the support is stable and remove any impurities. Remove any old peeling and chalking paint then wash
the surface using suitable soap. Fill any cracks if necessary then, once the filler dries, apply one coat of PRIMER 1200
to cover the surface, using a wool roller, brush or spray. After 4 hours at 20°C, proceed with the application of the desired
effect.
TECHNICAL DATA:
Dilution: only PRIMER 1200 must be diluted at 15 - 20% with water.
Spreading rate: PRIMER 1200 roughly 1 litre for every 8 - 10 m2, one coat depending on the absorption of the underlying
surface; KLONDIKE FERRO roughly 1 litre for every 10 - 13 m?, one coat on a smooth support for the Oxidised Effect or
the Copper Oxide Effect, and roughly 1 litre for every 35 - 40 m?, one coat on a smooth support for the Oxidised Galva-
nised Effect only; L50 Col. 309 Copper, roughly 1 litre for every 80 - 100 m?, one coat on a smooth support; L50 Col. 301
Aluminium, roughly 1 litre for every 12 - 13 m?, one coat on a smooth support; SOLUZIONE OSSIDANTE roughly 1 litre
for every 9 - 10 m?, two coats; FINISH V 16 roughly 1 litre for every 5 - 6 m?, two coats.
Packaging: PRIMER 1200 is available in 11-2.51-51- 12 | containers; KLONDIKE FERRO comes in 1 | containers; L50
Col. 301 ALUMINIUM comes in 0.100 |-0.500 | containers; L50 Col. 309 COPPER only 0.100 I; SOLUZIONE OSSIDANTE
and FINISH V 16 are available in 0.250 | - 1 | containers.
Application temperature: between +10°C and +30°C.
Product appearance: satin.
Washability: moderately washable with water 15 days after the application of FINISH V 16.
Equipment cleaning: with soap and water.
Storage: make sure that the tin is tightly closed, even after use, and store at a temperature between +5°C and +30°C.
Stability: approximately 1 year, if the containers are well sealed and never opened.
SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:
Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of contact, rinse immediately and thoroughly with
water and consult a doctor. The equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.
USER PRECAUTIONS:
N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and accurate. However, considering that the
conditions in which the products are used are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small area to check the outcome. Subsequently,
decorate the surface while constantly monitoring the resulting decorative effects, since KLONDIKE FERRO is made with
natural ingredients and special resins that react differently in relation to the application method. Each application cycle
will therefore acquire its own unique character. The shades and aesthetic effect may vary considerably with respect to the
catalogue, and also between different batches. When working with different batches, finish working in a corner then mix
the remaining product with that of the new batch in a large container before proceeding further.
N.B.: We suggest that you carefully view the video tutorial of the effect you wish to obtain before applying the product.

Revétement décoratif a 'eau de conception toute récente, pour piéces intérieures, qui reproduit avec élégance I'oxyda-

tion du fer et ses nuances métalliques typiques.
APPLICATION:
1) Effet Oxydé.
Appliquer une couche de KLONDIKE FERRO en croisant les coups de pinceau dans toutes les directions, pour obtenir une
excellente couverture. Repasser la surface encore humide au pinceau sans produit. Au bout de 8 heures a 20°C appliquer la
SOLUTION OXYDANTE en tamponnant la surface, ¢a et la, avec I'éponge de mer PV 32 et en passant ensuite, toujours avec
I'éponge de mer, sur les espaces laissés vides précédemment. Au bout de 3 heures a 20°C appliquer une deuxiéme couche (ou
davantage) selon 'oxydation désirée.
2) Effet Oxydé Cuivré.
Appliquer une couche de KLONDIKE FERRO en donnant de petits coups de pinceau dans toutes les directions. Repasser la sur-
face au pinceau sans produit. Au bout de 10 minutes a 20°C appliquer une couche de L50 Coul. 309 CUIVRE, a 'aide de I'éponge
de mer PV 32 en tamponnant la surface au choix, ¢a et Ia, selon la quantité d’oxyde de cuivre devant ressortir une fois le travail
achevé. Au bout de 8 heures & 20°C appliquer le SOLUTION OXYDANTE, avec I'éponge de mer PV 32, en tamponnant la surface,
ca et la, et en passant ensuite, toujours avec 'éponge de mer, sur les espaces laissés vides précédemment. Au bout de 3 heures
a 20°C appliquer une deuxieme couche (ou davantage) selon I'oxydation désirée.
3) Effet Galvanisé Oxydé.
Appliquer une couche de L50 Coul. 301 ALUMINIUM en passant des coups de pinceau couvrants a la verticale. Au bout de 4
heures a 20°C passer une couche de KLONDIKE FERRO, au pinceau toujours, en formant des bandes verticales irréguliéres et
de longueurs différentes.
Au bout de 8 heures a 20°C, appliquer la SOLUTION OXYDANTE, en passant des coups de pinceau a la verticale sur toute la
surface. Au bout de 3 autres heures a 20°C appliquer une deuxiéme couche (une troisiéme couche est facultative).
PROTECTION:
Pour bloquer I'oxydation, mais faire aussi en sorte que la surface ne salisse pas au toucher et devienne modérément lavable, il
faut appliquer deux couches de FINISH V 16, a 2 heures d'intervalle 'une de l'autre a 20°C. Il faut appliquer FINISH V 16 au moins
1 - 2 jours apres la décoration en tenant compte de l'intensité de I'oxydation désirée. De toute maniere, au bout de 8 - 10 jours a
20°C l'oxydation a complété sa réaction. Il faut appliquer FINISH V 16 au rouleau de laine passé dans toutes les directions, sur une
surface décorée Effet Oxydé ou Oxydé Cuivré, par des coups de rouleau a la verticale par contre en cas d'Effet Galvanisé Oxyde.
PREPARATION DU SUPPORT:
Sassurer que le support est bien solide en éliminant toutes impuretés. Eliminer le cas échéant les vieilles peintures qui s'effritent
et laver avec du savon approprié. Mastiquer ensuite, si nécessaire, et apres séchage appliquer une couche couvrante de PRIMER
1200, au rouleau de laine, au pinceau ou par pulvérisation. Au bout de 4 heures a 20°C, appliquer I'Effet désiré.
DONNEES TECHNIQUES:
Dilution: seul PRIMER 1200 doit étre dilué avec 15 a 20% d’eau.
Rendement: PRIMER 1200 environ 1 litre pour 8 - 10 m? une couche selon le coefficient d’absorption du support; KLONDIKE
FERRO environ 1 litre pour 10 - 13 m? une couche sur support lisse pour 'Effet Oxydé ou I'Effet Oxydé Cuivré et environ 1 litre
pour 35 - 40 m? une couche sur support lisse uniquement pour I'Effet Galvanisé Oxydé; L50 Coul. 309 Cuivre environ 1 litre pour
80 - 100 m? une couche sur support lisse; L50 Coul. 301 Aluminium environ 1 litre pour 12 - 13 m? une couche sur support lisse;
SOLUTION OXYDANTE environ 1 litre pour 9 - 10 m? deux couches; FINISH V 16 environ 1 litre pour 5 - 6 m? pour deux couches.
Conditionnement: PRIMER 1200 est conditionné en pots de 1 - 2,5 - 5 - 12 litres; KLONDIKE FERRO en pot de 1 litre; L50 Coul.
301 ALUMINIUM est en pot de 0,100 - 0,500; L50 Coul. 309 CUIVRE uniquement en pot de 0,100 litre; SOLUTION OXYDANTE
et FINISH V 16 sont disponibles en pots de 0,250 - 1 litre.
Température d’application: entre +10 C et +30 C.
Aspect du produit: satiné.
Lavabilité: modérément lavable a I'eau 15 jours apres I'application de FINISH V 16.
Nettoyage des outils: a 'eau et au savon.
Conservation: dans un bidon bien fermé, méme aprés usage, a une température comprise entre +5°C et +30°C.
Stabilité: 1 an environ dans des bidons bien fermés, jamais ouverts.
CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES:
Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de contact, rincer immédiatement et abondamment &
I'eau et consulter un médecin. Les outils ne doivent pas étre nettoyés avec de I'eau.
CONSEILS UTILES POUR L'UTILISATEUR:
N.B.: Les renseignements fournis, d’apres les résultats de nos expériences, sont précis et exacts. Les conditions d'utilisation
échappant toutefois a notre contréle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils fournis. Il est conseillé
de réaliser un cycle d’application complet sur une petite surface pour s’assurer du résultat. Parachever ensuite la décoration en
gardant constamment sous contréle les effets décoratifs obtenus car KLONDIKE FERRO est composé de produits naturels et de
résines spéciales qui réagissent selon le mode d’application. Chaque travail aura donc sa propre personnalité. Les teintes et I'effet
esthétique peuvent changer considérablement par rapport au catalogue, tout comme d’un lot a l'autre. En cas de lots différents,
finir le travail dans un angle, mélanger ensuite le produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre
I'application.
N.B.: Avant 'application regarder attentivement le tutoriel vidéo concernant I'Effet recherché.



Es un revestimiento decorativo al agua de nueva concepcion, adecuado para ambientes interiores, que reproduce

elegantemente la oxidacion del hierro y sus tipicos matices metalicos.
APLICACION:
1) Efecto Oxidado.
Aplicar una mano de KLONDIKE FERRO con pinceladas cruzadas en todas las direcciones para obtener una buena cobertura y
repasar la superficie atin mojada pero con el pincel sin producto. Transcurridas 8 horas a 20°C, aplicar la SOLUCION OXIDAN-
TE con la esponja de mar PV 32, tamponando la superficie con manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se
dejaron vacias, siempre con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la segunda mano (o mas) segun la oxidacion
que se desee obtener.
2) Efecto Oxido Cobrizo.
Aplicar una mano de KLONDIKE FERRO con pinceladas cortas y en todas las direcciones y repasar la superficie aun mojada
pero con el pincel sin producto. Después de 10 minutos a 20°C, extender una mano de L50 Col. 309 COBRE, utilizando la
esponja de mar PV 32 del lado mas compacto, tamponando la superficie a gusto en algunos puntos de acuerdo con la extensién
que se desee dar al 6xido de cobre una vez terminado el trabajo. Transcurridas 8 horas a 20°C, aplicar la SOLUCION OXIDAN-
TE con la esponja de mar PV 32, tamponando la superficie con manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se
dejaron vacias, siempre con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la segunda mano (0 mas) segun la oxidacién
que se desee obtener.
3) Efecto Galvanizado Oxidado.
Aplicar una mano de L50 Col. 301 ALUMINIO con pinceladas verticales, y después de aproximadamente 4 horas a 20°C pasar
una mano de KLONDIKE FERRO, siempre con pincel, creando franjas verticales quebradas y de diferente longitud. Transcurri-
das 8 horas a 20°C, pasar la SOLUCION OXIDANTE con pinceladas verticales sobre toda la superficie, y después de 3 horas a
20°C aplicar la segunda mano (la tercera mano es facultativa).
PROTECTOR:
Para bloquear la oxidacion, para que la superficie no ensucie al tacto y para que resulte moderadamente lavable hay que aplicar
dos manos de FINISH V 16 con una diferencia de 2 horas, a 20°C. FINISH V 16 debe utilizarse al menos 1 - 2 dias después de
haber aplicado la decoracién, de acuerdo con la intensidad de oxidacién que se desee obtener. En todo caso, después de 8 - 10
dias a 20°C, la reaccién de oxidacion se concluye. FINISH V 16 se debe aplicar con rodillo de lana en todas las direcciones
sobre las superficies decoradas con Efecto Oxidado u Oxido Cobrizo, o en direccion vertical sobre las superficies decoradas con
Efecto Galvanizado Oxidado.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Asegurarse de que el soporte esté bien solido eliminando cualquier impureza. Eliminar la pintura vieja descascarada o arenosa
y lavar con un jabon adecuado. Estucar donde sea necesario y, concluido el fraguado, cubrir con una mano de PRIMER 1200,
extendiéndolo con rodillo de lana o con pincel o pulverizandolo. Después de 4 horas a 20°C, aplicar el efecto deseado.
DATOS TECNICOS:
Dilucion: sélo el PRIMER 1200 se debe diluir al 15 - 20% con agua.
Rendimiento: PRIMER 1200 aprox. 1 litro para 8 - 10 m?, una mano en funcién de la absorcion del soporte; KLONDIKE FERRO
aprox. 1 litro para 10 - 13 m2, una mano sobre soporte liso para el Efecto Oxidado o el Efecto Oxido Cobrizo, y aprox. 1 litro para
35 - 40 m? una mano sobre soporte liso sélo para el Efecto Galvanizado Oxidado; L50 Col. 309 Cobre aprox. 1 litro para 80 - 100
m2, una mano sobre soporte liso; L50 Col. 301 Aluminio aprox. 1 litro para 12 - 13 m2, una mano sobre soporte liso; SOLUCION
OXIDANTE aprox. 1 litro para 9 - 10 m?, dos manos; FINISH V 16 aprox. 1 litro para 5 - 6 m?, dos manos.
Envases: PRIMER 1200 esta disponible en envases de 1 - 2,5 - 5 - 12 litros; KLONDIKE FERRO es de 1 litro; L50 Col. 301
ALUMINIO es de 0,100 - 0,500 I; L50 Col. 309 COBRE so6lo de 0,100 I; SOLUCION OXIDANTE y FINISH V 16 disponibles en
envases de 0,250 - 1 litro.
Temperatura para la aplicacion: superior a +10°C e inferior a +30°C.
Aspecto del producto: satinado.
Lavabilidad: moderadamente lavable con agua 15 dias después de la aplicacién de FINISH V 16.
Limpieza de las herramientas: con agua y jabon.
Conservacion: en lata bien cerrada, incluso después del uso, a una temperatura superior a +5°C e inferior a +30°C.
Estabilidad: 1 afio aproximadamente en envases bien sellados y sin abrir.
NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:
Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua
y consultar a un médico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagues, etc.
ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:
Nota: La informacién suministrada, que se basa en nuestra experiencia, es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo
control las condiciones de aplicacion, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los consejos y las sugerencias pro-
porcionados. Se recomienda efectuar el ciclo de aplicacién completo sobre una superficie pequefia para comprobar el resultado.
Proseguir con la decoracion controlando constantemente los efectos decorativos obtenidos: KLONDIKE FERRO esta compue-
sto por productos naturales y resinas especiales que reaccionan segun las modalidades de aplicacion. Cada trabajo adquirira
su propia personalizacion. Los colores y el efecto estético pueden variar considerablemente respecto del catalogo, como asi
también entre una partida y ofra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un rincdn y mezclar el material restante
con el nuevo en un recipiente grande antes de continuar con la aplicacion.
Nota: Antes de la aplicacion, ver con atencion el video tutorial del efecto especifico a realizar.

Es handelt sich bei diesem Produkt um eine neu entwickelte, dekorative Beschichtung auf Wasserbasis fiir den Innenbe-

reich mit eleganten Eisenoxideffekten, die von den typischen Metallnuancen unterstrichen werden.
ANWENDUNG:
1) Oxideffekt.
Eine Schicht KLONDIKE FERRO mit in allen Richtungen verlaufenden gekreuzten Pinselstrichen auftragen; dann die noch feuchte
Flache mit dem Pinsel ohne Farbe iiberstreichen. Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATIONSLOSUNG mit dem Naturschwamm PV
32 auftragen. Dabei wird der Untergrund abgetupft, sodass ein Fleckenmuster entsteht. Ebenfalls mit dem Naturschwamm werden
nun die zuvor ausgelassenen Bereiche behandelt. Nach 3 Stunden bei 20°C abhéngig vom gewuinschten Oxidationseffekt die zweite
(oder weitere) Schicht auftragen.
2) Kupferoxideffekt.
Eine Schicht KLONDIKE FERRO mit kurzen Pinselstrichen in alle Richtungen auftragen und den Untergrund daraufthin mit dem
Pinsel ohne Farbe ermneut behandeln. Nach 10 Minuten bei 20°C eine Schicht L50 Farbe 309 RAME mit der kompakteren Seite des
Naturschwamms PV 32 auftragen. Dabei den Untergrund abhéngig davon, wieviel Kupferoxid letztendlich zu sehen sein soll, hier
und da beliebig abtupfen. Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATIONSLOSUNG ebenfalls mit dem Naturschwamm PV 32 auftragen.
Dafiir den Untergrund abtupfen, sodass ein Fleckenmuster entsteht. Daraufhin werden auch die zuvor ausgelassenen Bereiche mit
dem Naturschwamm behandelt. Nach 3 Stunden bei 20°C abhangig vom gewtinschten Oxidationseffekt die zweite (oder weitere)
Schicht auftragen.
3) Galvanischer Oxideffekt.
Eine Deckschicht L50 Farbe 301 ALLUMINIO mit senkrecht verlaufenden Pinselstrichen auftragen und nach circa 4 Stunden bei 20°C
eine Schicht KLONDIKE FERRO ebenfalls mit dem Pinsel auftragen, wobei gezackte Streifen unterschiedlicher Lange erzeugt wer-
den sollen. Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATIONSLOSUNG mit senkrechten Pinselstrichen auf der gesamten Fléche verteilen.
Nach 3 Stunden bei 20°C die zweite Schicht auftragen (eine dritte Schicht ist nicht erforderlich, kann jedoch aufgetragen werden).
IMPRAGNIERMITTEL: Um die Oxidation zu blockieren und gleichzeitig dafiir zu sorgen, dass die Oberflache beim Beriihren nicht
verschmutzt und moderat abwaschbar wird, werden zwei Schichten FINISH V 16 benétigt, die im Abstand von 2 Stunden bei 20°C
aufgetragen werden. FINISH V 16 wird mindestens 1 - 2 Tage nach der Ausgestaltung, jedoch auch abhangig von der gewiinschten
Oxidationsstarke verwendet. In jedem Fall ist die Oxidationsreaktion nach 8 - 10 Tagen bei 20°C abgeschlossen. FINISH V 16 wird
mit einer Wollrolle in alle Richtungen auf eine mit Oxideffekt oder Kupferoxideffekt dekorierte Flache aufgetragen. Beim galvanischen
Oxideffekt verlaufen die Pinselstriche hingegen senkrecht.
VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS: Der Untergrund muss fest und absolut sauber sein. Eventuelle alte, nicht haftende oder
abbrdckelnde Anstriche entfernen und mit geeigneten Reinigungsmitteln waschen. AnschlieRend bei Bedarf mit Spachtelmasse glat-
ten und nach dem Trocknen eine Deckschicht PRIMER 1200 mit einer Wollrolle oder einem Pinsel auftragen bzw. aufspriihen. Nach
4 Stunden bei 20°C kann der gewtinschte Effekt aufgetragen werden.
TECHNISCHE ANGABEN:
Verdiinnung: Nur der PRIMER 1200 wird zu 15 - 20% mit Wasser verdunnt.
Ergiebigkeit: PRIMER 1200 ca. 1 | fiir 8 - 10 m? pro Schicht je nach Aufnahmefahigkeit des Untergrundes; KLONDIKE FERRO circa
1 1far 10 - 13 m? pro Schicht auf glattem Untergrund fiir den Oxideffekt oder den Kupferoxideffekt sowie circa 1 | fur 35 - 40 m? pro
Schicht auf glattem Untergrund firr den galvanischen Oxideffekt; L50 Farbe 309 Rame circa 1 | fiir 80 - 100 m? pro Schicht auf glattem
Untergrund; L50 Farbe 301 Alluminio circa 1 | fiir 12 - 13 m? pro Schicht auf glattem Untergrund; OXIDATIONSLOSUNG circa 1 | fiir
9 - 10 m? bei zwei Schichten; FINISH V 16 circa 1 | fir 5 - 6 m? bei zwei Schichten.
Lieferform: PRIMER 1200 ist erhéltlich in Packungsgrofien 1-2,5-5 - 12 |; KLONDIKE FERRO zu 1 I; L50 Farbe 301 ALLUMINIO
zu 0,100 - 0,500 I; L50 Farbe 309 RAME nur zu 0,100 I; OXIDATIONSLOSUNG und FINISH V 16 sind erhéltlich in PackungsgréRen
0,250 - 11.
Anwendungstemperatur: Zwischen +10°C und +30°C.
Aussehen des Produkts: Satiniert.
Abwaschbarkeit: Moderat abwaschbar mit Wasser 15 Tage nach dem Auftragen von FINISH V 16.
Reinigung der Utensilien: Mit Wasser und Seife.
Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behalter bei einer Temperatur zwischen +5°C und +30°C aufbe-
wahren.
Haltbarkeit: 1 Jahr in gut versiegelten, ungedffneten Verpackungen.
BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:
Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel
Wasser sptilen und einen Arzt aufsuchen. Die Ausrtistung darf nicht in Wasserlaufen, Abfliissen usw. gereinigt werden.
HINWEISE FUR DEN BENUTZER:
Hinweis: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und sind korrekt und prézise. Da die Anwendungsbe-
dingungen nicht unserer Kontrolle unterliegen, iibernehmen wir keinerlei Verantwortung fiir die von uns erteilten Ratschlage und
Empfehlungen. Es empfiehlt sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Flache durchzufiihren, um das perfekte Ge-
lingen zu Uberprifen. Danach mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die erzielten Dekorationseffekte kontrollieren, da
KLONDIKE FERRO aus Naturprodukten und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich reagieren
konnen. Daher wird jede Arbeit eine individuelle Pragung aufweisen. Die Farben und die asthetische Wirkung kdnnen im Vergleich
zum Katalog wie auch zwischen zwei Produktchargen erheblich abweichen. Wenn sich die Partien untereinander unterscheiden, die
Arbeit in einer Ecke fertigstellen und das gesamte restliche sowie neue Produkt vor dem weiteren Auftragen in einem groRen Behalter
vermischen.
Hinweis: Vor der ersten Anwendung sollten Sie sich die Videoanleitung fiir den spezifischen Effekt ansehen, der erzielt werden soll.

KoHLenTyanbHo HOBOE AeKOpaT/BHOE MOKPbITUE Ha BOJHOWM OCHOBE ANA OTAENKM HTEPbePOB, MPEBOCXO[HO BOCMPOM3BOAALLEE

3hdEKT OKICNIEHISA XKeNne3a C ero XapaKTepHbIMU METaINYECKIIMA OTTEHKaMU.

MOPAAOK HAHECEHWA:
1) 9 dekTt «okucnenusa». HaHectn cnoit KLONDIKE FERRO nepeKkpecTHbIMI Ma3kamu B pasHbIX HanpaBneHUAX Ans PaBHOMEPHOIO MOKPbITUSA
elLie BaXHOW NOBEPXHOCTU.
Yepes 8 yacos npu Temnepatype +20°C HaHecT pacTop-okucintens SOLUZIONE OSSIDANTE mopcKoti ry6kolt PV 32, npomokas noBepxXHOCTb
OTAENbHBIMM Y4YaCTKaMK (MATHamK). 3aTeM TOiA e FyOKoI NpOiATI MO HETPOHYTBIM yyacTkam. Yepes 3 uaca npu Temnepatype +20°C HaHecT
BTOPOI CJIOV (MPY XKEeNaH1M TPETUI 1 MOCeAytoLLME) B 3aBUCHIMOCTY OT TOTO, KaKoii SP$eKT HEOBXOANMO MONyuMT.
2) 2pdeKT «oKMCNeHNA ¢ MefHbIM OTTeHKOM». HanecTn opun cnoii KLONDIKE FERRO KopoTKumi Ma3kamit KCTU B pa3HbIX HanpaBieHWAX,
3aTem CHOBa MPOWATI YKCTON KICTbIO MO NoBepxHOCTU. Yepe3 10 MuHYT npu Temnepatype +20°C HaHecTV opuH coit fobasku L50, uget 309
RAME ¢ nomotblo Mopckoii ry6ki PV 32, ucnonb3ys ee 6onee naoTHyio CTOpoHy. MPOMOKHYTb MOBEPXHOCTL Fy6KOI B pa3HbIX MecTax Mo CBoemy
YCMOTPEHNIO, B 3aBUCUMOCTY OT KONMYECTBA OKICY MeJM B KeNaemMoM KoHeuHoM 3ddekTe. Yepes 8 uacos npu Temnepatype +20°C HaHecTn
pactBop-okucinTens SOLUZIONE OSSIDANTE mopcKoti rybKoii PV 32, npomokas rybKoii oTesnbHble y4acTKi (MATHa), 3aTemM Toi e MOPCKOI
ry6Koii elle pa3 MpPOUTUCh MO TeM Y4acTKaM, KOTopble Nepes 3TUM Gbii OCTaBNeHbl HETPOHYTbIMI. Yepes 3 yaca npu Temnepartype +20°C
HaHeCT\ BTOPOI CNOV (NP KeNaH1v TPETUIA M MOCNEAYIOLLYE) B 3aBUCUMOCTY OT TOTO, Kakoil SGHeKT HeOOXOAMMO MOMyUUTb.
3) 3¢ eKT «ranbBaHN3MPOBAHHOIO OKNCIEHNAY.
Hanectv ogun cnoi gobasku L50, uget 301 ALLUMINIO BepTuKanbHbIMA Ma3Kkamu KUCTW, YTOBbI MONHOCTBIO MOKPbITb NOBEPXHOCTb. 3aTeM
npumepHo Yepes 4 yaca npu Temnepatype +20°C HaHectn ovH cnoii KLONDIKE FERRO, Takxe KnCTblo, cO3faBas U3pe3aHHble BepTuKanbHble
Monochl pasHom AnnHbl. Yepes 8 yacos npu Temnepatype +20°C HaHeCTV BepTVKanbHbIMU Ma3kamy Ha BCIO MOBEPXHOCTb PAaCcTBOP-OKMCUTENb
SOLUZIONE OSSIDANTE, a yepe3 3 yaca npw Tol xe TemnepaType HaHeCT BTOPOI /1011 (HaHeCeHMe TPETbero C/0f - MO BalleMy YCMOTPEHMHO).
3ALUUTHOE NOKPBITUE: ins Toro, 4to6bl OCTaHOBUTb MPOLIECC OKVCNEHIS, NPEA0TBPATUTD 3arpA3HEHIIE NOBEPXHOCTY MPU MPUKOCHOBEHIN
K Hell 1 IMeTb BO3MOXHOCTb CNlerka MbITb CTeHbI, T 1, B TO e Bpems, YToObl ee MOXKHO 6bINo Crerka MbliTb, CnefyeT HaHecTu fia Clos
3awmtHoro naka FINISH V16 ¢ uitepsanom 2 yaca npu temnepatype +20°C. Jlak FINISH V16 cnepyeT HaHOCUTb He paHee, Yem yepes 1 - 2 AHA
nocnie HaHeceHA [,eKOPaTNBHOIO MOKPLITUS, C yYETOM CTeneHI dddeKTa OKUCIEHNS, KOTOPYIO HEOOXOANMO NosyYnTb. B ntobom cnyuae, uepes
8 - 10 gHeir npw Temnepatype +20°C npouecc okuncneHua 3asepumtca. Jlak FINISH V16 cnegyet HaHOCUTb LIePCTAHBIM Banvkom B pa3HblX
HanpaBeHAX Ha MOBEPXHOCT, Ha KOTOPOIl JEeKOPAaTUBHOE MOKPbIT/E HAHECEHO C SGHEKTOM OKMCIEHNA» WU OKNCIEHUA C MeAHbIM
OTTEHKOM, 1 BEPTUKa/bHbIMI Ma3kamu, eCiiv Co3fjaH SPGEKT «ranbBaHU3VPOBAHHOTO OKVCTEHNSY.
noArotoBKA OCHOBAHUA:
Y6eauTbcs, 4To OCHOBaHYE NPOYHOE. YAanuTb BCe BKPAMeHNs 11 3arpA3HEHNS, @ Takke OCTaTKM CTapoil KPacKi, eciin OHa OTCauBaeTca unm
KpOLUKTCA. BbIMbITb OCHOBaHME MOAXOAALMM MOKLMM CPefcTBOM. Mocne HaHeceHNs LWITYKATypKu Tam, rae 3T0 HeOOXOANMO, fatb CTeHe
BbICOXHYTb, 1 3aTeM HaHECTU OfMH MOTHbIN clol rpyHTOBKM PRIMER 1200 ¢ NoMOLLbtO LIePCTAHOrO BanuKa, KUCTV 1K nynbeepu3aTopa. Yepes
4 yaca npu Temnepatype +20°C HaHeCTI AEKOPATUBHOE MOKPLITUE C XenaeMbiM 3GHeKToM.
TEXHWYECKWUE [ AHHDIE:
PasBepeHue: Tonbko PRIMER 1200 pa3Bogutca Bogoid Ha 15 - 20%. Pacxop: rpyHToBKa PRIMER 1200 pacxopyetca 13 pacyeTa npubnnsutenbHo
11 Ha 8 - 10 KB. M NPY HAHECEHWN B OANH C/OWA; TOUHbII PACcX0f 3aBUCUT OT BNUTbIBAOLEN CNOCOOHOCTI ocHOBaHWA. basa KLONDIKE FER-
RO pacxopyetca 13 pacueta npubnauautenbHo 11 Ha 10 - 13 KB. M NpY HAHECEHWUW B OAVH CIIOIA Ha TMajKylo OCHOBY ANs MofyyeHus addekTa
COKCTIEHUS» WA «OKICTIEHVS C MELHBIM OTTEHKOM», 11 MPprOn3uTenbHo 171 Ha 35 - 40 KB. M Npy HAHECEHWM B OAWH C/OM Ha FafKylo OCHOBY
NCKMIOUNTENbHO ANA MONyYeHUA QdeKTa «ranbBaHN3MPOBaHHOTO OKucneHusA». [lobaBka L50 LgeT 309 Rame pacxopyetca 13 pacyeta
npubnmsuTenbHo 11 Ha 80- 100 KB. M NPV HAHECEHNM B OfVIH CNIOW Ha rajKyto OcHOBY; Aobaska L50 et 301 Alluminio pacxopyetca 3 pacyeTa
npubnmn3uTenbHo 11 Ha 12 - 13 KB. M NpY HaHeCEH N B OfVH CON Ha FagKyio ocHoBy. PacTBop-okucnnTenb SOLUZIONE OSSIDANTE pacxoayetcs
13 pacyeta npuban3uTensHo 1.1 Ha 9 - 10 KB. M npy HaHeceHnu B ABa cnos. Jlak FINISH V16 pacxopyetca 13 pacyeta npubansutenbHo 11 Ha 5-6
KB. M NpW HaHeceHU B iBa cN1oA. YnakoBKa: rpyHToBka PRIMER 1200 BbinyckaeTca B ynakokax no 1-2,5-5-12 n. KLONDIKE FERRO BbinyckaeTca
B ynakoBke o 1 1. L50 uset 301 ALLUMINIO B ynakoskax no 0,1 - 0,5 - 1 1; so6aBka L50 uget 309 RAME BbinycKaeTcs TObKO B ynakoskax o 0,1
n; pactBop-okucnutenb SOLUZIONE OSSIDANTE BbinyckaeTca B ynakoskax no 0,250 - 171. Jlak FINISH V 16 BbinyckaeTca B ynakoskax no 1 - 12
n. Temnepatypa HaHeceHUsA: HaHOCUTb Mpy Temnepatype ot +10°C go +30°C. BHewHMIA BUA MaTepuana: CaTuHNPOoBaHHbIN. MbiTbe: nerkoe
MbITbe BOfON Yepe3 15 aHeit nocne HaneceHnA naka FINISH V16. YncTka MHCTPYMEHTOB: C NOMOLLbIO BOAbI 11 Mbina. YCNOBUA XpaHeHNA:
B M/OTHO 3aKPbITON GaHKe (B TOM uucie Mocsie MCMonb3oBaHMA) Npy Temnepatype ot +5°C go +30°C. Cpok xpaHeHus: okosno 1 roga B
HeuCrnonb30BaHHbIX, MIOTHO 3aKPbITbIX yNaKoBKaX.
OCOBbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU:
Heobxopaumo 136eratb NPAMOro KOHTAKTa C KOXeli, 3alyilaTh ra3a n nuuo. B ciyyae nonafiaHnsa Ha KOXy HE3aMeIMTENbHO TLATeNbHO
MPOMbITb BOAOW 11 06paTUTLCA K Bpauy. Henb3s MbiTb MHCTPYMEHTHI B peKax, CMBax v T
MPEAYNPEXXAEHWA ANA NOJIb3OBATENA:
MPUMEYAHVIE. MprBeeHHbIe Bbilue CBefeHUA ABNAIOTCA TOYHBIMM U MOHBIMY, UCXOAA M3 OMbITa KOMMAHWK-NPON3BOANTENSA. TeM He MeHee,
TaK KaK NPOU3BOANTENb HEe MOXET KOHTPONMPOBATb YCIIOBUA MPUMEHEHNS, OH He HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a afAeKBATHOCTb NPeA0CTaBNEHHbIX
PpEeKOMeHZAUNiA 11 MIHCTPYKLMIA B KOHKPETHOV CUTYaLuI. PeKOMEHZYETCA BbINONHUTb MOMHBIN LMK HAaHECEHUA Ha HEOOMbLLIOM YUacTKe CTEHDI,
yTo6bl 3apaHee MPOBEpPUTb pe3ynbTat. [1ocse 3TOro MOXHO MPUCTYMKTbL K OTAENKE, HEMPepPbIBHO KOHTPONMPYs pe3ynbTatbl paboThl, Tak
kak matepuanbl KLONDIKE FERRO cocTosiT 13 HaTyparbHbIX BELECTB 1 CreLnanbHbIX CMOJT, KOTOpble MOTYT MpOABNATL cebA Mo-pasHomy B
3aBMCKMOCTM OT COCcoba HaHeCeHNs, MO3TOMY BHELUHWIA BIA OTAEIKM MOMyYaeTca Kaxabli pa3 yHUKanbHbIM. OTTEHKI 1 3CTETYECKU dPeKT
MOTYT 3aMeTHO OT/INYATbCA OT 06PA3LOB B KaTanore, B TOM UMCIe W B 3aBICUMOCT OT MapTuM NpogyKTa. [py NoKymnKe OTAEN0UHbIX MaTepuranos
113 PasHbIX NapTUi HEOGXOANMO 3aKOHUUTb OTAENKY B OHOM KOHLIe CTEHDI, MOCNE Yero CMeLlaTh B 60/IbLUON eMKOCTI OCTaBLUMICA MaTepuan ¢
MaTepuanom 13 HOBOW NapTUN 1 NPOJOMKNTbL HAaHECEHME.
MPYMEYAHWE. Meper ncnonb3oBaH1eM BHAMATENBHO MPOCMOTPUTE 06yYaloLLyie BIAEOPOVKY MO HAHECEHINIO OTAENOYHOTO MaTepuana C TeM Unm
VHbIM [leKOPATVBHBIM S$eKToM.

0N Klondike Fero je dekorativna boja na vodenoj osnovi novog koncepta, namijenjena za unutarnje ambijente, koja daje
vjerni efekat zahrdzalog zeljeza sa svojim tipicnim nijansama.

NANOSENJE:
1) Efekt hrdje.
Nanijeti jedan sloj KLONDIKE FERRO cetkom na manju povrsinu, unakrsnim potezima u svim pravcima do potpune pokrivnosti,
te ubrzo potom preci ponovo istu povrsinu cetkom bez materijala.
Nakon 8 sati pri 20°C nanijeti SOLUZIONE OSSIDANTE sa morskom spuzvom PV 32, tamponirajuci povrsinu sporadicno a po-
tom popuniti na isti nacin prethodno preskocene povrsine. Nakon 3 sata pri 20°C nastaviti posao sa drugim slojem SOLUZIONE
OSSIDANTE na isti nacin a u zavisnosti od stepena hrdjavosti koja se zeli dobiti. Po zelji se moze uraditi i treci sloj u funkciji
dobivanja jos izrazajnijeg efekta hrdje.
2) Efekt oksidiranog bakra.
Nanijeti jedan sloj KLONDIKE FERRO sa cetkom kratkim potezima u svim pravcima te nakon toga ponovo preci istu povrsinu sa
cetkom ali ovaj put bez proizvoda. Nakon 10 minuta pri 20°C nanijeti jedan sloj proizvoda L50 Col. 309 RAME-BAKAR, koristeci
posebnu spuzvu PV 109 sa kompaktnijom stranom, tamponirajuci povrsinu sporadicno po zelji u zavisnosti koliko i gdje se zeli
dobiti i vidjeti oksidiranog bakra nakon sto zavrsimo posao. Nakon 8 sati pri 20°C nanijeti SOLUZIONE OSSIDANTE sa morskom
spuzvom PV 32, tamponirajuci povrsinu sporadicno a potom popuniti na isti nacin prethodno preskocene povrsine. Nakon 3 sata
pri 20°C nastaviti posao sa drugim slojem SOLUZIONE OSSIDANTE na isti nacin te u zavisnosti od stepena hrdjavosti koja se
zeli dobiti. Po zelji se moze uraditi i treci sloj u funkciji dobivanja jos izrazajnijeg efekta hrdje.
3) Galvanizirano oksidirani efekt.
Nanijeti jedan sloj premaza L50 Col. 301 ALUMINIJUM cetkom vertikalnim potezima do potpunog pokrivanja povrsine, te nakon
4 sata pri 20°C obojiti jedan sloj boje KLONDIKE FERRO cetkom kreirajuci vertikalne siljaste linije razlicitih duzina. Nakon 8h
pri 20°C nanijeti premaz SOLUZIONE OSSIDANTE sa cetkom vertikalnim potezima po cijeloj povrsini, te nakon 3 sata pri 20°C
uraditi drugi sloj SOLUZIONE OSSIDANTE. Po zelji moguce je nanijeti i treci sloj.
ZASTITA:
Da bi se zaustavila oksidacija, sprijecilo prljanje na dodir i dobila povrsina koju je moguce lagano oprati potrebno je nanijeti dva
sloja zastite FINISH V16 u razmaku od dva sata pri 20°C. FINISH V16 treba nanijeti najmanje 1 do 2 dana nakon dekorisanja
zida ali i to u ovisnosti od stepena hrdjavosti koji se zeli dobiti. U svakom slucaju nakon 8 - 10 dana pri 20°C proces oksidacije
ce se zavrsiti. Zastitu FINISH V16 nanijeti sa vunenim valjkom u svim pravcima na citavu dekorisanu povrsinu sa Efektom hrdje i
Efektom oksidiranog bakra; dok za Galvanizirano oksidirani efekat FINISH V16 se nanosi valjkom vertikalnim potezima.
PRIPREMA POVRSINE:
Uvjeriti se da je povrsina solidna, odstraniti sve necistoce, ukloniti stare otpadajuce slojeve boje, te eventualno oprati povrsinu
adekvatnim sapunom. Ako je potrebno pripremiti povrsinu gletovanjem, brusenjem i impregniranjem, te potom nanijeti jedan sloj
PRIMER 1200 do potpune pokrivnosti, vunenim valjkom, cetkom ili spricom. Nakon 4 sata pri 20°C nastaviti sa nanosenjem
zeljenog efekta kako je to gore opisano.
TEHNICKI PODACI:
Razrijedjivanje: PRIMER 1200 15 - 20% sa vodom.
Utrosak: PRIMER 1200 cca LT. 1 za 8 - 10 m?, za jedan sloj u zavisnosti od upojnosti povrsine; KLONDIKE FERRO cca LT. 1 za
10 - 13 m?, za jedan sloj na ravnim povrsinama za Efekat hrdje i Efekt Oksidiranog Bakra i cca LT. 1 za 35 - 40 m? za jedan sloj na
ravnim povrsinama za Galvanizirano oksidirani efekat.; L50 Col. 309 RAME BAKAR cca LT. 1 za 80 - 100 m? u jednom jedinom
sloju na glatkim povrsinama (mjestimicno); L50 Col. 301 Aluminijum cca LT. 1 za 12 - 13 m? za jedan sloj na ravnim povrsinama;
SOLUZIONE OSSIDANTE cca LT. 1za 9 - 10 m? za dva sloja; FINISH V16 cca LT. 1 za 5 - 6 m? za dva sloja.
Pakovanja: PRIMER 1200 raspoloziv u pakovanjima od LT. 1 - 2,5 - 5 - 12; KLONDIKE FERRO je raspoloziv u pakovanjima LT.
1: 150 Col. 301 ALUMINIJUM u pakovanjima LT. 0,100 - 0,500; L50 Col. 309 RAME BAKAR LT. 0,100; SOLUZIONE OSSIDANTE
i FINISH V 16 su dostupni u pakovanjima od LT. 0,250 - 1.
Temperatura pri nanosenju: veca od 10°C i manja od 30°C.
Izgled proizvoda: Satenasti
Perivost: Umjereno periv sa vodom 15 dana od nanosenja FINISH V 16.
Ciscenje alata: sa vodom i deterdzentom.
Skladistenje: u dobro zatvorenom pakovanju pri temperaturi vecoj od 5°C i manjoj od 30°C.
Stabilnost: Jednu godinu u dobro zatvorenim i neotvorenim pakovanjima.
NORME SIGURNOSTI:
Izbjegavati direktan kontakt sa kozom, zastiti oci i lice, a u slucaju kontakta sa bojom odmah isprati te dijelove tijela sa puno vode
i konsultirati lijecnika. Alat ne treba prati na nacin da prljava voda ide u kanalizaciju.
OBAVIJESTI ZA KORISNIKE:
Gore date informacije su tocne i savjesne. Ipak, buduci da uvijeti izvodjenja nisu pod nasom kontrolom ne prihvacamo nikakvu
odgovornost za date savjete i prijedloge. Savjetuje se da se napravi kompletan ciklus nanosenja na nekom manjem zidu kako bi
se vidio zeljeni efekt i nakon toga nastaviti sa dekorisanjem zida konstantno kontrolirajuci dobijene efekte, buduci da se KLON-
DIKE FERRO sastoji od prirodnih materijala i specijalnih smola koje reagiraju na nacin nanosenja. Svaki posao donosi razlicite
i osobne zavrsne izglede. Da bi se izbjegle razlicitosti u tonovima potrebno je sav materijal pomijesati zajedno prije nanosenja i
uraditi probu na jednoj manjoj povrsini.
N.B. Da bi se dobili najbolji rezultati prije pocetka posla pogledati Video s nacinom nanosenja zeljenog Efekta.



E um revestimento decorativo & base de dgua de novo conceito, adequado para

ambientes internos, que reproduz elegantemente a oxidacéo do ferro e suas tipicas
nuances metalicas.
APLICAGAO: 1) Efeito Oxidado.
Aplicar uma deméo de KLONDIKE FERRO com pinceladas cruzadas em todas as diregdes,
de forma a obter uma boa cobertura repassando a superficie ainda molhada, mas com o pincel
sem produto. Decorridas 8 horas a 20°C, aplicar a SOLUCAO OXIDANTE com a esponja PV
32, tamponando o suporte em estilo manchas de leopardo e passando depois, novamente com
a esponja, sobre as zonas anteriormente deixadas vazias. Decorridas 3 horas a 20°C, proceder
com a segunda deméo (ou mais) com base na oxidagéo que se pretende obter.
2) Efeito Oxido Acobreado.Aplicar uma demao de KLONDIKE FERRO com pinceladas curtas
em todas as diregdes, repassando o suporte com o pincel sem produto. Apds 10 minutos a
20°C, aplicar uma demé@o de L50 Cor 309 COBRE, utilizando a esponja PV 32 no lado mais
compacto, tamponando o suporte conforme as preferéncias, aqui e ali, conforme o 6xido de co-
bre que se pretende obter no final do trabalho. Decorridas 8 horas a 20°C, aplicar a SOLUCAQO
OXIDANTE novamente com a esponja PV 32, tamponando o suporte em estilo manchas de
leopardo e passando depois com a esponja sobre as zonas anteriormente deixadas vazias.
Decorridas 3 horas a 20°C, proceder com a segunda demao (ou mais) com base na oxidagao
que se pretende obter.
3) Efeito Galvanizado Oxidado. Apllcar uma demao de L50 Cor 301 ALUMINIO com pincela-
das na vertical para cobertura €, apds cerca de 4 horas a 20°C, passar uma deméo de KLON-
DIKE FERRO, igualmente com o pincel, criando riscas verticais recortadas de comprimentos
diferentes. Decorridas 8 horas a 20°C, passar a SOLUGAO OXIDANTE, com pinceladas verti-
cais em toda a superficie e, apds 3 horas a 20°C, aplicar a segunda deméo (a terceira demao
¢ facultativa).
PROTETOR: Para bloquear a oxidagéo, mas também para fazer com que a superficie nao fique
suja ao tato, e torna-la moderadamente lavavel, é necessario usar duas demaos de FINISH V
16, com um intervalo de 2 horas a 20°C. FINISH V 16 deve ser usado pelo menos 1 - 2 dias apds
a decoragéo, mas também conforme a intensidade da oxidacéo que se pretende obter. De qual-
quer forma, apds 8 - 10 dias a 20°C a oxidagao tera completado sua reagéo. FINISH V 16 deve
ser aplicado com rolo de |& em todas as diregGes, sobre uma superficie decorada com Efeito
Oxidado ou Oxido Acobreado; e com pinceladas na vertical para o Efeito Galvanizado Oxidado.
PREPARAGAO DO SUPORTE: Assegurar que o suporte esteja bem solido, removendo qual-
quer impureza. Eliminar a tinta antiga se néo estiver bem fixa ou esfarelar e lavar com um pro-
duto adequado. Em seguida, estucar, onde necessario, e apds a secagem aplicar uma demao
de cobertura de PRIMER 1200, que deve ser aplicado com rolo de 4, pincel ou pulverizador.
Apos 4 horas a 20°C, continuar com a aplicagdo do Efeito pretendido.
DADOS TECNICOS:
Diluigao: somente o PRIMER 1200 deve ser diluido em 15 - 20% com &gua. Rendimento:
PRIMER 1200 cerca de 1 | para 8 - 10 m?, uma demé&o com base na absorgdo do suporte;
KLONDIKE FERRO cerca de 1 | para 10 - 13 m? uma deméo sobre suporte liso para Efeito
Oxidado ou Efeito Oxido Acobreado e cerca de 1| para 35 - 40 m? uma dem&o em suporte liso
somente para o Efeito Galvanizado Oxidado; L50 Cor 309 Cobre cerca de 1 | para 80 - 100 m?
uma dem&o em suporte liso; L50 Cor 301 Aluminio cerca de 1 | para 12 - 13 m? uma demao
em suporte liso; SOLUCAO OXIDANTE cerca de 1 | para 9 - 10 m? duas deméos, FINISH V
16 cerca de 1| para 5 - 6 m?, duas demaos. Embalagens PRIMER 1200 esté disponivel em
embalagens de 1-2,5-5- 12 I; KLONDIKE FERRO & de 1 I; L50 Cor 301 ALUMINIO cerca de
0,100- 0,500 I; L50 Cor 309 COBRE somente de 0,100 I; SOLUGAO OXIDANTE e FINISH V 16
disponiveis em embalagens de 0,250 - 11. Temperatura de aplicagao: superior a +10°C e infe-
rior a +30°C. Aspeto do produto: satinado. Lavabilidade: moderadamente lavavel com agua
15 dias ap6s a aplicacdo de FINISH V 16. Limpeza das ferramentas: com agua e detergente.
Conservagao: em lata bem fechada, mesmo ap6s o uso, a uma temperatura superiora +5 C e
inferior a +30°C. Estabilidade: cerca de 1 ano em embalagens bem fechadas e nunca abertas.
NORMAS ESPECIAIS DE SEGURANGA: Evitar o contato direto com a pele, proteger olhos e
rosto; em caso de contato, lavar imediatamente com agua abundante e consultar o médico. As
ferramentas n&o devem ser lavadas em cursos de agua, esgotos etc.
AVISOS PARA 0 USUARIO: N.B: As informagdes fornecidas s&o exatas e precisas, de acordo
com nossa experiéncia. No entanto, sendo que as condi¢des de uso ndo estdo sob 0 nosso
controle, n&o assumimos qualquer responsabilidade pelos conselhos e sugestoes fornecidos.
E recomendavel efetuar o ciclo aplicativo completo numa superficie pequena para verificar se
o resultado é perfeito. Continuar com a decoragdo, controlando sempre os efeitos decorativos
obtidos, uma vez que KLONDIKE FERRO é composto por produtos naturais e resinas espe-
ciais que reagem consoante 0 modo de aplicagéo. Assim, todos os trabalhos séo diferentes. As
tintas e o efeito estético podem diferir bastante em relagéo ao catalogo, bem como entre uma
aplicacéo e a outra. Caso as aplicagbes sejam diferentes, terminar o trabalho em um canto e
misturar o material restante e 0 novo em um recipiente grande antes de continuar a aplicacéo.
N.B: Antes da aplicagéo, ver com atengao o video tutorial do efeito especifico a realizar.

@ ‘Eva veooUoTato diakoounTikd Xpwya e Baon To vepd, KatdMnAo yia egwTePIKOUG XWPOUG TIou
avaTapdyel Kopyd Tnv TidPacT ogeidwang Tou a1dPOU Kal TIG TUTTIKEG PETAANIKEG TTOXPWTEIG TOU.
E®APMOTH:

1) Epé O¢eidwpévou MetdAou

Egappoote pio otpwon Tou KLONDIKE FERRO pe SiaoTaupoUpeveg KIVAGEIG (KIVATEIG XIaoTA) TIpog OAeg Tig
KkareuBuvaelg, yia va egao@ahioete TOAD kaAr kGAuyn. Metd amé 8 wpeg atoug 20°C, epapu6aTe pia 1n oTpwon
Tou SOLUZIONE OSSIDANTE - ENEPIOMOIHTHZ O=EIAQ2HZ xpnoipotmoiwvTag 1o Quaikd apouyyap PV
32 pe Tomké Tapmovapiopata yepidovTag 1o 60% g EMPAVEIS. MV GUVEXEIR TOUTIOVAPETE Kal TV UTTGAoITm
em@dveia e To idilo apouyyapl. Metd amé 3 wpeg atoug 20°C epappdaTe T 2n aTpwion e Tov idio TpdTo (3n
0TpWON €ival TPOaIPETIKN) avaAdywg To emBuunTéd Babud o¢eidwang.

2) Egé Ogeidwpévou Xahkou. Egapucote pia otpwon Tou KLONDIKE FERRO pe pikpég TiveNigg ipog OAeg
TIG KaTeuBUVOEIG Kal aTNV GUVEKEID «dOUAEWTEN TO UNIKG e TO idI0 TIvEAD Ywpig Opwg emmAéov rpoidv. Metd
amé 10" Aemtd otoug 20°C, epappdoTE pia aTPWON Tou Xpwpatog L50 amdxpwon 309 COPPER (XaAkdg)
XpnoiporolwvTag My o okAnpr TAeupd Tou QuaikoU oouyyapiod PV 32. Tapmovapete Ty emQaven
wg EMOULEITE kal avaAdywg TG Eviaong Tou epé Tou oGeidwyévou XaAkoU Trou BEAETE var eivar Epgaveg oty
ohokAnpwpévn epapuoyr). Metd ammé 8 wpeg atoug 20°C, epapudaTe Tv 1n atpwon Tou SOLUZIONE OSSIDAN-
TE - ENEPIOMOIHTHZ O=EIAQZHE xpnoihoTroivTag 10 Guoik6 oouyyapl PV 32 e Tommiké TapTmovapiopata
yepidovrag 10 60% G EMPAVEIRg. ZTNV GUVEXEIR TAUTIOVBPETE Kal TV UTTOAOITTT ETIQAVEIR HE TO iBI0 GPOUYYGpI.
Metd amé 3 wpeg aToug 20°C e@apudaTe MV 21 OTPWON PeE Tov idio TPGTO (3n OTPWON €VaI TTPOTIPETIK)
avahdywg To mBupnTé Babud oeidwong. 3) Epé Ofeidwuévng MaABaviopévng emeaveiag. Epappdore pia
otpwon Tou L50 Col. 301 Aluminium pe kaBeTeg TvENIEG yiar var KaAUWETE TV EMQAVEIR kal PETE amd TrepiTou
4 tpeg atoug 20°C egapucote pia otpwon KLONDIKE FERRO, emiong pe mvéo, Snpioupywvtog 0dovTwTeég
KkaBeTeG Awpideg Troikilou prikoug. Metd amd 8 wpeg atoug 20°C, epappdote Ty 1n oTpwon Tou SOLUZIO-
NE OSSIDANTE - ENEPTOMOIHTHZ O=EIAQXHZ xpnoIpoToIvTag €va TIVEAO HE KATAKOPUPES KIVAGEIG OF
0MdkAnpn Ty emipdveia. Metd amé 3 wpeg aToug 20°C epappdoTe TV 2n aTpwan pe Tov idio TpéTIo (3n oTpWoN
efval TPoaIPETIKN).

MPOZTAZIA: TNa va oTapaTAoeTe TV ogeidwaon, ald kar yia va egaoahioeTe 6 n em@aveia dev Ba Aepuovetal
amé v oA f 61 Ba uTropei va TAEveTal (EAappug) - Kabapidetal, epapuoaTe GU0 OTPWAEIG TOU TIPOCTATEUTIKOU
Bepvikiol FINISH V 16 o€ didonua 2 wpwv petagu Toug. To FINISH V 16 mpémel va xpnoipotoinBei ToudyioTtov
1 - 2 Auepeg peté T dlakdapnan, ald avaAdywg emmiong kai pe Tnv mBupnTr éviaon ogeidwong. Map ‘GAa autd,
n ogeidwan Ba Exel ohokAnpwaer v Gpdon g petd amo 8 - 10 nuépeg atoug 20°C. Tia 1o epé Ogeiduwpévou
MeréMou 1o FINISH V 16 Tipémel va epapu6detal e pikpéG SIaoTaupoUpEeVeS KIVAGEIG TTPOG BAEG TIG KATEUBUVOEI,
Mo 1o epé Ofeidwpévou Xahkol kar Ogedwpévng MaABaviopévng em@dveiag TPETE va EQapUOLETal e
KATaKOPUQEG KIVATEIG.

NPOETOIMAZIA ENIGANEIAL: BeBaiwbeire 611 n emaveia Qappoyng ival oTabepr Kar aTopakpUVeTe TUKOV
akaBapoieg. ApaipéaTe TaAaiEg Bagég Tou dev Exouv kahr TTpooQuaN 1 €ivar aTTooaBpwyéves Kai TTAUVETE
KNG TV EMQAVEIQ. TNV OUVEXEID, OTOKAPETE, GTTOU XPEIGTETaN, Yia Vol EXETE Eva OUOIGOPQO UTTIGOTPWHA. METG
T0 OTEyVWa, TPIWTE Pe yuoAdxapTo Kol TTpoxwproTe otV epappoyr Tou PRIMER 1200 (aotdpi) eite e PoAd
uoxép, Mvého rj pe motoh Bagnc. Metd amd 4 wpeg atoug 20°C, TPOXWPEATTE 0TV €QapHoyr Tou EmBupnToU
amoteAéoparog.

TEXNIKA AEAOMENA: Apaiwan: pévo 10 PRIMER 1200 mpémel va apaiwBei pe 15 - 20% pe vepd. Atrédoon:
PRIMER 1200 epimou 1 Aitpo yia ke 8 - 10m?, yia pia aTpwan Kai avaAoya e TV ammoppoenan TG UTIOKEIMEVNG
em@aveiag. KLONDIKE FERRO yia Ta g Ogeidwpévou MerdMou kar Ogeidwpévou XaAkou Trepitrou 1 Aitpo yia
kabe 10 - 13 m?, ava oTpwon o€ Aeia emgaveia kar yia 1o epé Ogeidwpévng MoABaviopévng EMOAVEIDG TTepiTou
1 Nitpo yia kaBe 35 - 40 m?, ava aTpwon, TAA ot éva Agio umrdaTpwya. L50 Col. 309 Xahkadg, mepimou 1 Aitpo
yia kGBe 80 - 100m?, avd otpuon. L50 Col. 301 Ahoupivio, Tepitrou 1 Airpo yia kGBe 12 - 13 m?, avd oTpwan.
SOLUZIONE OSSIDANTE mepimou 1 Aitpo yia kaBe 9-10 m?, yia 0o aTpwoeig. FINISH V 16 Tepimou 1 Aitpo yiat
Kkae 5 - 6 m?, yia 0o oTpwoelg. Zuokeuaoia: To PRIMER 1200 diariBetar o doyeia 1 L & 2,5 L. To KLONDIKE
FERRO diariBetai og doxeia Tou 1 L. To L50 Col. 301 diariBeran ot doxeia v 100ml & 0.500 L. To L50 Col. 309
OiariBeral o€ Soyeia Twv 100ml. To SOLUZIONE OSSIDANTE kai 10 FINISH V 16 diariBevran o doyeia Twv 0.250
L & 1L. Oeppokpaadia epappoyng: peragl +10°C ka1 +30°C. Epgdvion mpoiovrog: aamvé. MAGoipo: mAévetal
ueTpiwg pe vepd 15 nuépeg petd my epappoyr Tou FINISH V 16. KaBapiopdg egomhiopol: e oamolvi kai
vepo. AtroBrikeuan: BeBaiwBeite 6 1o doxeio eivar KaAd KAEIOTO, akOpa Kal PETd T XpAon, kai UAGETE To o€
Bepuokpaoia peragl +5°C kar +30°C. ZraBepomnra: epimou 1 €1og, edv Ta doxeia eival KaAd a@payiopéva Kai
Oev £xouv avoiyBei.

EIAIKEZ OAHTIIEZ AZQAAEIAL: Amogelyere v Gueon emaer e 1o dépya. MpoaTaTeloTe Ta pdmia Kai 1o
TIpdowTo. Xe TEPITTWON ETAQPNAG, CETMAUVETE OUEOWG Kal OXOAAOTIKG HE vepd kal oupBouleureite yiarpd. O
e¢omAiop6G dev Tpémel va TTAEveTal o udATIva pedpaTa, aTToxeTEUOEIG KATT.

MPO®YAAZEIZ XPHZTH:

IHM.: O1 TapeyOpeveG TTANPOPOpIES, TIOU TIPOKUTITOUV OTTG TNV EUTIEIpIl pag, ival aKpIBeiG kai agioTmoTeg.
Qo1600, Un 6vTag ol CUVBIKEG XPriong UTTd Tov BIkG Lag EAeyxo, amoTToloUaaTe KABE EuBUVNG yial TIG TIAPEXOUEVES
OUBOUAEG Kal UTTODEIGEIG. ZUOTHAVETaI VOl EKTEAETETE TOV TTAFPN KUKAO EQapHOYIG O pIdt HIKPH ETTIPAVEID Yia VOl
OIaTMOTWOETE T0 EMTUXEG amroTéAeapa. KaTdmv, GuveyioTe pe T SIakéoUnan, EAEYXOVTaG GUVEXWG Ta TIpaYOpEVa
SdiakoapnTiké amoreAéopara, emeidr 1o KLONDIKE FERRO amoteeitan ammé Quaikd ouoTaTikG Kar IBIKEG pniveg
TIou avTidpoldv avaoya pe Tov TPATIO EQapUOYRG. ZUVETILG KABe epyaaia amoktd T dikr TG egatopikeuan. O1
QATTOXPWOEIG Kal T0 aioBnTIKG amoTéAeapa pTTopei va SIa@EpouV CPKETd, O€ oxEon pe Tov KatéAoyo, KaBuwg Kal
ETagy piog apTidag kai ThG GANG. ZTnV TTEPITITWOT TTOU Of TIaPTIdES €ival BIOPOPETIKES, KOl EXETE UNIKG aTrd S0
TapTidEG, OAOKANPWATE TV epyacia ExovTag Tpwra avapiéel To utroAemdpevo UNIKG kai To véo o€ éva peyho
OOxEi0 TTPIV GUVEXIOETE JE TNV EQAPHOYT.

ZHM.: Zag ouvioToUue va Beite TTPOOEKTIKG TO EKTIAIBEUTIKG Video yia To ammoTéAeapa TIou BEAETE va OTTOKTHOETE,
TIPIV EQAPPOCETE TO TIPOIGV
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0 Demir tizerindeki oksitlenme etkisini ve genel metalik ayrintilari hassas bir bicimde
ortaya gikaran, yeni gelistirimis, ic mekanlara uygun su bazli dekoratif boya.
UYGULAMA: 1) Oksitlenme Etkisi. Yeterli kaplama saglamak icin hala islak olan yiizey ize-
rinde durulanmis firgayla calisarak her yoénde ¢apraz darbelerle bir kat KLONDIKE FERRO
uygulayin. 20°C'de 8 saatin ardindan, PV 32 ile ylizeye kalintilar halinde firga slirerek ve ayni
slingerle bos alanlar iizerinde calisarak SOLUZIONE OSSIDANTE (OKSITLEME SOLUSYO-
NU) uygulayin. 20°C’de 3 saatin ardindan, istediginiz oksitleme seviyesine bagli olarak ikinci
kati (veya daha fazla) uygulayin.

2) Bakir Oksit Etkisi. Her yonde kisa firga darbeleriyle bir kat KLONDIKE FERRO uygulayin,
ardindan durulanmis fircayla ylizey (izerinde tekrar galisin. 20°C’'de 10 dakikanin ardindan,
PV 32 deniz siingerinin daha kompakt tarafini kullanarak bir kat L50 Renk 309 BAKIR
uygulayin. Uygulamanin sonunda ne kadar bakir oksidin gérintr kalmasi gerektiginde bagl
olarak, yizeye kalintilar halde istediginiz gibi firga uygulayin.20°C’de 8 saatin ardindan, PV
32 ile yiizeye kalintilar halinde firga slirerek ve her zaman ayni slingerle bos alanlar lze-
rinde galigarak SOLUZIONE OSSIDANTE (OKSITLEME SOLUSYONU) uygulayin. 20°C'de
3 saatin ardindan, istediginiz oksitleme seviyesine bagli olarak ikinci kati (veya daha fazla)
uygulayin.

3) Oksitlenmis Galvaniz Etkisi. Dikey firca darbeleriyle ylizeyi kaplayacak bigimde bir kat
L50 Renk 301 ALUMINYUM uygulayin. Yaklasik 4 saat sonra yine firga ile 20°C'de bir kat
KLONDIKE FERRO uygulayarak gesitli uzunluklarda tirtikli dikey seritler olusturun. 20°C’de 8
saatin ardindan, tiim yiizeye dikey darbelerle OKSITLEME SOLUSYONU uygulayin. 3 saat
sonra 20°C’de ikinci kati uygulayin (Uglinci kat istege baglidir).

KORUYUCU MADDE: Oksitlenmeyi durdurmak ve ayni zamanda yuzeyin dokunuldugunda
kirlenmemesini ve orta diizeyde yikanabilir olmasini saglamak igin 2 saatlik araliklarla 20°C’de
iki kat FINISH V 16 uygulayin. FINISH V 16, istenen oksitienme yogunluguna bagl olarak
dekorasyondan en az 1 - 2 giin sonra uygulanmalidir. Bununla birlikte oksitlenme 20°C’de
8 - 10 glin sonra tamamlanacaktir. FINISH V 16, her yonde darbelerle yiin bir rulo kullanilarak
Oksitlenme Etkisi veya Bakir Oksit Etkisiyle dekore edilmis bir yiizeye uygulanmalidir. Oksitli
Galvaniz Etkisi icin ise dikey firca darbeleri uygulanmalidir.

YUZEY HAZIRLIGI: Destegin dengeli oldugundan emin olun. Yiizeyi yabanci maddelerden
arindirin. Soyulan ve tebesirlenen boyalari gikarin ve uygun bir sabun kullanarak yizeyi
yikayin. Ardindan, gerekirse tim catlaklari doldurun ve dolgu maddesi kuruduktan sonra yiin
rulo, firga veya sprey kullanarak ytizeyi kaplayacak bigimde bir kat PRIMER 1200 uygulayin.
20°C’de, 4 saat sonra istenen etki uygulamasina gegebilirsiniz.

TEKNIK VERILER: Seyreltme: Yalnizca PRIMER 1200, %15 - 20 su ile seyreltimelidir. Yay-
ma orani: PRIMER 1200 her 8 - 10 m? igin kabaca 1 litre, altindaki yiizeyin emiciligine bagli
olarak bir kat; KLONDIKE FERRO her 10 - 13 m? igin kabaca 1 litre, Oksitlenme Etkisi veya
Bakir Oksit Etkisi icin piirlizsiiz yiizey Uzerine bir kat ve her 35 - 40 m? igin kabaca 1 litre,
yalnizca Oksitlenmis Galvaniz Etkisi igin plriizsiiz ylizey Uizerine bir kat; L50 Renk 309 Bakir,
her 80 - 100 m? igin kabaca 1 litre, piiriizsiiz yiizey (izerine bir kat; L50 Renk 301 Aliminyum,
her 12 - 13 m? igin kabaca 1 litre, piiriizsiiz yiizey iizerine bir kat; OKSITLEME SOLUSYONU
her 9 - 10 m? igin kabaca 1 litre, iki kat; FINISH V 16 her 5 - 6 m? igin kabaca 1 litre, iki kat.
Ambalajlama: PRIMER 1200, 11-2,51-51- 12 | kaplarda mevcuttur; KLONDIKE FERRO
1 | kaplarda mevcuttur; L50 Renk 301 ALUMINYUM 0,100 | - 0,500 | kaplarda mevcuttur;
L50 Renk 309 BAKIR yalnizca 0,100 | kaplarda meveuttur; OKSITLEME SOLUSYONU ve
FINISH V 16 0,250 | - 1 | kaplarda mevcuttur. Uygulama sicakhgi: +10°C ile +30°C arasi.
Uriin gériiniimii: saten. Yikanabilirlik: FINISH V 16 uygulandiktan 15 giin sonra su ile orta
diizeyde yikanabilir. Ekipman temizligi: Su ve sabun. Depolama: Kullanim sonrasinda dahi
kapagin sikica kapali oldugundan emin olun ve +5°C ila +30°C sicaklikta saklayin. Saglamlik:
Kaplarin hi¢ agilmamasi ve kapaginin sikica kapali olmasi halinde, yaklasik 1 yildir.

OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:

Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Gézlerinizi ve yiiziinlizii koruyun. Temas halinde suyla
derhal iyice durulayin ve bir doktora danigin. Teghizat akarsu mecrasi, su yolu gibi yerlerde
yikanmamalidir.

KULLANICI ONLEMLERI:

Not: Burada verilen bilgiler bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak triinlerin kullanildigi
kosullar kontrolimiiz altinda olmadigindan sunulan dneri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak higbir
sorumluluk kabul etmemekteyiz. Sonuglari kontrol etmek icin tiim uygulama dénguistini kiiglik
bir alanda denemenizi 6neririz. Daha sonra, KLONDIKE FERRO uygulama yontemine gore
farkli sekillerde tepki veren dogal maddeler ve &zel reginelerle retildiginden, uygulama so-
nucunda ortaya ¢ikan dekoratif etkileri strekli izleyerek yiizeyi dekore edin. Bu dogrultuda,
her uygulama dongiist ayri bir karaktere sahip olacaktir. Golgelendirmeler ve estetik etki,
kataloga gore ve farkli partiler arasinda énemli éiglide degisiklik gosterebilir. Farkli driin par-
tileriyle galigirken bir kdsede calismayi tamamlayin, ardindan devam etmeden énce genis bir
kapta kalan Grinl yeni partideki bir riinle karistirin.

Not: Griind uygulamadan 6nce, elde etmek istediginiz etkinin video egitimini dikkatlice izle-
menizi éneririz.
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VALPAINT S.p.A.

Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI (AN) ITALY

Tel. +39 071 906383 (r.a.) - Fax +39 071 906384
www.valpaint.it - E-mail: info@valpaint.it .
AZIENDA CERTIFICATA I1SO 9001:2015 ED ISO 14001:2015 ‘;.j i@)
VALPAINT EXPORT S.A.

Zone Industrielle Zaghouan 1100 ZAGHOUAN - TUNISIE

Tel. +216 71940 134 / +216 72 681 051 Fax +216 71940 138/ +216 72 681 071
E-mail: info@valpaint.tn

2° Stabilimento

43 Rue Des Entrepreneurs 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE

Tel. +216 71 940134 / +216 71 940136 Fax +216 71 940138
E-mail: info@valpaint.tn

VALPAINT DESIGN D.0.0.

Dobrinjska do 27 71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134 Fax +387 33 761115

E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:

V/ Proleterske Brigade, 255 81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938

E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:

Medvedgradska, 5 10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1379 4918

E-mail: info@valpaint-design.hr

VALPAINT ESPANA S.L. B
C/Padre Arregui, 2 09007 BURGOS - ESPANA
Tel. +34 93 6382645 Fax +34 93 6382735
E-mail: info@valpaint.es
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